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Osborn
na catym swiecie

Osborn oferuje najlepsze rozwigzania w zakresie
mechanicznej obrébki powierzchni. Nasi eksperci sg
doskonale wyszkoleni, aby stuzy¢ Ci najlepszymi
gotowymi lub niestandardowymi narzedziami, kiedy i
gdzie ich potrzebujesz. W przeciwieristwie do innych,
pomagamy zoptymalizowac proces, spetnié najwyzsze
wymagania dotyczace jakosci i bezpieczenstwa oraz
obnizy¢ koszty.
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Optymalne procesy.
Wysoka jakos¢.

Nowoczesna produkcja

Nasze systemy produkcyjne stanowig centralny element
wytwarzania naszych produktéw premium. JestesSmy w stanie
nie tylko produkowac duze ilosci i niestandardowe produkty,
ale mozemy je oferowac przede wszystkim ze stata wysoka
jakoscia. Znacznie zainwestowaliSmy w nasze zaktady
produkcyjne w Burgwald. Zmodernizowalismy park maszynowy

i zautomatyzowaliSmy wiele obszardw.
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W innych naszych zaktadach réowniez aktywnie optymalizujemy
procesy produkcyjne. Systemy produkcyjne naszych polerek w
Portugalii, w sercu europejskiego przemystu tekstylnego,
zostaty niedawno wyposazone w nowe maszyny. W naszym
zaktadzie produkujacym srodki polerskie w Haan dodano
zautomatyzowany system napetniania. Co wigcej, nasz

zaktad produkcyjny w Rumunii zostat rozbudowany o
dodatkowe instalacje.



Zawsze o krok do przodu.
Badania i rozwo;.

Robot testowy w Burgwald/Niemcy

Wazne jest dla nas petne pasji zaangazowanie w
innowacje. Naszym celem jest pomaganie Ci kazdego
dnia, aby$ mogt wykonywac swoja prace lepiej, szybciej i
bardziej profesjonalnie.

Dlatego testujemy i optymalizujemy istniejgce produkty w
naszym portfolio pod wzgledem jakosci, zachowania podczas
pracy i bezpieczeristwa. Wyniki naszych badan przektadaja sie
bezposrednio na nasze procesy produkcyjne. Surowiec wyzszej
jakosci, inny sposdb wigzania drutu, bardziej Scierne ziarno,
wieksza ilos¢ drutu lub nowy rodzaj procesu produkcyjnego -
istnieje wiele sposobdw na ulepszenie produktow.

[

To samo dotyczy optymalizacji naszych tarcz polerskich i past
polerskich. Zmiana pojedynczego parametru niesie ze sobg
szereg nowych mozliwosci. Umiejetnosc polega na znalezieniu
obiecujgcych zmian i skierowaniu ich do produkcji seryjnej po
pomysinym zakoriczeniu wszystkich testow.

Pracujemy rédwniez nad nowymi produktami i rozwigzaniami
aplikacyjnymi. Pomagaja nam w tym specjalnie opracowane
roboty w naszych laboratoriach testowych w Europie i USA.
Zapewniajg one doktadne wyniki pomiaréw i gwarantuja, ze
rézne testy sa zawsze przeprowadzane przy uzyciu tych
samych parametréw i w identycznych warunkach.

Silny partner

Oferujemy naszym klientom
przemystowym profesjonalng obstuge w
zakresie obrdbki
skrawaniem/wykarczania czesci
prébnych. Chetnie pomozemy, jesli
szukasz idealnego narzedzia do
specjalnego procesu
wykarnczania/obrdébki. Otrzymasz
szczegotowy raport wraz z dokumentacja
techniczna dotyczaca obrabianych czesci
prébnych, na podstawie ktdrego bedziesz
w stanie dokonac wtasciwego wyboru
narzedzia, biorgc pod uwage kryteria
kosztu, zywotnosci i czasu obrébki.

Porozmawiaj z nami: service@osborn.de
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Logistyka.
Zawsze szybka dostawa.

e

Abysmy mogli szybko dostarcza¢ zamdwienia w dowolne miejsce na swiecie, posiadamy dwa zaawansowane magazyny
logistyczne z odpowiednia infrastruktura i zautomatyzowanym magazynowaniem.

nexmart nexMart

tatwe zamawianie przez catg dobe

Szybka reakcja i czas dostawy stanowig elementarna czes¢ nowoczesnej relacji miedzy ustugodawca
a klientem.

Jako sprzedawca detaliczny mozesz zamawiac nasze produkty za pomoca nexMart. Oferuje ona petna
wygode platformy zamdwien online i jest obecnie dostepna w wielu krajach europejskich. NexMart jest
najwiekszym Zrédtem informacji w branzy i umozliwia petna funkcjonalnos¢ zamawiania na swojej platformie
- kiedykolwiek i gdziekolwiek tego potrzebujesz.

w \> Certyfikat AEO.

E Dla niezawodnego taricucha dostaw

Otrzymalismy status "upowaznionego przedsiebiorcy (AEO)". Jest to standard przyjety na poziomie
europejskim w celu zapewnienia niezawodnych, kompleksowych, miedzynarodowych taricuchéw dostaw.
Warunkiem posiadania certyfikatu "Authorized Economic Operator" jest spetnienie specjalnych kryteridw,
okreslonych przez organy celne, w zakresie wiarygodnosci, wyptacalnosci finansowej, przestrzegania

przepisdw prawa i spetniania norm bezpieczerstwa.

Posiadacz certyfikatu jest uwazany za szczegdlnie wiarygodnego i ma utatwiony dostep do uproszczen
celnych, przyspieszonych procedur wydawania pozwolen i kontroli celnych zwigzanych z bezpieczeristwem.
Certyfikaty sa wazne we wszystkich panstwach cztonkowskich UE.

Korzystasz z faktu, ze nasze towary sg zazwyczaj traktowane priorytetowo podczas kontroli i sg
szybko przetwarzane. Oznacza to, ze opdZnienia w wysytce spowodowane kontrolami mozna
znacznie zminimalizowac
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Elektronarzedzia @

Informacje techniczne i
instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa szczotek

Szerokosc robocza i szerokos¢ mocowania szczotki

Szerokosc robocza okresla powierzchnie styku miedzy szczotka a obrabianym
przedmiotem. Aby zmierzy¢ szerokos¢ robocza, nalezy delikatnie docisnac obszary
szczotkowane. Szerokos¢ styku jest mierzona miedzy powierzchniami. W przypadku
produktéw bez naktadek szerokos¢ mocowania odpowiada szerokosci korpusu.

Predkosc robocza i predkosé¢ bezpieczna

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci bezpiecznej zgodnie z wymogami
bezpieczeristwa w miejscu pracy. Informacje na ten temat znajduja sie w przegladzie
produktéw w niniejszym katalogu, na opakowaniu i na samej szczotce (patrz
rysunek). Predkosc robocza jest okreslona przez czynniki predkosci obwodowej i
Srednicy szczotki. Optymalna predkosc robocza jest zazwyczaj znacznie nizsza od
predkosci bezpiecznej.

Srednica szczotki i dlugosé wypetnienia

Srednica szczotki (korpusu szczotki) i dtugosé odpowiedniego wykoriczenia
sg czynnikami decydujacymi o wtasciwosciach roboczych szczotki.
Ogdlne zastosowanie:

Miekkie, elastyczne szczotki np. do pracy na matych i delikatnych powierzchniach
Agresywne szczotki np. gratowanie i czyszczenie

Optymalne ustawienie szczotki w stosunku do przedmiotu obrabianego

Jednym z czynnikéw okreslajacych site nacisku szczotki jest gtebokos¢ jej wnikania
w obrabiany przedmiot. Nigdy nie wciskaj szczotki w obrabiany przedmiot i pracuj
tylko koricéwkami czyszczacymi. Nadmierny docisk obniza wydajnosc szczotki i
przyspiesza jej zuzycie. W przypadku maszyn obstugiwanych recznie zaleca sie
prace wytacznie z ciezarem maszyny. W przypadku materiatu $ciernego obowigzuje
3-krotnosc zastosowania , np. gtebokosc¢ penetracji 1,0 mm dla srednicy wypetnienia
0,35 mm.

W razie pytan stuzymy pomoca.

Gestosc¢ materiatu szczotek

Gestosc¢ materiatu jest okreslana przez liczbe koricowek drutu na jednostke
powierzchni. Wysoka gestosc¢ optymalizuje wydajnosc¢ ciecia i zywotnosc (na
przyktad przy gratowaniu). Nizsze gestosci materiatu zwiekszajg elastycznosc
szczotek i sg warunkiem wstepnym obrdbki silnie profilowanych powierzchni.
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Aby zapewnic wydajne i bezpieczne uzytkowanie, nalezy zawsze wybiera¢ maksymalng mozliwa Srednice szczotki, ktdrg mozna
zamontowac na jednostce napedowe;j.

Poniewaz predkos¢ obwodowa jest definiowana przez srednice szczotki, jak wspomniano powyzej w czesci dotyczacej predkosci
roboczych, wydajnos¢ szczotki mozna réwniez zmieni¢ za pomoca tego czynnika.

Ponizsza tabela zawiera przeglad:
Przed zamontowaniem szczotki nalezy pamietac o nastepujacych kwestiach:

Predkos¢ obrotowa watu napedowego urzadzenia nie moze przekracza¢ maksymalnej bezpiecznej predkosci
obrotowej szczotki.

Dtugosc watu napedowego musi Scisle przylegac do uchwytu.

Szczotki z watem zaciskowym mozna tatwo zamontowac w standardowych uchwytach wiertarskich lub uchwytach z
tulejg zaciskowa.

Gwinty tgczace szczotek majg ptaskie klucze, co gwarantuje tatwy montaz i demontaz.

RPM min-1 Srednica szczotki (w mm)
20 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
800 3.35 419 523 6.28 753 8.37 10.47 12.56 14.75
900 2.35 377 471 5.88 7.06 8.48 9.41 177 1412 16.47

1150 3.01 4.81 6.01 752 9.02 10.83 12.03 15.04 18.04 21.04
1,200 1.25 2.51 314 5.02 6.28 7.85 9.41 11.30 12.55 15.69 18.83 21.97
1,400 1.46 2.93 3.66 5.86 7.32 915 10.98 1318 14.64 18.31 21.97 25.63
1,500 1.57 314 3.92 6.28 7.85 9.81 177 1413 15.69 19.61 23.54 2746
1,800 1.88 377 a7 7.54 9.41 177 1412 16.95 18.83 23.54 28.24 32.95
2,000 2.09 419 5.23 8.37 10.26 13.08 15.69 18.84 20.92 2615 31.38 36.61
2,500 2.62 5.23 6.54 10.47 13.08 16.35 19.61 23.55 2615 32.67 39.23 4576
2,800 293 5.86 732 172 14.64 18.31 21.97 26.37 29.29 36.61 43.93 51.25
3,000 314 6.28 7.85 12.56 15.69 19.62 23.54 28.26 31.38 39.23 47.07 54.92
3,200 3.35 6.70 8.37 13.40 16.74 20.92 2510 3014 33.47 41.84 5012 58.58
3,500 3.66 733 915 14.65 18.31 22.89 27.46 32.97 36.61 4576 54.92 64.07
4,000 419 8.37 10.46 16.75 20.92 2616 31.38 37.68 41.84 52.33 62.76 73.22
4,500 470 9.42 177 18.84 23.54 29.43 35.30 42.40 47.07 58.84 70.61 82.43
5,000 523 10.47 13.08 20.93 2615 3270 39.23 4710 52.33 65.38 78.50
5,400 5.65 11.30 14.12 22.94 28.24 35.31 42.36 50.67 56.48 70.61 8478
6,000 6.28 12.56 15.69 2512 31.38 39.24 47.07 56.52 62.76 78.50
7,000 733 14.66 18.31 29.31 36.61 4578 54.92 65.94 73.22 91.58
8,000 8.37 16.75 20.92 33.94 41.48 52.32 6276 75.36 8373
9,000 9.42 18.84 23.54 37.68 47.07 58.86 70.61 84.78 94.20

10,000 10.47 20.93 2617 41.86 52.33 65.40 78.50 94.20
12,500 13.08 2617 3271 52.33 65.42 8175 9813

15,000 15.70 31.40 39.25 62.80

17,500 18.32 36.63 4579 73.26

20,000 20.93 41.87 52.33 8373

22,500 23.55 4710 58.88 94.20

25,000 2617 52.33 65.42 104.66
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Informacje techniczne

Materiaty wypetniajace.
Rodzaje i zastosowanie.

W naszych narzedziach stosujemy wytacznie materiaty wypetniajace opracowane w naszym zaktadzie lub specjalnie

wyselekcjonowane. Regularne testy jakosci w naszych laboratoriach badawczo-rozwojowych gwarantujg najwyzsza jakos¢

materiatow przez caty czas. Ponizej znajduja sie zdjecia wszystkich materiatéw wypetniajacych stosowanych w narzedziach w tym

katalogu. Tabela przedstawia wtasciwosci wszystkich materiatdw wypetniajacych stosowanych przez firme Osborn.

Drut stalowy

Drut sznurowy

Materiat

-'V',‘;/"
W

Wiasciwos¢

Drut stalowy powlekany mosiagdzem

Dodatkowe wtasciwosci

Drut mosiezny

Korzysci

Uzywany na

Drut stalowy

Drut ze stali
nierdzewnej

Specjalny drut
stalowy Osborn

Dtuga zywotnosc
(drut stalowy)

Drut stalowy
powlekany
mosigdzem

Drut mosiezny

10 osborn.com

Prosty lub ptaski
Karbowane

Splatany

Prosty

Zaciskane

Splatany

Prosty
Karbowany

Splatany

Skretka

Drut mono

Drut sznurowy

Karbowany

Najpopularniejszy materiat do
produkcji szczotek

Standardowe stopy: 1.4310 i
1.4401 (1.4571 na zamodwienie)

Skretka

Wytrzymaty
Réznorodnosc zastosowan

Zastosowanie w
szczegdlnosci tam, gdzie
pozostatosci drutu stalowego
mogtyby niekorzystnie

wptynac na powierzchnie (np.

plamy rdzy)

Wysokowydajny drut o duzej
wytrzymatosci na rozcigganie
Dtuga zywotnosé

Do ekstremalnych
zastosowan szczotkowych

Wyjatkowo dtuga zywotnosc
taczy zalety drutu
karbowanego i plecionego

Wysoka wytrzymatosc na
rozcigganie

Szczegdlnie dobrze nadaje
sie do teksturowania drewna

Stal, zeliwo, drewno
iglaste, drewno
lisciaste

Stal, staliwo

Stal nierdzewna,
metale niezelazne,
aluminium

Stal, zeliwo, miekkie i
twarde drewno

Stal, zeliwo, drewno
iglaste, drewno
lisciaste

Stal, zeliwo, drewno
miekkie, drewno
twarde

Metale niezelazne,
drewno miekkie



Wiosie scierne

Materiat

Novofil®

Wiasciwosé

Wiosie syntetyczne

Dodatkowe wtasciwosci

Korzysci

Novoflex-B®

Zywany ha

Witosie syntetyczne

Witosie Scierne

Novofil®

Novoflex-B®

proste

Tlenek aluminium

Weglik krzemu

Ceramiczny

okragty

ptaskii

sferyczny

Nici nylonowe z tlenkiem
aluminium; czerwony
materiat wykoriczeniowy

Nici nylonowe z weglikiem
krzemu; niebieski materiat
wykonczeniowy.

Dwukrotnie spiekany tlenek
glinu; dostepny w réznych
stopniach twardosci,
jasnoszary materiat
wykoriczeniowy

Odpornosc na wysokie
temperatury; dostepne o
réznej twardosci, ziarnistosci
i grubosci wtékien; materiat
Scierny moze by¢ wykonany
z tlenku chromu, weglika
krzemu, tlenku glinu,
cyrkonu, diamentu lub
nylonu odpornego na
ekstremalne temperatury.

Materiat wykoriczeniowy z
tlenkiem glinu, weglikiem
cyrkonu lub silikonu;
mozliwe ziarno o wielkosci
od 60 do 400

Odporne na Scieranie
Odpornosc na stabe kwasy
i zasady

Elastyczne

Wysoka elastycznosc bez
ryzyka ztamania
Jednolity efekt Scierny

Wysoka elastycznosc bez
ryzyka zerwania
Jednolity efekt Scierny

Szczegdlnie twardy i
agresywny materiat Scierny
Ziarno Scierne uwalniane
podczas borstelu ma lepsza
krawed?Z tamigca i umozliwia
szybsze, bardziej wydajne
usuwanie zadziorow
Doskonate rezultaty dzieki
jednolitemu, jednorodnemu
efektowi Sciernemu

Wysoka elastycznosc i
gestosc scierniwa, wydtuzona
zywotnos¢

Do obrdébki elementéw

o szczegdlnie

wysokich konturach

Bardzo wysoka zawartos¢
ziarna sciernego, wyzsza
wydajnos¢ usuwania (ok. 50%
krétszy czas obrdbki)

Idealne do honowania

Kulki Scierne na elastycznej
konstrukcji

Narzedzie jest
samocentrujgce

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne, aluminium

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne,
aluminium, drewno

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne, aluminium

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne, aluminium

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne,
aluminium, stopy
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Fibra

Materiat

7 4

Wiasciwosé

Wiosie konskie

Dodatkowe wtasciwosci

Korzysci Uzywany na

Fibra

Witosie koriskie

Czyste wiokno roslinne

Czyste witosie koriskie

Do stosowania na mokro i sucho
Odporne na wysoka
temperature

Nadaje sie réwniez do
polerowania w potaczeniu z
pasta polerska

Wszystkie materiaty

Doskonate wtasciwosci
uszczelniajace
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Szlifierki katowe @

Szczotki do szlifierek katowych.
Wazne informacje dla uzytkownika.

Okreslanie maksymalnej predkosci roboczej

Maksymalna predkosc robocza szczotki zalezy od jej Srednicy. Im wieksza srednica szczotki, tym nizsza maksymalna predkos¢
robocza. Maksymalna predkosé robocza ma znaczenie dla bezpieczeristwa. Nie wolno jej nigdy przekraczac. Informacja ta
znajduje sie na samej szczotce. Dodatkowo ponizej znajduje sie pomoc dotyczaca najpopularniejszych rozmiardow szlifierek
katowych wraz z ich maksymalnymi predkosciami.

Rozmiar szlifierki katowej (mm) 15 125 150 180 230
Rozmiar szlifierki katowej (cale) 412" 5" 6" 7" 9"

Maks. predkos¢ robocza 12 500 Min-1 12.500 Min-1 8,500 Min-1 8,500 Min-1 6,500 Min-1

Ktora szczotka jest uzywana z ktérg szlifierka katowa?

Nie kazda szczotka pasuje do kazdej szlifierki katowej. Istniejg réwniez specyfikacje dotyczace
bezpieczeristwa. Aby jak najlepiej wykorzysta¢ swoje urzadzenie i szczotke, nalezy stosowac rozmiary
szlifierek katowych okreslone tutaj dla odpowiedniej szczotki (patrz tabela).

Wazne: W zadnym wypadku nie wolno uzywac szlifierki katowej o mniejszym rozmiarze niz podany tutaj. W
przypadku naszych opakowan detalicznych odpowiedni rozmiar szlifierki katowej jest zazwyczaj podany na

opakowaniu, wraz z symbolem.

Szczotka Drut Srednica szczotki w mm

60 65 75 80 | 90 100 115 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 178 | 230

Splatany 15 15 125 150 180 230
P— W s

tarczowa
M
S
M

iat
y

iat
y

150" 150"

r

n
Splatany 15 15 125
Szczotka 15 15
r
n

skosna

Splatany 115/125 125 150 180 230

Szczotka 15125 125 150 150/180 230 230

garnkowa M +
scierny

*Szlifierka o zmiennej predkosci obrotowej lub akumulatorowa
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Informacje techniczne

Porady dotyczace produktéw do
czyszczenia spoin spawalniczych

Techniki spawania MMA/TIG/MIG/MAG i spawania plazmowego pozostawiaja rézne zanieczyszczenia i wtrgcenia na powierzchni
spoiny. Zuzel, odpryski, krzemiany i niebieskie przebarwienia musza zostac usuniete. Jesli spawana czes$¢ nie zostanie
optymalnie oczyszczona, w obszarze wtraceri moga wystapi¢ wady powtoki i korozja.

Osborn moze zaoferowac odpowiednie narzedzie do czyszczenia dla kazdej techniki spawania i rodzaju obrabianego szwu
(spoiny graniowe i zamykajace, warstwy wypetniajace). W asortymencie produktdw do tej pracy mamy szczotki, a takze tarcze
zgrubne, listkowe i polerujgce, zgrubne wtékniny czyszczace i frezy z weglikdw spiekanych.

MMA

Zuzel

Pozostatosci powstate w

Tarcze scierne usuwaja te

TIG, MIG, MAG, PLAZMA

Niebieskie przebarwienia
Osady tlenkdw, powstajace

Krzemiany

Tworza sie, gdy silikon,

wyniku zuzycia elektrod. Do pozostatosci. gtéwnie podczas spawania obecny w wiekszosci stopéw
usuwania zuzlu nalezy uzywac stali nierdzewnej. Karbowane  stali, jest spalany podczas
grubo splatanych drutéw o cienkie druty ze stali procesu spawania i zamienia
Srednicy 0,50-0,80 mm. nierdzewnej o srednicy 0,20 -  sie w dwutlenek silikonu. Do
0,30 mm sa idealne do usuwania krzemiandw nalezy
usuwania niebieskich uzywac sSredniego drutu o
przebarwien. Srednicy 0,35 - 0,50 mm.
el Obrébka szwoéw spawalniczych.

- Kiedy czego uzywac.

Nasza praktyczna matryca spawalnicza pokazuje wtasciwe
- narzedzie do kazdego zastosowania.
e ] o W www.osborn.com/en/service/catalogues
—
|2
= A3
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Szlifierki katowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

TA

15
20
19
12
22
23
24
28
28
37
38
42
57

&
By Tl
(]
Srednica A
75 12
100 12
115 6
115 12
115 12
115 12
125 6
125 13
125 13
150 13
178 6
178 13
230 6
230 13

58

13
22,2
22,2
22,2
22,2

22,2

22,2
22,2
22,2
22,2
22,2
22,2

G  Adapter RPM max. Opakowanie @

M14

M14

HP

HP
HP

HP
HP

HP

HP

CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa splatana, jakosé przemystowa, do ogdlnego

zastosowania we wszystkich popularnych szlifierkach katowych.

Agresywne i szybkie czyszczenie; wszystkie korcdwki drutu pracujg w tym

samym czasie
Dtuga zywotnos¢é

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Dostepne w réznych specyfikacjach z otworem, na trzpien lub

gwintem M14

Zastosowanie: Do obrébki zgrubnej, gratowania i prostych prac zwigzanych z

usuwaniem rdzy.

20000
12500
12000
12500
12500
12500
12000
12500
12500
12000
12000
10000
12000
8500

Akcesoria dostepne: Pierscien redukcyjny "HP-

Adapter. Wiecej na stronie 51

12
8
10
10
10
6

-~ 0 5 o o 0 ™

-

Drut stalowy 0,35

0002-611 131
0002-621 131
9502-626 301
0002-631 131

0402-631 131
9502-626 311
1402-631 131
6152-631 131
0002-641 131
4602-626 131
0002-653 131

Drut stalowy 0,50 Drut stalowy 0,80

0002-611 151
0002-621 151

® 9502-626 501

0002-631 151
0402-631 151
9502-626 251
1402-631 151
2202-631 151
0002-641 151

® 0002-653 151
©® 4306-026 904
® 9502-664 151

® 0002-641 181

® 0002-653 181

Wiecej na nastepnej stronie —

® na magazynie

©® na zamowienie



Srednica

100
115
115
115
125
125
125
125
125
150
178
178

A

12
12
12
12
6
13
13
13
13
13
6
13

20
22
23
23
24
26
275
28
28
37
38
42

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

=]

|<B-|
2

BN

Srednica

® na magazynie

115
125

IA

22,2

22,2
22,2

22,2

22,2
22,2
22,2
22,2

10
12

G

M14
M14

M14

M14

CEESTIR

Adapter RPM max. Opakowanie @ INOX 0,35 INOX 0,50

HP 12500 4 ® 0002-621 351
12500 4 ® 0402-631 331
12500 4 ® 0402-631 351

HP 12500 4 ® 0002-631 331 ® 0002-631 351
12000 3 ® 9502-626 651
12500 3 ® 1402-631 351

HP 12500 3 ® 2202-631 351
12500 3 ©® 1402-631 331

HP 12500 3 ® 2202-631 331

HP 12000 3 ® 0002-641 351

HP 12000 12 ® 4612-626 331

HP 10000 3 ® 0002-653 351

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa splatana, jakos¢ rzemieslnicza, do ogdlnego uzytku we
wszystkich popularnych szlifierkach katowych.

Szybkie czyszczenie
Zadowalajaca szybkos¢ usuwania
Nadaje sie do wielu projektdw DIY

Zastosowanie: Do prostego gratowania i czyszczenia.

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,
idealny do zawieszenia na prezenterze.

Akcesoria dostepne: Pierscien redukcyjny "HP-

Adapter. Wiecej na stronie 51 °

T B RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,50
20 22,2 12500 POS PET 10 ® 2008-631 151
27 22,2 12500 POS PET 12 ® 2118-631 151

©® na zamodwienie



Szlifierki katowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

[
|eBs| 1Tl
TA
| %] |
Srednica A T B

115 12 23 22,2
125 13 28 22,2
178 13 42 22,2

CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa ze specjalnym splotem lewo/prawo, jakos¢
przemystowa, do tatwego montazu na wszystkich popularnych
szlifierkach katowych.

Niski poziom wibracji i cicha praca

Przedtuzona zywotnosc i wysoka szybkos¢ usuwania
Jrozkrecanie” splotéw podczas uzytkowania jest zminimalizowane
Zmniejszony odrzut

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenistwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Gratowanie, czyszczenie szwoéw spawalniczych (zuzel,

krzemiany, niebieskie przebarwienia), usuwanie uporczywych osaddéw rdzy.

RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
12500 10 ® 1202-631 131 ® 1202-631 151
12500 8 ® 1212-631131 ® 1212-631 151
10000 6 ® 1202-653131 ® 1202-653 151

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

|eBs| 1T~
\ ()

Srednica A
75 13
100 13
100 13
115 6
125 6
150 6
150 6
150 25

165

171

178

® na magazynie

\
1A

17
22
22
19
24
38
38
38
29
29
38

12,7
15,88
15,88
22,2
22,2

M14
22,2
22,2
22,2
22,2
22,2

©® na zamodwienie

d=E0

Szczotki tarczowe, splatany drut Osborn

Szczotka tarczowa splatana, wysokiej jakosci, do tatwego montazu na
wszystkich popularnych szlifierkach katowych.

Wysokowydajny drut opracowany przez Osborn

Szczegodlnie optacalne

Dtuga zywotnosé, wysoka wytrzymatosc na rozcigganie, wysoka
wytrzymatos$¢ na zerwanie i krétkie czasy ustawiania

Drut zapewnia réwnomierne zuzycie szczotki

Zastosowanie: Gratowanie, czyszczenie szwéw spawalniczych (zuzel,
krzemiany, niebieskie przebarwienia), usuwanie uporczywych osadéw rdzy.

Akcesoria dostepne: Pierscien redukcyjny "HP-

° Adapter. Wiecej na stronie 51

Adapter RPM max. @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 INOX 0,50

20000 12 ® 9906-026 011
18000 12 ©® 9906-026 116

HP 18000 12 ® 9906-026 117

HP 12500 12 ® 2906-026 501 ® 0002-626 650

HP 12000 12 ® 0002-626 251 ® 0002-626 651
12000 10 ©® 9906-026 500

HP 12000 12 ® 9906-026 501
12000 12 ® 9906-026 247

HP 10000 12 ® 0002-626 061

HP 12000 12 ® 9706-026 904

HP 12000 12 ® 9906-026 051



Szlifierki katowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

=]

|eBs] T2l
IA
o

Srednica

115
125
178

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

G

=

|eBs] 1Tl
TA
{4}

Srednica

125
152,4
178
178

g w o o

32,5
29
41
41

19
24
38

Szczotki tarczowe, splatane
z drutu Osborna, zatopione
tworzywem sztucznym

Szczotka tarczowa drut splatany zatopiona w tworzywie sztucznym,
najwyzszej jakosci.

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potaczeniu z tworzywem sztucznym
Bardzo dtuga zywotnos¢

Bardziej agresywny efekt czyszczenia niz konwencjonalne

szczotki tarczowe

Zastosowanie: Usuwanie zuzlu i krzemiandéw, odpowiednia do spoin
graniowych i warstw wypetniajgcych, zalecana do ztgczy spawanych recznie
0 wysokim stopniu zabrudzenia.

B RPM max. @ Drut stalowy 0,50
22,2 12000 10 © 5402-921 873
22,2 12000 10 ® 9802-921 873
22,2 8500 12 © 9802-921 875

Szczotki tarczowe, drut karbowany,
zatopione tworzywem sztucznym

Szczotka tarczowa zatopiona w tworzywie sztucznym, drut karbowany,
wysokiej jakosci.

Szczegodlnie waska konstrukcja zapewniajgca geste sploty

Precyzyjna praca

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potgczeniu z tworzywem sztucznym
Nizsza przytozona sita, nizszy nacisk kontaktowy

Zastosowanie: Usuwanie krzemiandw i pozostatosci spawalniczych, zalecane
dla szwdéw grani spawanych metoda TIG/MIG/MAG.

Drut stalowy

B G RPM max. @ mosigdzowany
M14 12000 12 © 4102-921 051
22,23 8500 12 © 0002-921 874
22,23 8500 1 © 7702-921 875
22,23 8500 12 ©® 0002-921 875

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

115

Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

|eBs] 1T~
TA
| (] |
Srednica A
140 55

® na magazynie  ® na zamdwienie

30

M14

Szczotki tarczowe, drut
karbowany sznurowy

Szczotka tarczowa z drutem sznurowym do szlifierek katowych z
gwintem M14.

Powlekany mosigdzem, skrecany drut stalowy
Efektywna obrébka drewna, wysokie tarcie na miekkim i twardym drewnie
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Doskonale nadaje sie do strukturyzacji drewna. Podkreslone
zostaje naturalne ustojenie drewna i powstaje efekt antyczny lub rustykalny.
Wiékna szczotki rozdrabniajg bardziej miekkie miejsca drewna i pokazuja
jego struktue.

Drut stalowy
RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany
0,27
12500 6 ® 2812-522 051

Szczotki tarczowe, widkno sScierne

Szczotka tarczowa do obrébki drewna, z materiatem sciernym.

Nadaje sie dobrze do doktadnego podazania za kierunkiem stoi podczas
strukturyzacji i wykanczania profili drewnianych

Mozliwe rézne wzory powierzchni w zaleznosci od wybranego ziarna
Niewielka waga plastikowego korpusu zapewnia tatwos¢ prowadzenia i
bezproblemowa prace

Zastosowanie: Usuwanie lakieru i dekapowanie, czyszczenie, strukturyzacja,
wykanczanie i szlifowanie posrednie lakieru.

RPM max. @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80

4500 6 ©® 5421-401913 @ 5411-401913 @ 5401-401 913



Szlifierki katowe @

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z karbowanym drutem do szlifierek katowych z
gwintem M14.

Lekka wersja zapewnia dobra prace na szlifierkach katowych
Generuje precyzyjne wykonczenie powierzchni

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Materiat szczotki dobrze dostosowuje sie do ksztattu / konturu

obrabianego przedmiotu

=]

By Tl Zastosowanie: Obrdbka metali: odrdzewianie, czyszczenie i usuwanie farby,
‘ 2 ‘iA obrébka drewna: strukturyzacja
$rednica T A G RPM max. &  Drutstalowy030  INOX 0,30
115 25 12 M14 11000 6 ® 5708-532 161 @ 5908-532 361
125 25 16 M14 11000 6 ©® 3508-532161 @ 3608-532 361

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

65
65
65
65
65

Srednica

65
65
65
65

® na magazynie

20
20
20
20
30

20
20
20
20

©® na zamodwienie

16

16

G

M10X1,5
M10X1,25
M14

M14

G

M10X1,5
M10X1,25
M14

CEESTIR

Szczotki doczotowe-garnkowe,
drut splatany

Szczotka garnkowa splatana, jako$¢ przemystowa, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Mistrz ogdlnego przeznaczenia, bestseller Osborna
Imponujacy efekt czyszczenia

Idealny wybdr do czyszczenia duzych powierzchni

Dtuga zywotnos¢, niskie koszty/czas montazu

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, zuzlu, resztek krzemiandw i
przebarwien na niebiesko.

3892-608 131 Bardzo dtugi Trim

RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
12500 10 ® 0102608 131 @ 0102-608 151
12500 10 ® 2352608 131 ® 2352-608 151
12500 10 ® 0002608 131 ® 0002-608 151
12500 10 ® 1602608 131 ® 1602-608 151
12500 10 ® 3892-608 131

RPM max. Opakowanie 7] INOX 0,35 INOX 0,50
12500 6  © 0102-608331 ® 0102-608 351
12500 6  ® 2352-608331
12500 6  ® 0002-608331 @ 0002-608 351
12500 6 e 1602-608 331



Szlifierki katowe @

Szczotki garnkowe, drut splatany

Szczotka garnkowa splatana, jako$¢ przemystowa, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Dtuga zywotnosé, niskie koszty instalacji / krétkie czasy instalacji
Imponujacy efekt czyszczenia

Rozwigzanie z wyboru do czyszczenia duzych powierzchni
Dodatkowa stabilizacja trymu za pomoca pierscienia nosnego
OIEISER eHD €3 R G Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

zdjecia w zaleznosci od wariantu . o . X B X X .
Certyfikat TUV-Sud (test bezpieczenstwa, monitorowanie produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, zuzlu, resztek krzemiandw i
przebarwien na niebiesko.

Czy wiesz, ze?

Pierscien podtrzymujacy stuzy do stabilizacji materiatu
wypetniajacego. Po zuzyciu wolnego materiatu pierscien
podtrzymujacy mozna zdjac, umozliwiajac kontynuowanie pracy
z dostepnym materiatem wypetniajgcym.

Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 Drut stalowy 0,80
75 20 M14 11000 10 9908-608 132 ® 9908-608 152
80 20 5/8" 8500 6 0802-608 133 0802-608 153 0802-608 183
80 20 M14 8500 6 ® 0002-608 133 ® 0002-608 153 ® 0002-608 183
100 20 5/8" 8500 3 0802-608 134 0802-608 154 @ 0802-608 184
100 20 M14 8500 3 ® 0002-608 134 @ 0002-608 154 @ 0002-608 184
120 20 5/8" 6500 4 0802-608 135 0802-608 155 0802-608 185
120 20 M14 6500 4 ® 0002-608 135 ® 0002-608 155 @ 0002-608 185
Srednica T G RPM max. Opakowanie 53] INOX 0,35 INOX 0,50
80 20 M14 8500 3 0002-608 333 @ 0002-608 353
100 20 M14 8500 3 0002-608 334 @ 0002-608 354

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T
90 32
90 32

® na magazynie  ® na zamdwienie

CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut splatany

Szczotka garnkowa pleciona, wysokiej jakosci, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Wysokowydajny drut opracowany przez Osborn

Szczegodlnie optacalne

Dtuga zywotnosé, wysoka wytrzymatosc na rozcigganie, wysoka
wytrzymatos$¢ na zerwanie i krétkie czasy montazu

Cecha szczegodlna: poszczegodlne konce splotdw sa lekko otwarte, dzieki
czemu koncdwki drutu pracuja natychmiast i bezposrednio

Wyzszy wskaZnik usuwania, agresywna wydajnos¢ czyszczenia

Zastosowanie: Usuwanie farby/rdzy, gratowanie, odkamienianie, usuwanie
zuzlu, pozostatosci krzemiandw i niebieskich przebarwien, czyszczenie
warstw wypetniajacych i powierzchni w przemysle naftowym i gazowym

G D

5/8" 6
M14 6

Drut stalowy 0,50

® 9906-033 126
® 9906-033 125



Szlifierki katowe @
Szczotki doczotowe

EUPBCBO004 | PERFECT W % % 37 7¢
Szczotki garnkowe, drut splatany

Splatana szczotka garnkowa, jakosc¢ rzemieslnicza, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Bestseller Osborn w branzy DIY
Dobra wydajnosc¢ czyszczenia
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

tatwe czyszczenie wiekszych powierzchni
Widok moze sig réznic od Zastosowanie: Usuwanie farby/rdzy, usuwanie zuzla.

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,

S idealny do zawieszenia na prezenterze.
(P -
- o
Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
65 20 M14 12500 POS PET 10 ® 2008-608 131 @ 2008-608 151
75 27 M14 11000 POS PET 10 ® 2008-608 152
80 22 M14 8500 POS PET 10 ® 2008-608 153
100 22 M14 8500 POS PET 5 ® 2008-608 154

26 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

60
60
75
75
75
75
75
75

Srednica

60
60
60
60
75
75

® na magazynie

21
21
23
23
23
23
23
25

21
21
21
21
23
25

G B

M10X1,5
M14
16
5/8"
M10X1,5
M10X1,25
M14
M14

16
M10X1,25
M14
M14
5/8"
M14

©® na zamodwienie

CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka garnkowa drut karbowany, jakos¢ przemystowa, do stosowania

na szlifierkach katowych.

Elastyczny materiat wykoriczeniowy, ktdry idealnie dopasowuje sie do

konturu obrabianego przedmiotu

Optymalny kat dziatania szczotki jest juz okreslony przez ksztatt

przycinania materiatu szczotki

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Czyszczenie, usuwanie farby, rdzy, zuzlu,

niebieskich przebarwien.

RPM max.

12500
12500
12500
12500
12500
12500
12500
12500

RPM max.

12500
12500
12500
12500
12500
12500

Opakowanie

Opakowanie

10
10
10
10
10
10
10
10

10

10

10

Drut stalowy 0,20

0002-613 141

0802-613 142
0102-613 142
5652-613 142
0002-613 142

INOX 0,30

1602-613 361

0002-613 361

©® 0802-613 362
® 0002-613 362

Drut stalowy 0,30

0102-613 161
0002-613 161
1602-613 162
0802-613 162
0102-613 162

® 0002-613 162

Mosiadz 0,30

® 4912-613 561

©® 4902-613 561

® 4902-613 562



Szlifierki katowe @

Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka garnkowa drut karbowany, jakos¢ przemystowa, do stosowania
na szlifierkach katowych.

Elastyczny materiat wykoriczeniowy, ktdry idealnie dopasowuje sie do
konturu obrabianego przedmiotu
Optymalny kat dziatania szczotki jest juz okreslony przez ksztatt

wykoriczenia szczotki
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Czyszczenie, usuwanie farby, rdzy, zuzlu,
niebieskich przebarwien.

Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30 Drut stalowy 0,50
80 25 M14 8500 5 ® 0002-613 143 @ 0002-613 163 @ 0002-613 193
100 30 5/8" 8500 3 ©® 0802-613144 ® 0802-613 164 ® 0802-613 194
100 30 M14 8500 3 ® 0002-613 144 ® 0002-613 194
100 30 M14 8500 4 ® 0002-613 164
125 30 5/8" 6500 4 ©® 0802-613 165 @ 0802-613 195
125 30 M14 6500 4 ® 0002-613 145 @ 0002-613 165
125 35 M14 6500 4 ® 0002-613 195
150 40 5/8" 4500 3 ® 0802-613166 ® 0802-613 196
150 40 M14 4500 3 ® 0002-613 146 ® 0002-613 166 @ 0002-613 196

Srednica T G RPM max. Opakowanie @ INOX 0,30 Mosigdz 0,30
80 25 5/8" 8500 4 ©® 0802-613 363
80 25 M14 8500 4 ® 0002-613 363
80 25 M14 8500 5 ® 4902-613 563
100 25 M14 8500 3 ® 0002-613 364
100 30 5/8" 8500 3 © 0802-613 364
125 30 M14 6500 2 ® 0002-613 365

® na magazynie ® na zamdwienie



Szczotki doczotowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

60

75

80
100
125

® na magazynie

18
25
25
25
30

M14
M14
M14
M14
M14

©® na zamoéwienie

CEESTIR

EUPBCBO0O0O7 | PERFECT % % % 77 v
Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka garnkowa drut karbowany, jakosc rzemiesinicza, do uzytku na
szlifierkach katowych.

Bestseller Osborn w branzy DIY

Elastyczny materiat wykoriczeniowy, ktdry idealnie dopasowuje sig do
konturu obrabianego przedmiotu

Dobra wydajnosc czyszczenia

Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Usuwanie farby i rdzy z powierzchni.

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,

= =
e idealny do zawieszenia na prezenterze.
el
Drut stalowy
RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 mosigdzowany
0,30
12500 POS PET 10 ® 2008-613 161 ® 2008-613 061
12500 POS PET 10 ® 2008-613 162 @ 2008-613 062
8500 POS PET 10 ® 2008-613 163 @ 2008-613 063
8500 POS PET 5 ® 2008-613 164 @ 2008-613 064
6500 POS PET B ® 2008-613 165 ® 2008-613 065

osborn.com 29



Szlifierki katowe @

Szczotki garnkowe, karbowany
drut Xtreme

Szczotka karbowana ze skreconym, specjalnym drutem Xtreme do
stosowania na szlifierkach katowych.

Czterokrotnie dtuzsza zywotnosc niz zwykte, karbowane szczotki

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu garnkowe, Najwyzsza wydajnos¢ usuwania w tym segmencie

Ryzyko zerwania drutu niskie lub zadne, ergonomiczny, wymagany niski
nacisk styku

Skuteczna wydajnosc czyszczenia, tworzy jednolite, prawie satynowe
wykonczenie powierzchni

taczy agresywne dziatanie czyszczace szczotek splatanych z
elastycznoscig miekkich, karbowanych

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi, usuwanie rdzy, farby,
zgorzeliny, zuzla, resztek krzemiandw i niebieskich przebarwien.

Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30
60 20 M14 12500 10 ® 3902-613 161
75 25 M14 12500 10 ® 3912-613 163
80 25 M14 12500 5 ® 3902-613 163
100 22 M14 8500 4 ® 3902-613 164

® na magazynie  ® na zamdwienie
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Szczotki garnkowe, widkno sScierne

Szczotka garnkowa z wykonczeniem sciernym, jakos¢ przemystowa, do
stosowania na szlifierkach katowych.

Mocny, zaawansowany technologicznie materiat
Doktadna, kontrolowana aplikacja na powierzchni
Bardzo elastyczny materiat wykoriczenia; Jesli pojedyncze wtdkna lezg

ptasko podczas uzytkowania, mimo to kontynuuj prace z krawedzia,

Widok moze sig réznic . . . p . . . . .

idok moze sig roznic od poniewaz materiat wykoriczeniowy zawiera ziarno na catej dtugosci
zdjecia w zaleznosci od wariantu . i . . . .

Do wyboru dostepne sa rozne ziarna: im wyzszy rozmiar ziarna, tym

drobniejszy wzdér powierzchni

Zastosowanie: Usuwanie farby, gratowanie i czyszczenie powierzchni
metalowych i drewnianych.

Srednica T B RPM max. @ Novofil NN-S 80  Novofil NN-S 120 Novofil NN-S 180

100 25 22,2 8500 8 8812-607 914 2312-607 914 @ 1802-607 914

® na magazynie na zamowienie



Szlifierki katowe @
Szczotki doczotowe

EUPBCBO010 | SUPERIOR % % % % 1%
Szczotka doczotowa, widkno Scierne

Szczotka doczotowa z materiatem sciernym do obrébki drewna, do
stosowania na szlifierkach katowych z regulowang predkoscia.

Do stosowania na duzych powierzchniach
Mozliwy rézny wzdr powierzchni w zaleznosci od wybranego ziarna

Niewielka waga plastikowego korpusu zapewnia tatwos¢ prowadzenia i
bezproblemowsa prace

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu . L. . . n q
Zastosowanie: Szczegdlnie dobrze nadaje sie do usuwania lakieru
i plam, do czyszczenia, strukturyzacji , wykariczania i szlifowania

miedzyoperacyjnego lakieru.

9301-614 916 Ziarnistosc 46 - do tworzenia tekstury gtebi w drewnie

9311-614 916 Ziarnisto$¢ 60 - do usuwania niewielkich i Srednich

zabrudzen oraz nadawania drewnu jednolitej tekstury.

9321-614 916 Ziarnistos¢ 80 - przygotowanie przed wykoriczeniem,
wyréwnuje drobne nierdwnosci powierzchni

9331-614 916 Ziarnistos¢ 120 - tworzenie ostatecznego wykoriczenia na
powierzchni drewna

A T G RPM max. @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80 Novofil NN-S 120

130 50 M14 2500 4 ® 9301-614916 @ 9311-614916 @ 9321-614916 @ 9331-614 916

32 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie
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Szczotki garnkowe, widkno sScierne

Szczotka garnkowa z materiatem sciernym Novofil®, jakos¢ przemystowa,
do stosowania na szlifierkach katowych.

Dtuga zywotnosc

Niskie koszty instalacji / krétkie czasy instalacji
Widok moze sig rézni¢ od . . e
zdjecia w zaleznosci od wariantu Dla bezwysitkowej i wydajnej pracy

Ziarnistos¢ 46 Do tworzenia gtebokiej struktury w drewnie, Ziarnistos¢ 60
Do usuwania niewielkich i srednich zabrudzen oraz réwnomiernej
struktury drewna

Ziarnistos¢ 80 Przygotowanie przed wykoriczeniem, wyrdwnuje drobne
nierdwnosci powierzchni. Ziarnistos¢ 120 tworzenie ostatecznego

wykornczenia na powierzchni drewna

Zastosowanie: Bardzo dobrze nadaje sie do obrébki powierzchni
pionowych i $cian wykonanych z montowanych ptaskich lub okragtych
elementéw drewnianych.

7902-613 196 Ziarnistos¢ 46 - do tworzenia tekstury gtebi w drewnie

7922-613 196 Ziarnistosc¢ 60 - do usuwania niewielkich i Srednich
zabrudzen oraz nadawania drewnu jednolitej tekstury.

7932-613 196 Ziarnistosc 80 - przygotowanie przed wykornczeniem,
wyréwnuje drobne nierdwnosci powierzchni

7942-613 196 Ziarnistosc¢ 120 - tworzenie ostatecznego wykoriczenia na

powierzchni drewna

Srednica T G RPM max. &  Novofil NH-546 Novofil NH-S 60  Novofil NH-S 80  Novofil NN-S 120

150 25 M14 8500 2 7902-613 196 7922-613 196 7932-613 196 7942-613 196

® na magazynie na zamowienie



Szlifierki katowe

d=E0

Szczotki stozkowe, drut splatany

Szczotka stozkowa splatana, jakos¢ przemystowa, do stosowania na

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

‘3‘ taczy w sobie najlepsze wiasciwosci szczotki garnkowej z wiasciwosciami
= A r, szczotki tarczowej
m\f\A Detale o duzych powierzchniach i trudno dostepnych miejscach mozna
| 2 ' doskonale obrabiac
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)
Zastosowanie: Gratowanie, usuwanie rdzy, farby, zuzla, krzemiandw i
niebieskich przebarwien na skomplikowanych elementach.

Srednica A T G Splot RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
100 13 22 M10X1,5 18 12500 10 ® 0102-622 131 @ 0102-622 151
100 13 22 M10X1,25 18 12500 10 ©® 4802-622 131 ® 2352-622 151
100 13 22 M14 18 12500 10 ® 0002-622 131 @ 0002-622 151
100 13 22 M14 22 12500 10 ® 0002-623 131
115 15 20 5/8" 18 12500 10 ® 0802-632131 @ 0802-632 151
115 15 20 M14 18 12500 10 ® 0002-632131 @ 0002-632 151
125 15 23 M14 24 12500 10 ® 3602-632131 @ 2902-632 151

Srednica A T G Splot RPM max. Opakowanie @ INOX 0,35 INOX 0,50
100 13 22 M10X1,5 18 12500 10 ® 0102-622 331 ® 0102-622 351
100 13 22 M10X1,25 18 12500 10 ® 4802-622 331 ® 2352-622 351
100 13 22 M14 18 12500 10 ® 0002-622 331 @ 0002-622 351
115 15 20 M14 18 12500 5 ® 0002-632 331
115 15 20 M14 18 12500 10 ® 0002-632 351
125 15 23 M14 24 12500 10 ® 3602-632331 @ 3602-632 351

szlifierkach katowych.

Agresywna wydajnosc¢ czyszczenia

Dtuga zywotnos¢

® na magazynie

©® na zamowienie



CEESTIR

Szczotki stozkowe, drut splatany

Szczotka stozkowa splatana, jakos¢ rzemiesinicza, do uzytku na
szlifierkach katowych.

Dobra wydajnosc¢ czyszczenia i zywotnosc
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Widok moze sie rézni¢ od
Obroébka duzych powierzchni i trudno dostepnych miejsc

zdjecia w zaleznosci od wariantu

G . . . .
T\ﬁ Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, gratowanie.
fe-
T,
[«B~ A
I 2 T

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,

idealny do zawieszenia na prezenterze.

Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,50

100 18 22 M14 12500 POS PET 8 ® 2008-622 151

® na magazynie  ® na zamdwienie



Szlifierki katowe @

Szczotki stozkowe, drut karbowany

Szczotka stozkowa karbowana, jakosc¢ przemystowa, do stosowania na
szlifierkach katowych.

Elastyczny materiat wykoriczenia, idealnie dopasowuje sie do
obrabianego przedmiotu

Im dtuzszy materiat wykonczenia, tym bardziej elastyczna szczotka. taczy
w sobie najlepsze wtasciwosci szczotki garnkowej z wiasciwosciami
Widok moze sie rézni¢ od szczotki tarczowe;j.

e I
zdljecia wzaleznosci od warlantu Obroébka duzych powierzchni i trudno dostepnych miejsc

‘f‘.\ W zaleznosci od geometrii obrabianego przedmiotu szczotka jest
= /k,ﬂ/ dostepna w réznych szerokosciach roboczych, co gwarantuje
I‘ B ~1\A precyzyjna prace.
2 I . , .
Certyfikat TUV-Sud (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)
Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, gratowanie, krzemiany.
Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 INOX 0,20
100 10 20 M10X1,5 12500 10 ® 0102-512 161
100 10 20 M10X1,25 12500 10 ® 2352-512 161
100 10 20 M14 12500 10 ® 0002-512 161
100 20 20 M10X1,5 12500 10 ® 0102-512162 ® 0102-512 342
100 20 20 M10X1,25 12500 10 ® 2352-512 342
100 20 20 M14 12500 10 ® 0002-512 162 @ 0002-512 342
125 10 25 M14 12500 10 ® 0002-514 161
B Drut stalowy
$rednica A T G RPM max. Opakowanie 53] INOX 0,30 mosigdzowany
0,30
100 10 20 M14 12500 10 ® 0002-512 361 @ 0002-512 061
100 20 20 M10X1,5 12500 10 ® 0102-512 362
100 20 20 M10X1,25 12500 10 ® 2352-512 362
100 20 20 M14 12500 10 ® 0002-512 362 @ 0002-512 062
125 10 25 M14 12500 10 ® 0002-514 361

® na magazynie ® na zamdwienie



Szczotki stozkowe @

EUPBBB004 | PERFECT W % W i¥ 77
Szczotki stozkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ rzemiesinicza, do uzytku na
szlifierkach katowych.

Idealna do obrdbki obszardw i trudno dostepnych powierzchni
Nadaje sie do tatwych do Srednio-trudnych prac czyszczacych
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Widok moze sie réznié o Zastosowanie: Zaokraglanie krawedzi, usuwanie farby/rdzy.

zdjecia w zaleznosci od wariantu

G
[
= s Dostepne w praktycznym PET
5/ .
’-k:B»NI\A opakowaniu z otworem EURO-standard,
' 2 ' idealny do zawieszenia na prezenterze.
. Drut stalowy
Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 mosigdzowany
0,30
100 10 20 M14 12500 POS PET 10 ® 2008-512 061
100 16 20 M14 12500 POS PET 10 ® 2008-512 161

EUPBBB006 | XTREME X X* X W % %W %
Szczotki stozkowe, drut
Xtreme, karbowany

Szczotka stozkowa z karbowanym drutem Xtreme o wysokiej jakosci do
uzytku na szlifierkach katowych.

Do 8 razy dtuzsza zywotnosc niz w przypadku konwencjonalnych

Widok mose sie réamic o .
e (e SIg IS @ karbowanych szczotek drucianych

zdjecia w zaleznosci od wariantu X . . X
Elastyczny drut Xtreme, idealnie dopasowuje sie do

G ) )

ol obrabianego przedmiotu
’!_‘7;/ taczy w sobie najlepsze whasciwosci szczotki garnkowej z wtasciwosciami
| ik;ﬂ |\\ A szczotki tarczowej

Obroébka duzych powierzchni i trudno dostepnych miejsc
Niskie wibracje, niski poziom hatasu, wyjatkowe satynowe wykoriczenie

Zastosowanie: Odrdzewianie, usuwanie farby, gratowanie,
usuwanie krzemianéw

Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30

100 10 20 M14 12500 10 ® 3902-512 161

® na magazynie  ® na zamdwienie osborn.com 37



Szlifierki katowe

Bezprzewodowy jest krolem.

d=E0

Wieksza moc, dtuzszy czas pracy akumulatora i wszystko bezprzewodowo. Tak mozna
podsumowac nowa generacje narzedzi akumulatorowych, ktére utatwiajg prace tam, gdzie
wcigz nie ma gniazdek. Zywotnos¢ baterii i rzeczywista wydajnos¢ ulegty znacznemu skokowi

batte.ry w ciggu ostatniego roku. To sprawia, ze interesuje sie nimi coraz wiecej uzytkownikéw.
friendfy Urzadzenia pracujace bez zasilania elektrycznego staty sie nieodzowne w branzy

mobilnych stuzb pomocy.

sanitarnej/kanalizacyjnej i dla rzemiosta, ale takze dla strazy pozarnej, stuzb drogowych i innych

Wazne: Nalezy pamietad, ze nasze akumulatorowe akcesoria do elektronarzedzi nadaja sie rowniez do szlifierek katowych o

zmiennej predkosci obrotowej.

Dlaczego narzedzia specjalne?

Elektronarzedzia akumulatorowe sg powszechnie uzywane przez stuzby mobilne,
gdzie nie ma dostepu do petnej gamy akcesoriéw. Uzytkownicy potrzebuja
zatem uniwersalnych narzedzi, ktére poradza sobie z réznymi zadaniami na
réznych materiatach.

W ten sposdéb mozna zmniejszyc ilos¢ akcesoridw, ktdre nalezy zabrac ze soba na
plac budowy podczas pracy ze stalg, stala nierdzewna i drewnem.

Zwykle akumulatorowe szlifierki katowe pracujg z predkoscia zmniejszong o 30% w
pordwnaniu do zwyktych szlifierek katowych. Specjalnie opracowane akcesoria do
popularnych elektronarzedzi akumulatorowych oznaczaja, ze doskonaty rezultat
pracy szczotek mozna osiggnac przy predkosci od 7000 do 8000 RPM.

Szczotki Osborn sg Izejsze, co wydtuza czas pracy akumulatora miedzy
tadowaniami o0 20-25%.

Sprawiamy, ze jest to tatwe!

Firma Osborn opracowata akcesoria, ktére sg elastyczne w uzyciu, lekkie, tatwe w
obstudze i zapewniaja najwyzsza precyzje. Efekt konnicowy spetni wszystkie

Twoje oczekiwania i spetni wszystkie aspekty bezpieczeristwa pracy. To

jedyny sposob, aby pracowac efektywnie i w petni wykorzystac mozliwosci
elektronarzedzia akumulatorowego.

Korzysci

Niska waga

Precyzyjna praca
Wielofunkcyjnosc

tatwosc uzytkowania
Zmniejszone niewywazenie

i wibracje

Dtuzsza zywotnos¢ baterii (0 20
do 25%)

Mniej cykli tadowania
Uniwersalne zastosowanie na
wszystkich materiatach

Dobrze wiedziec¢

Produkty do szlifowania i
polerowania, ktére nadaja sie do
stosowania na akumulatorowych
szlifierkach katowych, mozna
znaleZ¢ w odpowiednich sekcjach.



CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka garnkowa drut karbowany, jakos¢ przemystowa, do uzytku w
bezprzewodowych szlifierkach katowych i szlifierkach katowych o
zmiennej predkosci obrotowe;j.

Niska waga

Wydtuzona zywotnosc¢ baterii
Wielofunkcyjnosé

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Zmniejszone niewywazenie i wibracje
Certyfikat TUV-Siid

Zastosowanie: Czyszczenie, satynowanie, wygtadzanie i strukturyzacja
réznych materiatow.

@ Dostepne w praktycznym PET

ﬂ& opakowaniu z otworem EURO-standard,

et T idealny do zawieszenia na prezenterze.
T Gy
-
Srednica T G RPM max. Opakowanie @ Mosiadz 0,30
60 21 M14 12500 POS PET 5 ® 6912-613 561

® na magazynie  ® na zamdwienie



Szlifierki katowe @

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu podczas uzytkowania, mimo to kontynuuj prace z krawedzia, poniewaz

Srednica

60

Szczotki garnkowe, widkno sScierne

Szczotka garnkowa z materiatem sciernym, jakos¢ przemystowa, do
stosowania w akumulatorowych szlifierkach katowych i szlifierkach
katowych o zmiennej predkosci obrotowe;j.

Zoptymalizowana waga
Certyfikat TUV-Siid
Bardzo elastyczny materiat wykoriczenia; Pojedyncze widkna lezag ptasko

materiat wykoriczeniowy jest uziarniony w catosci.
Wydtuzona zywotnosc¢ baterii
Zmniejszone niewywazenie i wibracje

Zastosowanie: Czyszczenie, satynowanie, wygtadzanie i strukturyzacja
réznych materiatéw.

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,
idealny do zawieszenia na prezenterze.

T G Srednica materiatu RPM max. Opakowanie @ Novofil NH-S 46

21 M14 1,6 12500 POS PET 5 ® 6912-613 891

® na magazynie ® na zamdwienie



tery
friendly

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

G
it
b
> o= S8
\ 2 i
Srednica A T G
100 10 20 M14

® na magazynie  ® na zamdwienie

CEESTIR

Szczotki stozkowe, widkno scierne

Szczotka stozkowa z materiatem sciernym Novofil NH-S, jakos¢
przemystowa, do stosowania w akumulatorowych szlifierkach katowych i
szlifierkach katowych o zmiennej predkosci obrotowe;.

Zoptymalizowana waga

Certyfikat TUV-Siid

Wydtuzona zywotnosc baterii

Oznacza to, ze detale o duzych powierzchniach i trudno dostepnych
miejscach moga by¢ doskonale obrabiane

Zmniejszone niewywazenie i wibracje

Zastosowanie: Wykariczanie spawdéw do TIG/MIG/MAG, usuwanie farby,
czyszczenie, strukturyzacja, gratowanie.

Dostepne w praktycznym PET
opakowaniu z otworem EURO-standard,
idealny do zawieszenia na prezenterze.

Srednica materiatu RPM max. Opakowanie @ Novofil NH-S 46

1,6 12500 POS PET 5) ® 6912-622 891



Szlifierki katowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

115
125
180

22,23
22,23
22,23

d=E0

Widknina do czyszczenia zgrubnego do
szlifierek katowych

Gruba wioknina do czyszczenia na podtozu z widkna szklanego. Nadaje sie
do czyszczenia i polerowania wszystkich powierzchni.

Usuwa stara farbe, rdze i plamy spawalnicze bez rysowania powierzchni
obrabianego przedmiotu
Czyszczenie i wygtadzanie drewna i plastiku

Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do metali, stali nierdzewnej,
drewna i tworzyw sztucznych.

Uwaga: Gruboziarniste widkniny czyszczace nie nadaja sie do wykariczania
krawedzi. Usuwaja ciata obce i nie usuwaja materiatu.

RPM max. @ Ptaski
11000 10 ® 6700-001 100
10000 10 ® 6700-002 100
8500 10 6700-003 100

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

115
125

Srednica

115
125

® na magazynie

22,23
22,23

22,23
22,23

RPM max.

13300
12250

RPM max.

13300
12250

na zamowienie

d=E0

MOC ALOX

Ekonomiczny produkt do obrébki stali i drewna. Twarde ziarno s$cierne
zapewnia dobra wydajnos¢ usuwania, szczegdlnie podczas szlifowania
powierzchni. Podktad z wiékna szklanego charakteryzuje sie doktadnym
szlifowaniem do skonczenia ziarna wtékniny. Nie pojawiajg sie rysy na
materiale obrabianym.

Szybka obrdbka
Doktadna struktura powierzchni
Dobra zywotnos¢

Zastosowanie: Do obrébki stali, stali nierdzewnej, narzedziowej oraz spawdw.

Drewna i tworzyw sztucznych.

D

10
10

10
10

Ptaski 40

5231-004 100
5232-004 100

Odsadzony 40

5231-204 100
® 5232-204 100

Ptaski 60

5231-006 100
5232-006 100

Odsadzony 60

® 5231-206 100
® 5232-206 100

Ptaski 80

5231-007 100
5232-007 100

Odsadzony 80

® 5231-207 100
® 5232-207 100

Ptaski 120

5231-009 100
5232-009 100



Szlifierki katowe @

MOC CYRKONU

Tarcza lamelkowa z tasma korundowo-cyrkonowa na bawetnianej tkaninie
poliestrowej. Dobra szybkos¢ usuwania i zywotnos¢.

) T Idealny do szlifowania powierzchni stali i stali nierdzewnej
Widok moze sie réznic od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Wysoka wydajnosc usuwania i bezproblemowa praca bez zatykania
Podktad z wtdkna szklanego charakteryzuje sie rownomiernym
szlifowaniem az do catkowitego zuzycia ziarna sciernego. Na obrabianym

przedmiocie nie pojawiajg sie zadne rysy.

Zastosowanie: Do obrébki stali nierdzewnej i stali.

Srednica B RPM max. @ Ptaski 40 Ptaski 60 Ptaski 80
115 22,23 13300 10 ® 5231-184 100 5231-186 100 5231-187 100
125 22,23 12250 10 ® 5232-184100 @ 5232-186 100 5232-187 100

Srednica B RPM max. @ Odsadzony 40 Odsadzony 60 Odsadzony 80
115 22,23 13300 10 ® 5231-384 100 ® 5231-386 100 ® 5231-387 100
125 22,23 12250 10 ® 5232-384 100 ® 5232-386 100 ® 5232-387 100

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

115
125

Srednica

115
125

® na magazynie

22,23
22,23

22,23
22,23

na zamowienie

CYRKON PLUS

d=E0

Najwyzszej jakosci tarcza lamelowa z cyrkonu. Dobrze nadaje sie do

gratowania, obrobki szwéw spawalniczych i szlifowania

powierzchni.Bardzo wywazona i uniwersalna sciernica lamelkowa o

doskonatej wydajnosci i zywotnosci. Prawdziwa 4 gwiazdkowa tarcza.

Idealny do obrébki krawedzi

Bardzo dobry réwniez do szlifowania powierzchni

Znakomita wydajnosc szlifowania o doskonatej zywotnosci

Wysoka wydajnosc usuwania i bezproblemowa praca bez zatykania

Bardzo dobra jakos¢ powierzchni na obrabianym przedmiocie

Zastosowanie: Do obrdbki m.in. stali nierdzewnej, stali, zeliwa, oraz spawow.

RPM max.

13300
12250

RPM max.

13300
12250

D

10
10

10
10

Ptaski 40

5241-104 100
5242-104 100

Odsadzony 40

® 5241-304 100
® 5242-304 100

Ptaski 60

5241-106 100
5242-106 100

Odsadzony 60

® 5241-306 100
® 5242-306 100

Ptaski 80

5241-107 100
5242-107 100

Odsadzony 80

® 5241-307 100
® 5242-307 100



Szlifierki katowe

d=E0

CYRKON PRIME G-AZ

Specjalna tarcza lamelkowa z korundem cyrkonowym. Ta tkanina z ziarna
Sciernego jest mniej twarda, ale bardzo wytrzymata i nadaje tarczy bardzo

dobre i uniwersalne wiasciwosci uzytkowe.
Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Solidna tasma Scierna do wysokich wymagan

Doskonata zdolnos¢ szlifowania

Swietna i tatwa obstuga

Stuzy do tak wymagajacych operacji jak gratowanie, obrébka spawdw i
zatamywanie krawedzi

Podktad z witdkna szklanego charakteryzuje sie rdownym wykoriczeniem
szlifowania, az do catkowitego zuzycia ziarna sciernego. Nie pozostawia

zadrapan na obrabianym przedmiocie

Zastosowanie: Do obrébki m.in. stali nierdzewnej, stali, zeliwa, metali
niezelaznych, spawow.

Srednica B RPM max. @ Ptaski 40 Ptaski 60 Ptaski 80 Ptaski 120
115 22,23 13300 10 ® 5211-104 100 5211-106 100 5211-107 100 5211-109 100
125 22,23 12250 10 ® 5212-104 100 5212-106 100 5212-107 100 5212-109 100

Srednica B RPM max. @ Odsadzony 40 Odsadzony 60 Odsadzony 80
115 22,23 13300 10 ® 5211-304 100 5211-306 100 @ 5211-307 100
125 22,23 12200 10 ® 5212-306 100
125 22,23 12250 10 ® 5212-304 100 ® 5212-307 100

® na magazynie

na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

198
125

Srednica

115
125

® na magazynie

22,23
22,23

22,23
22,23

na zamowienie

CERA PLUS

d=E0

Tarcza lamelkowa z samoostrzacym sie ziarnem ceramicznym, ktére trwale

umozliwia bardzo wysoka wydajnos¢ usuwania i gwarantuje diuga

zywotnosé. Znakomite wyniki szlifowania powierzchni i krawedzi stali i stali

nierdzewnej. Poliestrowa tasma oraz najwyzszej jakosci ziarno aktywnie

wspomaga szlifowanie nawet przy duzych obcigzeniach. To czyni tarcze

CERA PLUS idealng do ekstremalnie trudnych i specjalnych prac.

Niezwykle agresywna szybkosc¢ usuwania przy minimalnym wysitku

Znaczna oszczednosc czasu, wyrazny plus w zakresie zywotnosci

Wysoce odporna
Samoostrzenie

Chtodny szlif na powierzchniach i krawedziach, zmniejsza przebarwienia

termiczne na obrabianym przedmiocie

Zastosowanie: Do obrébki stali wysokostopowej, stopdw tytanu, stopow na

bazie niklu, chromu i stali chromowo-niklowej, mosiadzu lub brazu. Obszary

zastosowania: obrébka blach, konstrukcja pojemnikdw, czesci z mosigdzu,

brazu oraz odlewy.

RPM max. @

13300
12250

10
10

RPM max. @

13300
12250

10
10

Ptaski 40

5241-434 100
5242-434 100

Odsadzony 40

® 5241-444 100
® 5242-444 100

Ptaski 60

5241-436 100
5242-436 100

Odsadzony 60

5241-446 100
® 5242-446 100

Ptaski 80

5241-437 100
5242-437 100

Odsadzony 80

5241-447 100
® 5242-447 100



Szlifierki katowe

Wydajne rozwigzania
do obrébki powierzchni.

Tarcze listkowe do polerowania Osborn zapewniajg

doskonate wyniki obroébki stali nierdzewnej, stali, aluminium i

metali niezelaznych dzieki innowacyjnej, wysoce skutecznej
widkninie szlifierskiej utozonej w strukture lamelkowa w
ksztatcie wachlarza.

Wysoka skutecznos¢ w spawalnictwie i obrébce metali
Zapewnia optymalne rezultaty, na przyktad podczas
przygotowywania spoin spawalniczych, przerabiania spoin
spawalniczych i usuwania odpryskéw spawalniczych
zgodnie z norma EN ISO 5817. Usuwa warstwy tlenkow i
przebarwienia termiczne po spawaniu rurociggow,
zbiornikéw i urzadzen, lub po cieciu plazmowym blach ze
stali nierdzewnej zgodnie z normami DIN 50930, DIN 25410
i DVGW W541.

Wysoce skuteczna w zastosowaniach zwigzanych z
technologia malowania

Idealna do odrdzewiania, usuwania farby i przygotowywania
powierzchni do malowania.

Niezwykle wszechstronna

Do czyszczenia i polerowania stali, stali wysokostopowej,
aluminium i metali niezelaznych. Nadaje sie do szlifowania
krawedzi i powierzchni.

Powierzchnie odkamieniane przed

spawaniem zapewniaja czyste szwy i kamienia

spawalnicze (patrz ilustracja po lewej).

Szybkie, profesjonalne usuwanie rdzy

Szlifowanie drobnych spoin
spawalniczych i usuwanie
przebarwien termicznych



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica B
115 22,23
125 22,23

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica B
115 22,23
125 22,23

® na magazynie na zamowienie

d=E0

Polimaxx 1 - gruboziarnisty

Tarcza lamelkowa z widkniny o gruboziarnistej fakturze (niewielki efekt
obrébki maszynowej).

Do odkamieniania i odrdzewiania detali, przygotowania szwow
spawalniczych, wygtadzania tuszczacych sie szwdw spawalniczych,
szlifowania bardzo drobnych szwéw spawalniczych, usuwania odpryskéw
Dyski lamelowe Polimaxx 1 sg réwniez dostepne w zestawach z dyskami
Polimaxx 2i 3.

Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do stali nierdzewnej, stali,
aluminium i metali niezelaznych.

RPM max. D Ptaski 80
13300 10 ® 5541-204 100
12250 10 ® 5542-204 100

Polimaxx 2 - sSredni

Tarcza lamelkowa z widkniny o sredniej fakturze wiékniny (bez efektu
obrébki mechanicznej).

Do odkamieniania i odrdzewiania detali, usuwania farb i lakieréw,
przygotowania powierzchni do malowania, matowania spoin lub
powierzchni spawalniczych V2A. Usuwanie warstw tlenkdw i
przebarwien termicznych.

Tarcze listkowe Polimaxx 2 sg réwniez dostepne w zestawach z tarczami
Polimaxx 1i 3.

Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do stali nierdzewnej, stali,
aluminium i metali niezelaznych.

RPM max. ) Ptaski 120
13300 10 ® 5541-206 100
12250 10 ® 5542-206 100



Szlifierki katowe @

Polimaxx 3 - drobny

Tarcza lamelkowa z widkniny o delikatnej fakturze wtékniny (brak
efektu obrdbki).

Widok moze sie réznic od Do przygotowania i ponownego polerowania szwdéw spawalniczych,
zdjecia w zaleznosci od wariantu szlifowania drobnych szwdw spawalniczych, matowania powierzchni,
usuwania warstw tlenkdw, przebarwien termicznych cienkich szféw,
polerowanie stali nierdzewnej.

Polimaxx 4 do wykorczen lustrzanych.

Tarcze listkowe Polimaxx 3 sa rowniez dostepne w zestawach z tarczami

Polimaxx 1i 2.

Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do stali nierdzewnej, stali,

aluminium i metali niezelaznych.

$rednica B RPM max. ) Ptaski 280
115 22,23 13300 10 ® 5541-207 100
125 22,23 12250 10 ® 5542-207 100

Polimaxx 4 - potysk

Tarcza lamelkowa do polerowania na potysk do szlifierek katowych
wyposazona jest w lamele wykonane ze specjalnego, wysokiej jakosci filcu.

Prosze uzywac z mi lerowani
Widok moze sig réznic od 0szg uzywac z pastami do polerowania
zdjecia w zaleznosci od wariantu Daje lustrzane wykonczenie

o . q q 8 - q q
{ Zastosowanie: Uniwersalne zastosowanie do stali nierdzewnej, stali,

aluminium i metali niezelaznych.

Srednica B RPM max. Shape @ Numer katalogowy
115 22,23 13300 tapered 10 ® 5541-220 100
125 22,23 12250 tapered 10 ® 5542-220 100

® na magazynie ® na zamdwienie



d=E0

Pierscien redukcyjny "HP-Adapter

Pierscienie redukcyjne stanowig niezawodne rozwigzanie umozliwiajgce
precyzyjne dostosowanie standardowych rozmiaréw otworéw do
mniejszych srednic.

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
16.00 9.50 1 0003-000 222
16.00 12.70 1 ® 0003-000 223
22.20 9.50 1 ® 0003-000 242
22.20 12.70 1 0003-000 243
22.20 16.00 1 0003-000 244

® na magazynie na zamowienie






Wiertarki elektryczne

Szczotki pedzelkowe

Szczotki wachlarzowe

Zestawy

Akcesoria



Wiertarki elektryczne @

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa drut splatany, jakos¢ przemystowa, do uzytku na
wiertarkach i maszynach wysokoobrotowych.

Bestseller Osborna
Wysoka wydajnosc czyszczenia
Trzpien 6 mm umozliwia prosty montaz

Nadaje sie rowniez do stosowania na maszynach wysokobrotowych

Widok moze sig roznic od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczerstwa, kontrola produkcji)
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Czyszczenie, gratowanie, usuwanie zuzlu i
krzemianow, obrébka spawdw, usuwanie podktadéw ochronnych w
warsztatach samochodowych.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,

idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 INOX 0,50
75 8 18 6 20000 POS Card 8 ® 7202-611 151
75 12 15,5 6 20000 12 ® 0202-611 151
75 12 18 6 20000 12 ® 0202-611 131 ® 0202-611 351
75 12 18 6 20000 POS Card 8 ® 7012-611 351

® na magazynie ® na zamdwienie



d=E0

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem falistym, jakos¢ przemystowa, do uzytku na
wiertarkach i maszynach szybkoobrotowych.

Dzieki szerokiej gamie materiatow wypetniajacych i Srednicy szczotek do

wyboru jest szczotka do kazdego zastosowania
Mata Srednica szczotki umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Nadaje sie rowniez do stosowania na maszynach wysokoobrotowych
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Gtadzenie krawedzi, wykarnczanie otwordéw, usuwanie
zadzioréw i drobne prace czyszczace.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
20 6 4 6 20000 10 ©® 0002-501 132 ® 0002-501 142
20 9 4 6 20000 10 ® 0002-501 143
30 6 6 6 20000 10 ® 0002-502 141
30 9 6 6 20000 10 ® 0002-502 132 ® 0002-502 142
30 12 6 6 20000 10 ® 0002-502 143
40 7 10 6 18000 10 ® 0002-503 141
40 11 10 6 18000 10 ® 0002-503 132 @ 0002-503 142
40 11 10 6 18000 POS Card 8 ® 7002-503 142
40 16 10 6 18000 10 ® 0002-503 143
50 10 13 6 15000 10 ® 0002-504 141 @ 0002-504 161
50 17 13 6 15000 10 ® 0002-504 132 ® 0002-504 142 @ 0002-504 162
50 17 13 6 15000 POS Card 6 ® 7602-504 142
50 23 13 6 15000 10 ® 0002-504 143 ® 0002-504 163
60 12 15 6 15000 10 ® 0002-505 141 @ 0002-505 161
60 18 15 6 15000 10 ® 0002-505 132 @ 0002-505 142 @ 0002-505 162
60 18 15 6 15000 POS Card 6 ® 7002-505 142 ® 7002-505 162
60 23 15 6 15000 10 ® 0002-505 143 @ 0002-505 163
70 11 15 6 15000 10 ® 0002-506 141 @ 0002-506 161
70 18 15 6 15000 10 ® 0002-506 132 ® 0002-506 142 @ 0002-506 162
70 18 15 6 15000 POS Card 6 ® 7602-506 162
70 23 15 6 15000 10 ©® 0002-506 143 ® 0002-506 163
80 19 20 6 12000 10 ® 0002-507 142
80 19 20 6 15000 10 ® 0002-507 162
80 19 20 6 15000 POS Card 6 ® 7002-507 162

® na magazynie  ® na zamdwienie

Wiecej na nastepnej stronie —



Wiertarki elektryczne

Srednica

20
20
30
30
30
40
40
40
40
50
50
50
50
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80

Srednica

20
30
40
50
60
60
70
70
80

o oo O o

=
NN

11
17
18
18
18
18
19

10
13
15
15
15
15
20

n

o 0O 0O O O O O 0O 0O o0 0O o0 0O o0 0 0 0O o0 o0 o0 0 o0 o0 o0 o0

n

O 0O 0O 0O O 0O 0O o0 O

RPM max.

20000
20000
20000
20000
20000
18000
18000
18000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

RPM max.

20000
20000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

Opakowanie

POS Card

POS Card

POS Card

POS Card

POS Card

Opakowanie

POS Card

POS Card

D

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10
10

D

10
10
10
10
10
6
10
6
10

INOX 0,15

0002-502 332
0002-502 333
0002-503 331
0002-503 332

0002-503 333

0002-504 332

0002-505 332

0002-506 332

Mosigdz 0,20

0002-501 542
0002-502 542
0002-503 542
0002-504 542
0002-505 542
7002-505 542
0002-506 542
7002-506 542
0002-507 542

d=E0

INOX 0,20

0002-501 342
0002-501 343
0002-502 341
0002-502 342
0002-502 343
0002-503 341
0002-503 342
7002-503 342
0002-503 343
0002-504 341
0002-504 342
3002-504 342
0002-504 343

® 0002-505 341
® 0002-505 342
® 7002-505 342

0002-505 343

® 0002-506 341

0002-506 342

0002-506 343

® 0002-507 342
® 7002-507 342

® na magazynie

INOX 0,30

® 0002-504 361

0002-504 362

® 7002-504 362

0002-504 363

® 0002-505 361

0002-505 362
7002-505 362
0002-505 363
0002-506 361
0002-506 362
7002-506 362
0002-506 363
5162-507 361
0002-507 361
0002-507 362
7002-507 362

na zamowienie



CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa karbowana, jakos¢ rzemiesinicza, do wiertarek.

Nadaje sie do wielu projektdw DIY
e e tatwy w montazu dzieki trzpieniowi
zdjecia w zaleznosci od wariantu Elastyczna szczotka do prostych zadan czyszczenia

Zastosowanie: Prace czyszczace, takie jak usuwanie farby, rdzy i zgorzeliny.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Qo
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 : a..P
e
P
LY

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30

50 7 10 6 4500 20 ® 0003-600 211 @ 0008-600 221

50 7 10 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 221

60 9 13 6 4500 20 ® 0003-600 311

63 9 13 6 4500 20 ® 0008-600 321

63 9 13 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 321

75 10 16 6 4500 10 ® 0008-600411 @ 0008-600 421

75 10 16 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600411 @ 7003-600 421

75 15 16 6 4500 10 ® 0008-600 422

100 12 22 6 4500 10 ® 0008-600511 @ 0008-600 521

100 12 22 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600511 @ 7003-600 521

100 17 22 6 4500 10 ® 0008-600 522
$rednica A T s RPM max. Opakowanie D INOX 0,20 INOX 0,30

50 7 10 6 4500 1 ® 0088-600 221

75 10 16 6 4500 10 ® 0008-600 432

75 10 16 6 4500 POS Card 6 ® 7008-600 432

100 10 22 6 4500 10 ® 0008-600 531

100 12 22 6 4500 10 ® 0088-600 521

100 12 22 6 4500 POS Card 6 ® 7018-600 521

Wiecej na nastepnej stronie —

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @
Szczotki tarczowe

. Drut stalowy
Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany Mosiadz 0,20
0,30
50 7 12 6 4500 20 ® 0008-600 051
75 10 15 6 4500 10 ® 0008-600 075
75 10 16 6 4500 10 ® 0502-600 451
75 10 17 6 4500 POS Card 8 ® 7023-600 451
100 12 22 6 4500 10 ® 0008-600 010
EUPBWBO012 | SUPERIOR % % % % ¢
Szczotki tarczowe, drut
sznurowy karbowany
Szczotka tarczowa z drutem sznurowym, jako$¢ przemystowa, do uzytku
na wiertarkach.
Powlekany mosigdzem, skrecany drut stalowy
Efektywna obrébka drewna, wysokie tarcie na miekkim i twardym drewnie
Widok moze sie réznic od Nadaje sie c'I‘o pracy na powierzchniach dzieki duzej szerokosci roboczej
zdjecia w zaleznosci od wariantu Certyfikat TUV-Sud (testowana konstrukcja, monitorowana produkcja)

Zastosowanie: Doskonale nadaje sie do strukturyzacji drewna. Podkreslone
zostaje naturalne ustojenie drewna i powstaje efekt antyczny lub rustykalny.
Widkna szczotki rozdrabniajg bardziej miekkie stoje i zostawiaja twarde co
pokazuje strukture drewna.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

B Drut stalowy
Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany
0,25
80 S5, 20 8 4000 10 ® 0908-507 061
80 35 20 8 4000 POS Card 8 ® 7003-507 061

58 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A

80 35

Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A T
63 8 20
63 8 20
76 8 26

® na magazynie  ® na zamdwienie

d=E0

Szczotki tarczowe, widkno scierne

Szczotki tarczowe z widknem sciernym, do stosowania w

wiertarkach elektrycznych.

Specjalny styl przycinania Rustifil (naprzemiennie krétsze i dtuzsze witosie)
Idealny do tworzenia rustykalnej struktury na miekkim drewnie

Elastyczne zastosowanie dzieki wspdlnemu trzpieniowi @ 6 mm

Moze byc stosowany na gatunkach drewna zawierajacych kwas
garbnikowy (np. dab, brzoza lub orzech), poniewaz wtosie Scierne nie
wchodzi w reakcje z kwasem i nie powoduje przebarwien.

Dzieki duzej szerokosci powierzchni czotowej nadaje sie rowniez do
obrébki wiekszych powierzchni

Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i szlifowanie
strukturyzowanego drewna twardego

T S RPM max. @ Weglik krzemu 80

21 8 4000 10 ® 0908-507 911

Szczotki tarczowe, drut karbowany,
spojone tworzywem sztucznym

Szczotka karbowana ze spoiwem z tworzywa sztucznego, wysokiej jakosci,
do uzytku na wiertarkach.

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potgczeniu z tworzywa sztucznego
Mniejszy wysitek, mniejszy nacisk kontaktowy
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie farby i lakieru, czyszczenie waskich i
niedostepnych miejsc.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym
otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

Drut stalowy
S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany
0,30
15000 12 ® 0002-911 941
15000 POS Card 8 ® 7002-911 941
6 15000 12 ® 0002-911 951



Wiertarki elektryczne @

Szczotki tarczowe, materiat z
widkna sSciernego

Szczotka tarczowa Grittyflex z materiatem $ciernym, jakos$¢ rzemieslnicza,
do wiertarek.

Idealnie dopasowuje sie do konturow obrabianego przedmiotu
Widok moze sie rézni¢ od Szczotka z nylonem Sciernym, delikatna dla materiatu
zdiscialvizaieznoseiedivananty Podczas uzytkowania nowe ziarno $cierne jest uwalniane, dzieki czemu
szybkos$¢ usuwania jest jednolita

Rézne wielkosci ziarna generujg rézne wykonczenia powierzchni
(niebieski drobniejszy, czerwony grubszy)

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Nadaje sie do wszystkich materiatdw; do tatwej obrdbki
zgrubnej i wygtadzania powierzchni (w zaleznosci od grubosci ziarna),
produkt preferowany do obrébki drewna.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Sy
Qs
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 . a;@
U
' “
Srednica A T S RPM max. Opakowanie @
75 10 16 6 4500 10 ® 0802-600491 @ 0182-600 491
75 10 16 6 4500 POS Card 8 ® 7802-600491 @ 7182-600 491
100 10 23 6 4500 10 ® 0802-600591 @ 0182-600 591
100 10 23 6 4500 POS Card 8 ® 7802-600591 @ 7182-600 591

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T
65 23
65 23

® na magazynie  ® na zamdwienie

CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut splatany

Szczotka garnkowa pleciona, jakos¢ przemystowa, do uzytku

na wiertarkach.

Bestseller Osborna

Dtuga zywotnosc, niskie koszty / krétkie czasy montazu

Imponujacy efekt czyszczenia na duzych powierzchniach

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, zuzla, resztek krzemiandw i

przebarwien na niebiesko.

RPM max.

6000
6000

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Opakowanie @ Drut stalowy 0,50
10 ® 1004-608 151
POS Card 8 ® 7004-608 151



Wiertarki elektryczne @
Szczotki doczotowe

EUPBCBO15 | PERFECT W W % 17 7%
Szczotki garnkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ rzemieslnicza, do wiertarek.

Elastyczna

Dobry stosunek ceny do wydajnosci
Nadaje sie do wielu projektdw DIY
tatwy w montazu dzieki trzpieniowi

Zastosowanie: Usuwanie farby i rdzy z powierzchni.

% Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
‘ é} | idealny do zawieszenia na prezenterze

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Qg
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 k *1.',_@
o
e u T3
-
Srednica T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
50 17 6 4500 20 ® 0008-600811 ® 0008-600 821
50 17 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 821
75 20 6 4500 10 ® 0008-600 921
75 20 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 921
75 25 6 4500 10 ® 0008-600 911
75 25 6 4500 POS Card 8 ® 7003-600 911
$rednica T s RPM max. Opakowanie B INOX 0,20 INOX 0,30
50 17 6 20 ® 0008-600 831
50 17 6 4500 20 @ 0008-600 832
50 17 6 4500 POS Card 10 ® 7008-600 832
75 20 6 4500 10 ® 0008-600 361
75 20 6 4500 POS Card 6 ® 7008-600 361
| Drut stalowy
Srednica T S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany Mosiadz 0,20
0,30
50 16 6 4500 20 ® 0028-600 041
50 17 6 4500 20 ® 0023-600 851
75 20 6 4500 10 ® 0028-600 061 ® 0023-600 951

62 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



CEESTIR

Szczotki garnkowe, drut karbowany,
spajane tworzywem sztucznym

Szczotka garnkowa z karbowanym drutem spojonym tworzywem
sztucznym, wysokiej jakosci, do uzytku na wiertarkach.

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potaczeniu tworzywem sztucznym
Nizsza przytozona sita, nizszy nacisk kontaktowy

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Widok moze sie rézni¢ od

2djecia w zaleznosci od wariantu Zastosowanie: Usuwanie farb i lakierow, czyszczenie duzych powierzchni.

Drut stalowy

Srednica T S RPM max. @ mosigdzowany
0,30
50 15 6 15000 12 ® 0002-930 821

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @

Szczotki garnkowe, witdkno sScierne

Szczotka garnkowa Grittyflex ze sciernym wykornczeniem, jakos$¢
rzemiesinicza, do wiertarek.

Idealnie dopasowuje sie do konturéow obrabianego przedmiotu
Szczotka z nylonem sciernym, delikatna dla materiatu
Podczas uzytkowania nowe ziarno scierne jest uwalniane, dzieki czemu

szybkos¢ usuwania jest jednolita
Rézne wielkosci ziarna generuja rozne wykonczenia powierzchni

Widok moze sie rézni¢ od

2djecia w zaleznosci od wariantu (niebieski drobniejszy, czerwony grubszy)

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Nadaje sie do wszystkich materiatdw; do tatwej obrdbki
zgrubnej i wygtadzania powierzchni (w zaleznosci od grubosci ziarna),
szczegolnie polecany do obrébki drewna.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,

idealny do zawieszenia na prezenterze

:ﬁ,
Qe
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 . .Q.‘.@
=y
&
Srednica T S RPM max. Opakowanie @
50 17 6 4500 10 ® 0802-600891 @ 0182-600 891
50 17 6 4500 POS Card 8 ® 7802-600891 @ 7182-600 891
75 23 6 4500 10 ® 0802-600991 @ 0182-600 991
75 23 6 4500 POS Card 8 ® 7802-600991 @ 7182-600 991

® na magazynie  ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T
10 20
10 20
17 25
17 25
17 25
25 25
30 25
30 25

Srednica T
10 20
10 20
17 25
25 25
30 25

® na magazynie

-
n

60
65
68
69
69
75
68
68

o O 0O 0O 0o 0O 0o O

60
65
68
75
68

o O 0o 0o O

na zamowienie

RPM max.

20000
20000
18000
18000
18000
18000
15000
15000

RPM max.

20000
20000
18000
18000
15000

d=E0

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka pedzelkowa, karbowana, jakos¢ przemystowa, do stosowania w

maszynach szybkoobrotowych i wiertarkach.

Elastyczny materiat wykoriczenia, idealnie dopasowuje sie do

obrabianego przedmiotu

Do precyzyjnej pracy w trudno dostepnych miejscach, takich jak otwory.

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, wygtadzanie, zaokraglanie

krawedzi, gratowanie, wykoriczenie wewnetrzne.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym

otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

Opakowanie @

12
12
12
12
POS Card 8
12
12
POS Card 8

Opakowanie @

12
12
12
12
12

Drut stalowy 0,20

® 0003-509 141

® 0002-509 142

® 0002-509 143
® 0002-509 144

INOX 0,20
® 0003-509 341
® 0002-509 342

® 0002-509 343
® 0002-509 344

Drut stalowy 0,30

® 0003-509 161

0002-509 162
7002-509 162
0002-509 163
0002-509 164
7002-509 164

INOX 0,30

® 0003-509 361

® 0002-509 362

® 0002-509 363
® 0002-509 364

Drut stalowy 0,50

® 0003-509 191
® 0002-509 192

® 0002-509 193
® 0002-509 194

Mosiadz 0,30

® 0003-509 561
® 0002-509 562
® 0002-509 563
® 0002-509 564



Wiertarki elektryczne @

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka pedzelkowa karbowana, jakos¢ rzemiesinicza, do wiertarek.

Do precyzyjnej pracy w trudno dostepnych miejscach
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, wygtadzanie, zaokraglanie
krawedzi, gratowanie, wykoriczenie wewnetrzne.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym
otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

-

-y
Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72 # ,\H‘G
L3
T3
U
| Drut stalowy
Srednica T L S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 INOX 0,30 mosigdzowany
0,30
12 20 6 4500 20 ® 0008-509 161
12 20 65 6 4500 20 ® 0008-509 061
17 25 6 4500 12 ® 0008-509 062
17 25 70 6 4500 12 ® 0008-509 162
25 25 75 6 4500 12 ® 0008-509 363
25 25 75 6 4500 POS Card 12 ® 7008-509 363
25 30 80 6 4500 12 ® 0008-509 163 ® 0008-509 063
25 30 80 6 4500 POS Card 8 ® 7002-509 163
30 35 55 6 4500 12 ® 0008-509 064
30 35 90 6 4500 12 ® 0008-509 164

® na magazynie ® na zamdwienie



d=E0

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany,
zatopione w tworzywie sztucznym

Szczotka pedzelkowa z karbowanym drutem spajanym tworzywem

sztucznym, najwyzszej jakosci, do stosowania na wiertarkach i
maszynach szybkoobrotowych.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu dtuzsza Zywotnos’cf
Wyzsza szybkos$¢ usuwania

Zmniejszone pekanie drutu dzieki potaczeniu z tworzywa sztucznego
Mniejszy wysitek, mniejszy nacisk kontaktowy

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, wygtadzanie, zaokraglanie
krawedzi, gratowanie, wykoriczenie wewnetrzne.

Drut stalowy

Srednica T L S RPM max. @ mosigdzowany
0,30
17 24 67 6 15000 12 ® 0002-930 902
24 23 66 6 15000 12 ® 0002-930 907
31 23 66 6 15000 12 ® 0002-930912

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @
Szczotki pedzelkowe

EUPBEBO004 | SUPERIOR % % % % 17
Szczotki pedzelkowe, witdkno Scierne

Szczotka pedzelkowa ze $ciernym wykonczeniem z weglika krzemu, jakosé
przemystowa, do uzytku na wiertarkach.

Mocny, zaawansowany technologicznie i bardzo elastyczny
Widok moze sie réznic od materiat wykonczeniowy

zdjecia w zaleznosci od wariantu Jesli pojedyncze widkna leza ptasko podczas uzytkowania, kontynuuj
prace z krawedzig, poniewaz dtugos¢ materiatu wykoriczeniowego ma
ziarno Scierne od korica do korica

Mozliwy rézny wzdér powierzchni w zaleznosci od wybranego ziarna; Im
Wwyzsze oznaczenie ziarna, tym drobniejszy wzdr powierzchni

Moze byc stosowane na wszystkich materiatach

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Zdzieranie, strukturyzowanie, usuwanie farby, gratowanie

i czyszczenie.

$rednica T L s RPM max. @ Wegli:(zlg'zemu Wegli:(slgzemu Wegli;zkc;zemu
10 25 75 6 5000 12 ® 1802-509 911
10 25 75 6 8000 12 ® 3202-509 911
15 25 68 6 4500 12 ® 1202-509912 @ 1802-509912 @ 3202-509912
22 25 6 4500 12 ® 1202-509913 ® 3202-509 913
22 25 68 6 5000 12 ® 1802-509 913
28 25 68 6 4500 12 ©® 3202-509 914
28 25 68 6 5000 12 ® 1202-509914 e 1802-509 914

68 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



CEESTIR

: / Szczotki pedzelkowe, widkno sScierne

Szczotka pedzelkowa Grittyflex z wykonczeniem sciernym, jakosé
rzemiesinicza, do wiertarek.

Idealnie dopasowuje sie do konturow obrabianego przedmiotu

Widok moze sie rézni¢ od Szczotka z nylonem Sciernym, delikatna dla materiatu

zdjqcia w zaleznosci od wariantu Podczas uzytkowania nowe ziarno $cierne jest uwalniane, dzieki czemu

5 - szybkos¢ usuwania jest jednolita
2 =

Rézne wielkosci ziarna generuja rozne wykonczenia powierzchni

[—T—]

DRSS

(niebieski drobniejszy, czerwony grubszy)
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Nadaje sie do wszystkich materiatdw; do tatwej obrdbki
zgrubnej i wygtadzania powierzchni (w zaleznosci od wielkosci ziarna), do
wykarnczania wewnetrznego, szczegdlnie odpowiednia do obrébki drewna

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Dostepne w komplecie Wiecej na stronie 72

e

G" ﬂei;r
.47

Srednica T L S RPM max. Opakowanie @
25 25 68 6 5000 12 ® 0812-509913 @ 1812-509 913
25 25 75 6 5000 POS Card 8 ® 7812-509913 @ 7802-509 913

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @

Szczotki wachlarzowe, drut karbowany

Szczotka wachlarzowa z drutem karbowanym, jakosc rzemiesinicza,
do wiertarek.

Szczegolnie lekka i elastyczna
Widok moze sie réznic od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

zdjecia w zaleznosci od wariantu
Zastosowanie: Usuwanie farby, odrdzewianie, gratowanie, odkamienianie,

wygtadzanie i czyszczenie.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym
otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

3 Drut stalowy
Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 mosigdzowany
0,30
100 23 25 6 3500 Brown Box 5 ©® 0004-401 132
100 23 25 6 3500 POS Card 6 ® 7004-401 132
100 25 25 6 3500 5 ® 0004-401 052

® na magazynie ® na zamdwienie



CEESTIR

Szczotki tarczowe wachlarzowe,
scierne/wtokno naturalne

Szczotka tarczowa wachlarzowa z wykonczeniem sciernym, jakosé
rzemieslnicza, do wiertarek.

Szczegolnie lekka i elastyczny

Widok moze sie rézni¢ od . . . L . .
e P G T Idealnie dopasowuje sie do konturéw obrabianego przedmiotu

Podczas uzytkowania nowe ziarno scierne jest uwalniane, dzieki czemu
szybkos¢ usuwania pozostaje stata
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Obrdobka drewna, strukturyzacja, usuwanie farby.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @
100 23 25 6 3500 Brown Box 5 ® 0001-401912 e 0011-401 912
100 23 25 6 3500 POS Card 6 ® 7801-401912 @ 7811-401912

Szczotki tarczowe, widkno naturalne

Szczotka tarczowa wachlarzowa, jakos¢ rzemieslnicza, do wiertarek.

Szczegdlnie lekka i elastyczna

Idealnie dopasowuje sie do konturéw obrabianego przedmiotu
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Czyszczenie

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ n at‘ﬁ’ !aplﬁgn\lls;‘c;?(n °

100 25 25 6 3500 Brown Box 5 ® 0004-401 942

® na magazynie  ® na zamdwienie



Wiertarki elektryczne @
Zestawy

EUPBKTOO09 | PERFECT % % % 77 v¢
Zestaw 5 szczotek DIY, drut karbowany

Zestaw 5 szczotek DIY, z karbowanym drutem, jakos$¢ rzemieslnicza,
do wiertarek.

Widok moze sie rézni¢ od Nadaje sie do kazdego konturu przedmiotu obrabianego
zdjecia w zaleznosci od wariantu Pra ktyczne opa kowanie
Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Obrobka metali (szczotka garnkowa do duzych powierzchni,
szczotka tarczowa do waskich miejsc i szczotka pedzelkowa do wykarnczania
wewnetrznego, naroznikéw i krawedzi).

Zawiera produkt @ kagfgi:”y

wheel brush @ 50, shank @ 6 | wheel brush @ 75, shank @ 6 | cup brush @ 50, shank @ 6 | cup brush @ 70, shank @ 6
| end brush @ 25, shank @ 6

10 @ 1418-600 005

EUPBKTO002 | PERFECT % % % 17 7%
Zestaw 5 szczotek DIY, z
widknem sciernym

Zestaw 5 szczotek do majsterkowania, z wykoriczeniem sciernym, jakosc

rzemieslnicza, do wiertarek.

Widok moze sie rézni¢ od . ) . . .
2djecia w zaleznosci od wariantu Nadaje sie do kazdego konturu przedmiotu obrabianego

- Praktyczne opakowanie

Najlepszy stosunek ceny do wydajnosci

Zastosowanie: Produkt wybierany do obrébki drewna (szczotka garnkowa do
duzych powierzchni, szczotka tarczowa do waskich miejsc i profili oraz
szczotka pedzelkowa do wykarnczania wewnetrznego, naroznikow i krawedzi

Numer

Zawiera produkt @ katalogowy

wheel brush @ 50, shank @ 6 | wheel brush @ 75, shank @ 6 | cup brush @ 50, shank @ 6 | cup brush @ 75, shank @ 6
10 @ 1518-600 005
| end brush @ 25, shank @ 6

72 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

$rednica F
10 20
12,7 20

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica F
9,5 11
12,7 11
15,9 11

® na magazynie na zamowienie

d=E0

Trzpien napedowy, typ |

Do szczotek tarczowych z otworem. Szczotki moga by¢ montowane do
szerokosci mocowania 20 mm.

S @ Numer katalogowy
1 ® 0003-000 100
6 1 ® 0004-000 127

Trzpien napedowy, typ Il

S @ Numer katalogowy
1 ® 9907-075 128
1 ® 9907-075 129
1 ® 9907-075 130






Maszyny wysokoobrotowe

Szczotki tarczowe

Szczotki pedzelkowe .. ..

Tarcze listkowe . . .



Maszyny wysokoobrotowe

d=E0

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem falistym, jakos¢ przemystowa, do uzytku na
wiertarkach i maszynach szybkoobrotowych.

Dzieki szerokiej gamie materiatow wypetniajacych i Srednicy szczotek do

wyboru jest szczotka do kazdego zastosowania
Mata Srednica szczotki umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Nadaje sie rowniez do stosowania na maszynach wysokoobrotowych
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Gtadzenie krawedzi, wykarnczanie otwordéw, usuwanie
zadzioréw i drobne prace czyszczace.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
20 6 4 6 20000 10 ©® 0002-501 132 ® 0002-501 142
20 9 4 6 20000 10 ® 0002-501 143
30 6 6 6 20000 10 ® 0002-502 141
30 9 6 6 20000 10 ® 0002-502 132 ® 0002-502 142
30 12 6 6 20000 10 ® 0002-502 143
40 7 10 6 18000 10 ® 0002-503 141
40 11 10 6 18000 10 ® 0002-503 132 @ 0002-503 142
40 11 10 6 18000 POS Card 8 ® 7002-503 142
40 16 10 6 18000 10 ® 0002-503 143
50 10 13 6 15000 10 ® 0002-504 141 @ 0002-504 161
50 17 13 6 15000 10 ® 0002-504 132 ® 0002-504 142 @ 0002-504 162
50 17 13 6 15000 POS Card 6 ® 7602-504 142
50 23 13 6 15000 10 ® 0002-504 143 ® 0002-504 163
60 12 15 6 15000 10 ® 0002-505 141 @ 0002-505 161
60 18 15 6 15000 10 ® 0002-505 132 @ 0002-505 142 @ 0002-505 162
60 18 15 6 15000 POS Card 6 ® 7002-505 142 @ 7002-505 162
60 23 15 6 15000 10 ® 0002-505 143 @ 0002-505 163
70 11 15 6 15000 10 ® 0002-506 141 ® 0002-506 161
70 18 15 6 15000 10 ® 0002-506 132 ® 0002-506 142 @ 0002-506 162
70 18 15 6 15000 POS Card 6 ® 7602-506 162
70 23 15 6 15000 10 ©® 0002-506 143 ® 0002-506 163
80 19 20 6 12000 10 ® 0002-507 142
80 19 20 6 15000 10 ® 0002-507 162
80 19 20 6 15000 POS Card 6 ® 7002-507 162

Wiecej na nastepnej stronie —

® na magazynie

©® na zamowienie



Srednica

20
20
30
30
30
40
40
40
40
50
50
50
50
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80

Srednica

20
30
40
50
60
60
70
70
80

© oo O o

=
N

11
17
18
18
18
18
19

® na magazynie

-
(72}

=
w
o 0O O 0O O 0O O 0O 0O o0 0O o0 0O o0 0 0 0O o0 o0 o0 0 o0 o0 o0 o0

-
(72}

10
13
15
15
15
15
20

o 0O 0O 0O O 0O 0O o0 O

na zamowienie

RPM max.

20000
20000
20000
20000
20000
18000
18000
18000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

RPM max.

20000
20000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

Opakowanie

POS Card

POS Card

POS Card

POS Card

POS Card

Opakowanie

POS Card

POS Card

D

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10
10

D

10
10
10
10
10
6
10
6
10

INOX 0,15

0002-502 332
0002-502 333
0002-503 331
0002-503 332

0002-503 333

0002-504 332

0002-505 332

0002-506 332

Mosigdz 0,20

0002-501 542
0002-502 542
0002-503 542
0002-504 542
0002-505 542
7002-505 542
0002-506 542
7002-506 542
0002-507 542

d=E0

INOX 0,20

0002-501 342
0002-501 343
0002-502 341
0002-502 342
0002-502 343
0002-503 341
0002-503 342
7002-503 342
0002-503 343
0002-504 341
0002-504 342
3002-504 342
0002-504 343

® 0002-505 341
® 0002-505 342
® 7002-505 342

0002-505 343

® 0002-506 341

0002-506 342

0002-506 343

® 0002-507 342
® 7002-507 342

INOX 0,30

® 0002-504 361

0002-504 362

® 7002-504 362

0002-504 363

® 0002-505 361

0002-505 362
7002-505 362
0002-505 363
0002-506 361
0002-506 362
7002-506 362
0002-506 363
5162-507 361
0002-507 361
0002-507 362
7002-507 362



Maszyny wysokoobrotowe @

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa drut splatany, jakos¢ przemystowa, do uzytku na
wiertarkach i maszynach wysokoobrotowych.

Bestseller Osborna
Wysoka wydajnosc czyszczenia
Trzpien 6 mm umozliwia prosty montaz

Nadaje sie rowniez do stosowania na maszynach wysokobrotowych

Widok moze sig roznic od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczerstwa, kontrola produkcji)
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Czyszczenie, gratowanie, usuwanie zuzlu i
krzemianow, obrébka spawdw, usuwanie podktadéw ochronnych w
warsztatach samochodowych.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 INOX 0,50
75 8 18 6 20000 POS Card 8 ® 7202-611 151
75 12 15,5 6 20000 12 ® 0202-611 151
75 12 18 6 20000 12 ® 0202-611 131 ® 0202-611 351
75 12 18 6 20000 POS Card 8 ® 7012-611 351

® na magazynie ® na zamdwienie



Szczotki tarczowe, drut
Xtreme, karbowany

Szczotka tarczowa z trzpieniem i karbowanym drutem Xtreme o wysokiej
jakosci do uzytku w wiertarkach i maszynach wysokoobrotowych.

Znacznie wydtuzona zywotnosc¢
Widok moze sie réznic¢ od Doktadne wykoniczenie

zdjecia w zaleznosci od wariantu Niskie wibracje, niski poziom hatasu

Stosunkowo mata Srednica umozliwia obrébke trudno dostepnych miejsc

Idealnie dopasowuje sie do obrabianego przedmiotu

Zastosowanie: Zaokraglanie krawedzi, obrébka otwordw,
gratowanie, czyszczenie

$rednica A T s RPM max. 5] Drut stalowy 0,30
50 17 13 6 15000 10 ® 3902504 162
70 18 15 6 15000 10 3902506 162

Szczotki tarczowa Ringlock, materiat-
widkno scierne

Szczotka tarczowa Ringlock, jakos¢ przemystowa, ze
Sciernym wykornczeniem z weglika krzemu do stosowania na

maszynach wysokobrotowych.

Widok moze sie rézni¢ od . ) . L. L. .
N Y Nadaje sie rowniez do metali niezelaznych i tworzyw sztucznych
Mata srednica umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

=

Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi i wykariczanie

By Tl
| - ‘LA powierzchni mozna stosowac na wielu materiatach.
< . Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu
$rednica A T B RPM max. 53] sy Py oot
38 10 6 12,7 20000 12 ® 9906-011 146 @ 9906-011 147 @ 9906-011 148
50 10 11 15,87 15000 12 ® 9906-011 149 @ 9906-011 150 @ 9906-011 151
63 13 17 15,87 15000 12 ® 9906-011 153 @ 9906-011 154 @ 9906-011 155

® na magazynie  ® na zamdwienie



Maszyny wysokoobrotowe @

Szczotki tarczowe z trzpieniem,
wiokno Scierne

Szczotka tarczowe Ringlock, jakosé przemystowa, z materiatem sciernym z
weglika krzemu do maszyn wysokoobrotowych.

Nadaje sie rowniez do metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

Mata srednica umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

Widok moze sie réznic¢ od Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi i wykariczanie
zdjecia w zaleznosci od wariantu powierzchni mozna stosowac na wielu materiatach.
$rednica A T s RPM max. @ quli!l(zlgzemu Weglil;slgzemu Weglils(zk(;zemu
38 10 6 6 20000 10 ® 9906-011 446 @ 9906-011 447 @ 9906-011 448
50 10 11 6 15000 10 ® 9906-011 449 @ 9906-011 450 @ 9906-011 451
63 13 17 6 15000 10 ® 9906-011 453 @ 9906-011 454 @ 9906-011 455

Miniaturowe szczotki tarczowe,
drut karbowany

Karbowana miniaturowa szczotka tarczowa, jakos¢ przemystowa.

Idealna do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec¢ do waskich punktow
) s i powierzchni

Widok moze sie rézni¢ od . . o
T e oal wErmr Doktadna powierzchnia obroébki

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie i gratowanie.
Idealnie dociera do waskich rowkéw. Typowy zakres zastosowan: Instrumenty
medyczne, mikroelektronika, optyka, urzadzenia precyzyjne, miniaturowe
elementy precyzyjne.

$rednica A T s RPM max. &  prutstalowy0j10 INOX 0,10 Mosigdz 0,10
16 2 3 25000 12 ® 0003-501416 @ 0003-501316 ® 0003-501 516
22 2 3 10000 12 @ 0003-501 522
22 2 3 25000 12 ® 0003501422 @ 0003-501 322
32 2 9,5 3 15000 12 ® 0003-501 432

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

16
17
22
23

® na magazynie

1,5
1,5
1,5

©® na zamodwienie

d=E0

Miniaturowe szczotki tarczowe, widkno
scierne/wypetnienie naturalne

Miniaturowa szczotka wiokno sScierne / naturalne, jakos¢ przemystowa.

Idealny do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec do waskich punktow

i powierzchni

Doktadna obrdbka powierzchni

Wypetnienie z nasypem diamentowym, nadaje sie do szczegdlnie

twardych materiatéw

Elastyczny materiat prostuje sie ponownie nawet przy intensywnym

uzytkowaniu i nie dochodzi do jego pekania

Zastosowanie: Precyzyjne i lekkie prace, takie jak czyszczenie, usuwanie

pytu i gratowanie. Idealnie dociera do waskich rowkdéw. Typowy zakres

zastosowan: Instrumenty medyczne, mikroelektronika, optyka, urzadzenia

precyzyjne, miniaturowe elementy precyzyjne.

T S RPM max.
1,5 3 25000
3,5 2,34 25000

6 3 25000
6,5 2,34 25000

D

12

10

12
2

Nylon-Diament Wios kozi

® 0003-501 916
® 0008-501 817

® 0003-501 922
® 0008-501 823



Maszyny wysokoobrotowe @

Miniaturowe szczotki garnkowe,
drut karbowany

Karbowana miniaturowa szczotka doczotowa, jakos¢ przemystowa.

Idealny do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec¢ do waskich punktow
i powierzchni

Widok moze sie rézni¢ od . . . .
o . ) Doktadne wykoriczenie powierzchni
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie i gratowanie.
Typowy zakres zastosowan: Instrumenty medyczne, mikroelektronika, optyka,
urzadzenia precyzyjne, miniaturowe elementy precyzyjne.

Srednica T s RPM max. 53] Drut stalowy 0,10 INOX 0,10 Mosiadz 0,10
18 6 2,34 20000 12 0013-600 641 ® 0013-600 631 @ 0013-600 651
18 6 3 20000 12 ® 0003-600 641 ® 0003-600 651
18 6 3,18 20000 12 ® 0003-600 631

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T

10
10
18

® na magazynie na zamowienie

d=E0

Miniaturowe szczotki garnkowe, witékno
Scierne/naturalne

Miniaturowa szczotka garnkowa z witdkna sciernego / naturalnego,
jakos¢ przemystowa.

Idealny do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec do waskich punktow
i powierzchni

Doktadna obrébka powierzchni

Wypetnienie z nasypem diamentowym nadaje sie do szczegdlnie
twardych materiatéw

Elastyczny materiat prostuje sie ponownie nawet przy intensywnym

uzytkowaniu i nie famie sie.

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie, usuwanie
pytu i gratowanie. Typowy zakres zastosowan: Instrumenty medyczne,
mikroelektronika, optyka, urzadzenia precyzyjne, miniaturowe
elementy precyzyjne.

RPM max. @ Nylon-Diament Wios kozi

20000 12 0003-600 691
20000 2 0008-600 781
20000 12 0013-600 691



Maszyny wysokoobrotowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu
b

2 —S
&

[—T—l

R I —

Srednica T

5
5
5)
5

o 00 0 00

45
45
45
50

d=E0

Miniaturowe szczotki pedzelkowe,
drut karbowany

Karbowana miniaturowa szczotka pedzelkowa, jako$¢ przemystowa.

Idealna do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec¢ do waskich punktow
i powierzchni

Doktadne wykoriczenie powierzchni

Elastyczny materiat prostuje sie ponownie nawet przy intensywnym
uzytkowaniu i nie famie sie

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie i gratowanie.
Typowy zakres zastosowan: Instrumenty medyczne, mikroelektronika, optyka,
urzadzenia precyzyjne, miniaturowe elementy precyzyjne.

RPM max. @ Drut stalowy 0,10 INOX 0,10 Mosiadz 0,10
5000 12 ® 0013-509 400
5000 12 ® 0013-509 300 @ 0013-509 500
5000 12 ® 0003-509 300 @ 0003-509 500
5000 12 ® 0003-509 400

® na magazynie  ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica T S
2

2,34

8 3,18

® na magazynie  ® na zamdwienie

d=E0

Miniaturowe szczotki pedzelkowe,
widkno scierne/wypetnienie naturalne

Miniaturowa szczotka z wioknem $ciernym / naturalnym,

jakos¢ przemystowa.

Idealny do precyzyjnych operacji i zastosowan

Dzieki niewielkim rozmiarom szczotka moze dotrzec do waskich punktow
i powierzchni

Doktadne wykoriczenie powierzchni

Elastyczny materiat prostuje sie ponownie nawet przy intensywnym
uzytkowaniu i nie famie sie

Materiat z nasypem diamentowym nadaje sie do szczegdlnie

twardych materiatéw

Zastosowanie: Drobne i lekkie prace, takie jak czyszczenie i gratowanie.

L RPM max. @ Nylon-Diament Wrtos kozi

50 5000 2 ©® 0008-509 004

45 5000 12 ® 0013-509 900
45 5000 12 ® 0003-509 900



Maszyny wysokoobrotowe @

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka pedzelkowa, karbowana, jakos¢é przemystowa, do stosowania w
maszynach szybkoobrotowych i wiertarkach.

Elastyczny materiat wykoriczenia, idealnie dopasowuje sie do
WideKimozelsiclioznicod obrabianego przedmiotu
zdjecia w zaleznosci od wariantu L L q A

Do precyzyjnej pracy w trudno dostepnych miejscach, takich jak otwory.

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, wygtadzanie, zaokraglanie
krawedzi, gratowanie, wykoriczenie wewnetrzne.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym

otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

Srednica T L S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30 Drut stalowy 0,50
10 20 60 6 20000 12 ® 0003-509 141 @ 0003-509 161
10 20 65 6 20000 12 ® 0003-509 191
17 25 68 6 18000 12 ® 0002-509 142 ® 0002-509 192
17 25 69 6 18000 12 ® 0002-509 162
17 25 69 6 18000 POS Card 8 ® 7002-509 162
25 25 75 6 18000 12 ® 0002-509 143 @ 0002-509 163 @ 0002-509 193
30 25 68 6 15000 12 ® 0002-509 144 @ 0002-509 164 @ 0002-509 194
30 25 68 6 15000 POS Card 8 ® 7002-509 164

Srednica T L S RPM max. Opakowanie @ INOX 0,20 INOX 0,30 Mosiadz 0,30
10 20 60 6 20000 12 ® 0003-509 341 @ 0003-509 361
10 20 65 6 20000 12 ® 0003-509 561
17 25 68 6 18000 12 ©® 0002-509 342 @ 0002-509 362 @ 0002-509 562
25 25 75 6 18000 12 ® 0002-509 343 @ 0002-509 363 @ 0002-509 563
30 25 68 6 15000 12 ® 0002-509 344 @ 0002-509 364 @ 0002-509 564

® na magazynie na zamdwienie
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Szczotki pedzelkowe, drut splatany

Pedzelkowa szczotka splatana, jakosc¢ przemystowa, do stosowania na
maszynach szybkoobrotowych.

Srednica szczotki zmienia sie wraz ze wzrostem predkos$ci pracy; szczotki

rozszerzaja sie, Co oznacza, ze mozna obrabiac rézne srednice otwordw
Certyfikat TUV-Siid (testowany projekt, monitorowana produkcja)

Widok moze sie rézni¢ od

H [ W 22l CTREE] O] WEE Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, gratowanie,

spoiny spawalnicze.

Dostepne na praktycznym blistrze z EURO standardowym
otworem, idealny do zawieszenia na prezenterze

Wazne

Szczotki rozszerzajg sie podczas pracy urzadzenia (patrz rysunek). Ponizsza tabela zawiera
informacje na temat stopnia rozszerzania sie szczotek w zaleznosci od Srednicy korpusu i
predkosci obrotowej.

Zalecana predkosc robocza okoto 50% maks, M1

$rednica korpusu Grubosé drutu Przy predkosci < Min-1 Przy predkosci < Min-1 Przy predkosci < Min-1
5,000 8,000 15,000
20 0.26 55 70 75
20 0.35 25 50 70
23 0.26 40 65 75
23 0.35 35 55 70
30 0.26 55 70 85
30 0.35 50 70 80
Srednica T L S RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,25 Drut stalowy 0,35 INOX 0,25 INOX 0,35
20 29 72 6 20000 12 ® 0002-630 304 @ 0002-630305 @ 0002-630 328
20 29 72 6 22000 POS Card 8 ® 7002-630 305
23 29 72 6 20000 12 ® 0002-630 310 @ 0002-630311 @ 0002-630 334 @ 0002-630 335
30 29 72 6 20000 12 @ 0002-630316 @ 0002-630317 @ 0002-630 340 @ 0002-630 341

® na magazynie  ® na zamdwienie



Maszyny wysokoobrotowe @

Szczotki pedzelkowe, drut splatany

Szczotki pedzelkowe Ruftuf, najwyzszej jakosci, z wysokowydajnym
drutem opracowanym przez firme Osborn, do stosowania na
maszynach szybkoobrotowych.

Wysokowydajny drut opracowany przez Osborn
Widok moze sig rézni¢ od Szczegdlnie optacalna, dtuga zywotnosé, wysoka wytrzymatosé
zeiscialuizecznoseiecivatanty na rozcigganie, wysoka wytrzymatos$c na zerwanie i krétkie
czasy przezbrajania
Srednica szczotki zmienia sie wraz ze wzrostem predkos$ci pracy; szczotki
rozszerzaja sie, Co oznacza, ze mozna obrabiac rézne srednice otwordw
Agresywna wydajnos¢ czyszczenia
Certyfikat TUV-Siid (testowany projekt, monitorowana produkcja)

Zastosowanie: Usuwanie rdzy, usuwanie farby, gratowanie,
spoiny spawalnicze.

Uwaga: Warianty ze stali nierdzewnej sg odttuszczone

Wazne

Szczotki rozszerzajg sie podczas pracy urzadzenia (patrz rysunek). Ponizsza tabela zawiera
informacje na temat stopnia rozszerzania sie szczotek w zaleznosci od Srednicy korpusu i
predkosci obrotowej.

min-1

Zalecana predkosc robocza okoto 50% maks.

Srednica kompusu Grubos¢ drutu Przy predkosci < Min-! Przy predkosci < Min-1 Przy predkosci < Min-1
5,000 8,000 15,000
20 0.26 55 70 75
20 0.35 25 50 70
23 0.26 40 65 75
23 0.35 35 55 70
30 0.26 55 70 85
30 0.35 50 70 80
Srednica T L S RPM max. @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,25 Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
20 29 72 6 20000 12 ® 9906-030 302 @ 9906-030 304 @ 9906-030 305
23 29 72 6 20000 12 ® 9906-030 308 @ 9906-030 310 @ 9906-030 311 @ 9906-030 312
30 29 72 6 20000 12 ® 9906-030314 @ 9906-030316 @ 9906-030317 @ 9906-030 318
Srednica T L S RPM max. @ INOX 0,15 INOX 0,25 INOX 0,26 INOX 0,35
20 29 72 6 20000 12 ® 9906-030 326 ® 9906-030 328 @ 9906-030 329
23 29 72 6 20000 12 ® 9906-030332 @ 9906-030 334 ® 9906-030 335
30 29 72 6 20000 12 ® 9906-030 338 @ 9906-030 340 ® 9906-030 341

® na magazynie  ® na zamdwienie
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Szczotki pedzelkowe, drut splatany

Widok moze sig rézni¢ od

Pedzelkowa szczotka splatana, jakosc¢ przemystowa, do stosowania na

maszynach szybkoobrotowych.
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Szczegodlnie nadaje sie do obszaréw wyjatkowo trudno dostepnych
Do precyzyjnej pracy

Zastosowanie: Usuwanie warstw tlenkdw i gratowanie.

$rednica T L s RPM max. €  Drutstalowy 0,25 Drutstalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
10 26 72 6 4500 12 9803-630 151 ® 9803-630 171 @ 9803-630 101
$rednica T L s RPM max. §7] INOX 0,25 INOX 0,35 INOX 0,50
10 o 72 6 4500 12 ® 9803-630351 e 9803-630371 @ 9803-630 301

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ przemystowa, do uzytku w
, o maszynach szybkoobrotowych.
Widok moze sie réznic od
zdjecia w zaleznosci od wariantu
Bardzo dtugi ksztatt
Moze wnikac gteboko w otwory, aby dotrzec do trudno dostepnych miejsc

Elastyczna

Zastosowanie: Wykoriczenie wewnetrzne, usuwanie rdzy, usuwanie farby,
gratowanie, zaokraglanie krawedzi.

$rednica T L s RPMmax. (§) Drutstalowy 0,20 Drutstalowy 0,30  INOX 0,20 INOX 0,30
10 20 118 6 9000 10 ® 0003-509 369
10 20 118 6 10000 25 ® 0003-509 169
10 20 120 6 9000 10 ® 0003-509 149 @ 0003-509 349

® na magazynie na zamowienie



Maszyny wysokoobrotowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

50
70

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

8
9,5
10
12
12
20

29
29
27
29
55
25

14

A\

86
85
186
88
114
72

o 0O 0O 0O 0o O

CEESTIR

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ przemystowa, do uzytku w
maszynach szybkoobrotowych.

Elastyczna

Specjalny ksztatt szczotki umozliwia jednoetapowa obrébke czotowa
i promieniowa

Eleastyczny materiat, dostosowuje sie perfekcyjnie do konturu
materiatu obrabianego

Zastosowanie: Drobne prace porzadkowe, usuwanie korozji i powtoki.

S RPM max. @ Drut stalowy 0,30
18000 5 ® 0002-509 165
15000 5 ® 0002-509 167

Szczotki pedzelkowe, drut karbowany

Szczotka karbowana, jakos¢ przemystowa, do uzytku w
maszynach szybkoobrotowych.

Szczegdlnie nadaje sie do obszaréw wyjatkowo trudno dostepnych
Do precyzyjnej pracy
Bardzo dobrze dopasowuje sie do konturéw detali

Zastosowanie: Usuwanie warstw tlenkdw, gratowanie, usuwanie powtok
takich jak farby i podktady.

RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,40
12000 12 ® 0024-509 101
12000 12 ® 0024-509 102
12000 6 ® 1224-509 101
12000 1 ® 0024-509 111
12000 6 ® 0014-509 102
12000 6 ® 0024-509 103

® na magazynie  ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

0] < lp—s

[e—T—

fen—L—

Srednica

9,5
10
10
11

12
19
19
25

T

32
27
31
32
30
31
64
35

89
186
87
91
89
82
115
86

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=
2
3

[—T—l

R I —

Srednica

® na magazynie

10
15
22
28

25
25
25
25

wn

O 0O 0O 0O O 0o 0o O

RPM max. Opakowanie

12000
7000
12000
12000
12000
12000
4000
12000

75
68
75
68

©® na zamodwienie

o O o O

Szczotki pedzelkowe, drut
prosty/zaciskany

Szczotka pedzelkowa o spiczastym ksztatcie, jakos¢ przemystowa, do

stosowania na maszynach szybkoobrotowych.

Szczegdlnie agresywna

Do miejsc trudno dostepnych i powierzchni wewnetrznych

Zastosowanie: Usuwanie zadziorow, zgorzeliny, zuzlu, farby, piasku

formierskiego i innych zanieczyszczen.

D

12
12

12

Drut stalowy 0,40 Drut stalowy 0,50

® 0124-509 101
® 2224-509 101
® 0224-509 101

® 0124-509 111

® 0124-509 103
® 0024-509 100

INOX 0,30

® 0074-509 301

INOX 0,50

® 0004-509 302

® 0124-509 303

® 0014-509 304

Szczotki pedzelkowe, widkno scierne

Szczotka pedzelkowa ze Sciernym wykonczeniem z weglika krzemu,

wysokiej jakosci, do stosowania na szybkoobrotowych maszynach

i wiertarkach.

Wysoka elastycznos¢

Nadaje sie do pracy na mokro i na sucho, dtuga zywotnosc¢ w

idealnych warunkach

Niski docisk i niewielkie nagrzewanie

Odporny na stabe kwasy i zasady

Brak zapychania powierzchni roboczej pozostatosciami roboczymi

Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi, obrébka powierzchni.

RPM max. @
8000 12
5000 12
5000 12
5000 12

Weglik krzemu
120

® 9906-030 488
® 9906-030 492
® 9906-030 496
® 9906-030 500

Weglik krzemu
180

©® 9906-030 489
©® 9906-030 493
® 9906-030 497
® 9906-030 501

Weglik krzemu
320

® 9906-030 490
® 9906-030 494
® 9906-030 498
® 9906-030 502



Maszyny wysokoobrotowe

‘a

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

30
30
40
40
40
50
50
50
60
60
60
60
80
80
80

Srednica

30
30
40
40
50
50
50
60
60
60
60
80
80

10
15
15
20
30
15
20
30
20
30
40
50
30
40
50

10
15
15
20
15
20
30
20
30
40
50
40
50

n

o 0O 0O O O 0O 0O 0O 0O 0O 0 0 o0 0o O

n

o 0O 0O 0O O O 0O 0O 0O 0o 0o 0 O

RPM max.

25400
25400
19100
19100
17000
15200
15200
15200
12700
12700
12700
12700
8900
8900
8900

RPM max.

25400
25400
19100
19100
15200
15200
15200
12700
12700
12700
12700
8900
8900

Sciernice listkowe

CEESTIR

Sciernice listkowe z tlenkiem aluminium, jako$¢ przemystowa, do

stosowania na maszynach szybkoobrotowych.

Jednorodny wzér

Idealnie dopasowuja sie do skomplikowanych konturéw

Mozna tatwo dotrzec¢ do matych powierzchni, do ktérych trudno jest

uzyskac dostep

Moze byc stosowana uniwersalnie na wielu réznych materiatach

Zastosowanie: Szlifowanie wstepne i strukturyzacja. Zadziory i rysy mozna

usunac. Do obrébki powierzchniowej prawie wszystkich czesci wykonanych

ze stali, aluminium, metali niezelaznych, drewna i twardego plastiku

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Tlenek Glinu 40

0043-003 010
0043-003 015
0043-004 015
0043-004 020
0063-004 030
0043-005 015
0043-005 020
0043-005 030
0043-006 020
0043-006 030
0043-006 040
0043-006 050
0043-008 030

0043-008 050

Tlenek Glinu 150

0153-003 015

0153-004 020
0153-005 015
0153-005 020
0153-005 030
0153-006 020
0153-006 030
0153-006 040
0153-006 050
0153-008 040

Tlenek Glinu 60

0063-003 010
0063-003 015
0063-004 015
0063-004 020
0083-004 030
0063-005 015
0063-005 020
0063-005 030
0063-006 020
0063-006 030
0063-006 040
0063-006 050
0063-008 030
0063-008 040
0063-008 050

Tlenek Glinu 180

0183-004 015

0183-005 030
0183-006 020
0183-006 030
0183-006 040
0183-006 050

0183-008 050

Tlenek Glinu 80

0083-003 010
0083-003 015
0083-004 015
0083-004 020

0083-005 015
0083-005 020
0083-005 030
0083-006 020
0083-006 030
0083-006 040

® 0083-008 030
©® 0083-008 040
® 0283-008 050

Tlenek Glinu 240

0243-003 010
0243-003 015
0243-004 015
0243-004 020

0243-005 030
0243-006 020
0243-006 030
0243-006 040
0243-006 050
0243-008 040
0243-008 050

® na magazynie

Tlenek Glinu 120

0123-003 010

® 0123-003 015

0123-004 020
0123-004 030
0123-005 015
0123-005 020
0123-005 030
0123-006 020
0123-006 030
0123-006 040

0123-008 030

0123-008 050

©® na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

40
40
50
50
50
60
60
60
80
80

® na magazynie

A S RPM max.
20 6 17100
30 6 17100
20 6 13700
30 6 13700
40 6 13700
30 6 11500
40 6 11500
50 6 11500
40 6 8600
50 6 8600

©® na zamodwienie

CEESTIR

Powlekane scierne i witdokninowe
sciernice listkowe kombi

Sciernica listkowa kombi z powlekanymi materiatami $ciernymi i wtéknina,

jakos¢ przemystowa, do stosowania na maszynach szybkoobrotowych.

Potaczenie dwdch materiatow wykoriczeniowych pozwala usungc drobne
rysy, a jednoczesnie obrabiany przedmiot moze byc¢ doskonale
przygotowany do satynowego wykoriczenia

Wzdr powierzchni mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb w
zaleznosci od predkosci i sity nacisku

Potaczenie papieru sciernego i wtdkniny wzmacnia efekt

szlifowania widkniny

Zastosowanie: Drobny wzdér powierzchni i przygotowanie do satynowego

wykoriczenia. Idealny do usuwania drobnych rys; mozliwe réwniez

wykorczenie koricowe w zaleznosci od wielkosci ziarna.

D

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Tlenek Glinu 60

Tlenek Glinu 80

Tlenek Glinu 150

Weglik krzemu

240
© 0063-404 020 ® 0083-404 020 ® 0153-404 020 @ 1243-404 020
©® 0063-404 030 ©® 0153-404 030 © 1243-404 030
® 0063-405 020 ® 0153-405020 @ 1243-405020
©® 0063-405030 ® 0083-405030 @ 0153-405030 @ 1243-405030
© 0063-405 040 © 1243-405 040
©® 0063-406 030 ©® 0153-406 030 @ 1243-406 030
©® 0063-406 040 @ 0083-406 040 ® 0153-406 040 @ 1243-406 040
©® 0063-406 050 ©® 1243-406 050
© 0063-408 040 ©® 0153-408 040 © 1243-408 040
©® 0063-408 050 @ 0083-408 050 ® 0153-408 050 @ 1243-408 050



Maszyny wysokoobrotowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Poréwnywalne ziarnistosci Fleece
vs. FEPA

Gruba =80 - 120

Srednia = 150 - 220
Drobna = 240 - 360
Bardzo drobna = 400 - 600

Srednica A S RPM max.
40 20 6 17100
40 30 6 17100
50 30 6 13700
50 40 6 13700
60 30 6 11500
60 50 6 11500
80 50 6 8600

d=E0

Sciernice listkowe z witdkniny

Tarcza listkowa z widkniny sciernej z ziarnem sciernym z tlenku glinu,

jakosc¢ przemystowa, do stosowania na maszynach szybkoobrotowych.

Delikatne i harmonijne wykonczenie powierzchni dzieki gestej

strukturze widkniny

Oproécz gtéwnego zastosowania, warstwy tlenkdw mozna czyscié, a

drewno i plastik mozna wygtadzié¢

Zastosowanie: Matowanie, satynowanie i wykoriczenie koricowe.

Dobrze wiedzie¢

Sciernice listkowe doskonale nadaja sie do czyszczenia powierzchni. Generuja

wzdr powierzchni o duzej gestosci na wszystkich powierzchniach metalowych.

Z tlenkiem glinu.

D

10
10
10
10
10
10
10

Tlenek Glinu
Ziarno

0083-304 020
0083-304 030
® 0083-305 030
0083-305 040
® 0083-306 030
0083-306 050
0083-308 050

Tlenek Glinu Tlenek Glinu Tlenek Glinu
Drobny Sredni Bardzo drobny

0243-304 020 0153-304 020 0323-304 020
® 0243-304030 @ 0153-304 030

0243-305 030 0153-305 030 0323-305 030

0243-305 040 0153-305 040 0323-305 040
® 0243-306 030 @ 0153-306 030 0323-306 030

0243-306 050 0153-306 050

0243-308 050 0153-308 050

® na magazynie na zamdwienie



Maszyny do polerowania



Maszyny do polerowania @
Rolki scierne

EUGMFROO1 | SUPERIOR W W W W %
Listkowe rolki Scierne

Listkowe rolki Scierne, jakos¢ przemystowa, z otworem 199mm i 4
rowkami klinowymi.

Materiat Scierny z tlenkiem glinu

Generuje jednorodny wzdr powierzchni

Widok moze sig réznic od Zastosowanie: Do wstepnego szlifowania i strukturyzacji.
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A B RPM max. Opakowanie @ Tlenek Glinu40  Tlenek Glinu 60  Tlenek Glinu 80
100 100 19 5000 1 ® 0043-010100 @ 0063-010 100 @ 0083-010 100
Srednica A B RPM max. Opakowanie @ Tlenek Glinu 120  Tlenek Glinu 180
100 100 19 5000 1 ® 0123-010100 e 0183-010 100

EUGMFROO02 | SUPERIOR % % % % v
Rolki z materiatem sciernym i wtékning
- kombi

Rolki listkowe z materiatem $ciernym potgczone z widkning,
jakos¢ przemystowa.

Materiat Scierny z tlenkiem glinu
Widok moze sie rézni¢ od Generuje drobny wzdér powierzchni
zdjecia w zaleznosci od wariantu Idealna do usuwania ma+ych rys

Zastosowanie: Do przygotowania procesu satynowania.

Srednica A g RPM Opakowanie @ Tlenek Glinu 60 Tlenek Glinu 80 Tlenek Glinu 120 Tlenek Glinu 150  Tlenek Glinu

max. Ziarno Sredni Drobny Bardzo drobny 240
100 100 19 5700 1 @ 0063-410 100 ® 0083-410 100 ® 0123-410 100 ® 0183-410 100 ® 0243-010 100

96 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Rolki scierne

EUGMFROO03 | SUPERIOR % % % % 77
Widkninowe (satynowe) rolki
wykonczeniowe

Satynowe rolki z wiékning s$cierna, jako$¢ przemystowa.

Generuje satynowana, matowa powierzchnie na wszystkich materiatach
Wzdr powierzchni zmienia sie w zaleznosci od ziarna (od grubego do

Widok moze sie rézni¢ od bardzo drobnego)
zdjecia w zaleznosci od wariantu
Zastosowanie: Do tworzenia powierzchni satynowane;.

& ; : Tlenek Glinu Tlenek Glinu Tlenek Glinu
Srednica A B RPM max. Opakowanie @ Ziarno Drobny Bardzo drobny
100 100 19 5700 1 ® 0083-310100 e 0183-310100 @ 0283-310 100

® na magazynie  ® na zamdwienie osborn.com 97



Maszyny do polerowania

CEESTIR

Szczotki walcowe do maszyn, do
gratowania, materiat scierny/naturalny

Szczotka walcowa z materiatem sciernym, jakos$¢ przemystowa, do

stosowania na maszynach do gratowania.

Dostepne sa 4 ziarnistosci wtosia Sciernego o réznych srednicach widkien
(im drobniejsza ziarnistos¢, tym mniejsza srednica wtosa)

Duza dtugos¢ wiosa zwieksza elastycznosc w celu dotarcia do waskich
Widok moze sie rézni¢ od stojéw drewna
zdjecia w zaleznosci od wariantu Idealny do tworzenia rustykalnej struktury drewna miekkiego lub
szlifowania drewna twardego po strukturyzacji.

Rézne otwory i wymiary trzpieni dostepne dla kilku typdw maszyn

Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i szlifowanie
drewna twardego

Uwaga: Otwdr @19 do popularnych maszyn polerujacych, np. Metabo, Flex

Otwor @12,7 do szlifierek szczotkowych Makita

Srednica BW T B RPM max. Opakowanie @ Weglik krzemu 60 Weglik krzemu 80 Wegli‘ll(zkorzemu
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6931-401912 @ 6941-401912 @ 6951-401 912
100 120 20 12,7 5000 1 ® 3931411912 @ 3941-411912 @ 3901-411912

. . . Weglik krzemu <

Srednica BW T B RPM max. Opakowanie @ 240 Wiékno
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6961-401912 @ 6911-401 942
100 120 20 12,7 5000 1 ® 5801-411912 @ 3921-401 942

® na magazynie

©® na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica BW T
100 100 20
100 120 20

® na magazynie na zamowienie

19,2
12,7

RPM max.

5000
5000

d=E0

Szczotki walcowe do maszyn polerskich,
drut karbowany

Szczotka walcowa z karbowanym drutem o jakosci przemystowej, do
stosowania na polerkach.

Rézne otwory i wymiary trzpieni dostepne dla kilku typdw maszyn
Duza dtugos¢ wiosa zwieksza elastycznosc w celu dotarcia do waskich
stojow drewna

Idealna do tworzenia rustykalnej struktury drewna na miekkim i
twardym drewnie

Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i twardego

Uwaga: Popularne maszyny do polerowania z watem napedowym @19 (np.
Metabo, Flex, ...): @100x100xotwor@d19,2 / Maszyna do nagniatania
Scheppach: @120x100 @19,2 / Szlifierka szczotkowa Makita: @100x120x @12,7

Drut stalowy
Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 INOX 0,20 mosigdzowany
0,30

1 ® 6901-401 162 @ 6921-401 342 @ 6921-401 062
1 ® 3901-411 162 @ 3901-411 342 @ 3901-411 062






Maszyny stacjonarne

Szczotki tarczowe ... 102
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Akcesoria 19



Maszyny stacjonarne @

Informacje ogdlne

Zmiana standardowego otworu

Zardwno w przypadku szczotek jednorzedowych, jak i wielorzedowych, dostarczamy szczotki ze standardowym otworem "Min. B",
jesli nie okreslono innego otworu. Alternatywne otwory podano w ponizszych tabelach.

Standardowe otwory dla szczotek jednorzedowych

Chetnie zmienimy standardowy wymiar otworu, aby dopasowac go do montazu. Odpowiedni numer czesci zaczyna sie od
000200- i koriczy 4-cyfrowym kodem w tabeli. Szczotki z otworem 50,8 mm (2") mozna dodatkowo zmniejszyc za pomoca
adaptera 4-M.

@ szczotki Otwoér @

100 “ 7413 7415 7416 7419 7420

125 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431

150 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7444

175 7 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483

200 n 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483 7450
250 “ 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450
300 n 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450
350 n 7431 7432 7435 7440 7450

Standardowe otwory dla szczotek wielorzedowych

Szczotki wielorzedowe montowane na podstawie rury sg redukowane przez wcisnigecie naszych wytrzymatych metalowych
adapteréw (dostepnych w magazynie). Adaptery dostepne dla kazdej Srednicy rury znajduja sie w ponizszej tabeli. Odpowiedni
numer czesci zaczyna sie od 000200- i koriczy 4-cyfrowym kodem z ponizszej tabeli.

Srednica
rury

Srednica otworu

8109 810 8112 8113 816
8209 8210 8212 8213 8216 8219 8220 8222 8225

8616 8619 8620 8622 8625 8630 8631 8632 8635 8640 8642
8720 8722 8725 8730 8731 8732 8735 8740 8742
8825 8830 8831 8832 8835 8840 8842

50.8 n 8412 8413 8416 8419 8420 8422 8425 8430 8431 8432 8435



Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

[<B|

\ 2

Srednica

200
200
250
300

leTo

A

13
26
15
18

® na magazynie

IA

T

42
42
42
55

B min.

20
12,7
254
25,4

B max.

50,8
50,8
50,8
50,8

©® na zamodwienie

CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut splatany

Szczotka tarczowa splatana, jakos¢ przemystowa, do montazu na
maszynach stacjonarnych.

Sploty sg ustawione i zabezpieczone w odpowiedniej pozycji aby
zapobiedz w ten sposdb przedwczesnemu tamaniu drutu
Lekko otwarte korncowki splotéw

Zastosowanie: Czyszczenie spawodw, gratowanie czesci zeliwnych i
stalowych z duza iloscig zadzioréw, usuwanie wylewek na elementach
gumowo-metalowych, usuwanie izolacji/powtok.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory

dla szczotek jednorzedowych".

0002-664 152 B min. i B maks. = Srednica rury - w celu zmniejszenia
Srednicy otworu nalezy odniesc¢ sie do adaptera 1-A

RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50 Drut stalowy 0,80

8500
8500
4500
3600

® 0002-664 131 @ 0002-664 151 @ 0002-664 181
® 0002-664 152

® 0002-676 131 @ 0002-676 151 @ 0002-676 181

® 0002-686 131 @ 0002-686 151 ® 0002-686 181

N N =



Maszyny stacjonarne @
Szczotki tarczowe

EUPBWBO019 | SUPERIOR % % % % ¢
Szczotki do spoin, drut splatany

Szczotka do spoin splatana, jakos¢ przemystowa, do stosowania na
maszynie tnacej do budowy drég.

Do szybkiej i wydajnej pracy
Wk eEe S FERIE e Doskonate czyszczenie waskich i trudno dostepnych przestrzeni

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Zastosowanie: Usuwanie kamieni, zwiru i gruzu ( czyszczenie spoin ) podczas

budowy drogi.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek jednorzedowych".

przed

Srednica A T B RPM max. &  Drutstalowy 0,50 Drut stalowy 0,80
300 4 65 20 4500 6 ® 9802026 560
300 6 65 20 4500 6 ® 9802026561 @ 9802-026 581
300 8 65 20 4500 6 ® 9802026562 @ 9802-026 582
300 10 65 20 4500 6 ® 9802026563 @ 9802-026 583

104 osborn.com ® na magazynie  ® na zamodwienie



CEESTIR

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem karbowanym, jakos¢ przemystowa, do
montazu na maszynach stacjonarnych.

Na jednym wale mozna zamontowac kilka szczotek tego samego rodzaju,

aby zwiekszyc¢ szerokosc robocza

Widok moze sie réznic od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenstwa, kontrola produkcji)
zdjecia w zaleznosci od wariantu Bardzo wysoka elastycznosc
Ig‘ Nadaje sie do geometrycznie trudnych czesci
|eBs] 1Tl Zastosowanie: Wygtadzanie, gratowanie, zaokraglanie krawedzi,
A
| ) ‘l strukturyzacja, odrdzewianie i usuwanie farby ze stali, staliwa i

stali nierdzewne;j.

Uwaga: Inne rozmiary otwordw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek jednorzedowych".

Srednica A T B min. B max. RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
75 11 15 13 13 10000 B ® 0002-511 161
100 13 23 13 20 8000 8 ® 0002-522 141 @ 0002-522 161
125 15 35 13 20 6000 5) ® 0002-532 161
150 16 32 13 32 6000 4 ® 0002-544 141
150 16 37 13 37 6000 8 ® 0002-544 161
178 18 45 13 32 6000 4 ® 0002-554 141
178 18 45 13 32 6000 8 ® 0002-554 161
200 19 33 19 50,8 4500 1 ® 0002-566 161
200 19 38 19 50,8 4500 2 ® 0002-566 141
250 22 35 20 50,8 3600 2 ® 0002-576 141 @ 0002-576 161
300 26 58 20 50,8 3000 1 ® 0002-587 161

Srednica A T B min. B max. RPM max. Opakowanie @ INOX 0,20 INOX 0,30
100 13 23 13 20 8000 8 ® 0002-522 341 @ 0002-522 361
125 15 35 13 20 6000 5 ® 0002-532 361
150 16 32 13 32 6000 2 ® 0002-544 361
150 16 32 13 32 6000 3 ® 0002-544 341
178 18 45 13 32 6000 4 ® 0002-554 341 @ 0002-554 361
200 19 38 19 50,8 4500 2 ® 0002-566 361
250 22 35 20 50,8 3600 2 ® 0002-576 341 ® 0002-576 361
300 26 58 20 50,8 3000 2 ® 0002-587 341

® na magazynie  ® na zamdwienie



Maszyny stacjonarne

. "
- b g >
o . ARy .
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’ >
Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu
=]
|eBs| 1Tl
IA
\ %] \
Srednica A T
100 15 20

CEESTIR

Szczotka do pity tasmowej

Szczotka do pit tasmowych z nylonowym wykornczeniem, jakos¢

przemystowa, do montazu na maszynach stacjonarnych.

Dtuga zywotnosc; wydajna praca

Przedtuzona zywotnosc brzeszczotu

Brzeszczot moze tatwiej przecinac drewno, poniewaz nie ma duzej
generacji wioréw

Zastosowanie: Czyszczenie komdr widrowych brzeszczotéw. Gdy szczotka
dociska poruszajacy sie brzeszczot, jest wprawiana w ruch i czysci komory
widrowe brzeszczotow

B RPM max. @

13 8000 10 ® 0003-515 827

® na magazynie  ® na zamdwienie



Szczotki tarczowe

EUPBWBO022 | EVOLUTION % % % % %
Szczotki tarczowe, drut
karbowany Osborn

Szczotka tarczowa karbowana, wysokiej jakosci, do montazu na
maszynach stacjonarnych.

Specjalnie utwardzony drut Osborna do zastosowan przemystowych
Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Na jednym wale mozna zamontowac kilka szczotek tego samego rodzaju

Bardzo duza liczba drutéw / gestosc drutu
Wypetniona bez przerw; nizsze zuzycie
Jednolite wyniki

Zastosowanie: Zautomatyzowane procesy produkcyjne do gratowania
obrobionych i przetartych krawedzi i powierzchni.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek jednorzedowych".

O Akcesoria dostepne: Wymienne metalowe
adaptery "1A / 3A". Wiecej na stronie 120
1-A 3-A

Akcesoria dostepne: Adaptery 4-M do otworéw w
ksztatcie zétwia. Wiecej na stronie 119

MONITOR® - Otwdr okragty MASTER® - otwdr w ksztatcie z6twia

MATIC® - Otwdr wpustowy

Srednica A T B B typ Adapter RPM max. @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,20
200 18 38 50,8  Keyways 1A 4500 2 ® 9906-021 183 @ 9906-021 184
200 22 37 50,8  Keyways 1A 4500 1 ® 9906-022 081 @ 9906-022 082
250 26 60 50,8 Turtle 4M 3600 2 ® 9906-013 008

$rednica A T B B typ Adapter RPM max. € Drutstalowy030  INOX 0,26
150 14 29 31,8 round 3A 6000 6 ® 9906-021 059
200 22 37 50,8  Keyways 1A 4500 2 ® 9906-022 085
250 26 60 50,8 Turtle 4Mm 3600 2 ® 9906-013 009
300 28 60 50,8 Turtle 4M 3000 2 ® 9906-013 021
380 32 72 50,8 Turtle 4M 2400 1 ® 9906-013 057

® na magazynie

©® na zamoéwienie
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Maszyny stacjonarne @
Szczotki tarczowe

EUPBWBO023 | SUPERIOR % % % % 7¢
Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa wielorzedowa z drutem karbowanym, jakos$¢
przemystowa, do montazu na maszynach stacjonarnych.

Wariant agresywny
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenistwa, kontrola produkcji)

Widok moze sie rézni¢ od

o o ) Wiekszy korpus, dzieki czemu jednoczesnie uzywanych jest wiecej
zdjecia w zaleznosci od wariantu

korncowek drutu
Wysoka gestosc drutu

Zastosowanie: Na szlifierce stotowej lub gratowniku stotowym do usuwania
rdzy/farby, czyszczenia, szorstkowania lub gratowania.

Uwaga: W przypadku szczotek o srednicy 250-300 mm nalezy okresli¢
wymagany otwor przy sktadaniu zamdwienia. W przypadku innych

rozmiarow otwordw nalezy zapoznac sie z tabelg "Standardowe otwory dla
= szczotek wielorzedowych".

Akcesoria dostepne: Tarcze osiowe, boczne. Wiecej
na stronie 119

W zestawie elementy redukujace otwor (zestaw adapterow)
@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" i 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 113 115116119120 mm | 7/8" i 1"
Na zdjeciu widac profil aluminiowy z
réznym gratem, przed i po procesie.

Ostre krawezie zostaty obrobione i
zaokraglone.

108 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Srednica

75
100
100
125
125
150
150
150
178
178
178
200
200
200
250
250
250
300
300
300

Srednica

75
100
100
125
125
150
150
178
178
200
200
200
250
250
300
300

® na magazynie

A

19
20
28
22
30
21
30
37
23
32
38
20
30
38
28
38
55
32
44
46

A

19
20
28
22
30
21
30
23
32
20
30
38
28
38
32
44

T

16
23
23
30
30
25
29
29
38
38
38
38
38
38
47
47
47
50
50
50

16
23
23
30
30
25
29
38
38
38
38
38
47
47
50
50

B max.

20
20
20
20
20
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
101,6

B max.

20
20
20
20
20
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8
50,8

30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
100
120
120
151

20
30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
120
120

Adapter RPM max. Opakowanie @

adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
side Plate

side Plate

side Plate

side Plate

side Plate

side Plate

Adapter RPM max. Opakowanie @

adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
adapter set
side Plate
side Plate
side Plate

side Plate

na zamowienie

10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3600
3000
3000
3000

10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3000
3000

= =2 W W w oo o b

N N NN B DD

Drut stalowy 0,20

9902-522 142

9902-532 142

©® 9902-544 441

9902-544 142

9902-554 441
9902-554 142

® 9902-566 441
® 9902-566 142

9902-566 143
9902-576 142
9902-576 143

9902-587 142
9902-587 143

INOX 0,20

9902-522 342

9902-532 342

©® 9902-544 341
® 9902-544 342

9902-554 341

©® 9902-566 341
® 9902-566 342

9902-576 342

® 9902-576 343

9902-587 342
9902-587 343

d=E0

Drut stalowy 0,30 Drut stalowy 0,50

9902-511 162
9902-522 162
9902-522 163
9902-532 162
9902-532 163
9902-544 461
9902-544 162
9902-544 163
9902-554 461
9902-554 162
9902-554 163
9902-566 461
9902-566 162
9902-566 163
9902-576 162
9902-576 163
9902-576 464
9902-587 162
9902-587 163
0002-587 162

INOX 0,30

9902-511 362

® 9902-522 362
® 9902-522 363

9902-532 362
9902-532 363
9902-544 361
9902-544 362
9902-554 361
9902-554 362
9902-566 361
9902-566 362
9902-566 363
9902-576 362
9902-576 363
9902-587 362
9902-587 363

9902-544 491

9902-544 193

9902-554 192

9902-566 491
9902-566 192
9902-566 193
9902-576 192
9902-576 193

9902-587 192
9902-587 193



Maszyny stacjonarne

CEESTIR

przemystowa, do montazu na maszynach stacjonarnych.

Wariant elastyczny dzieki extra dtugiemu wypetnieniu

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa wielorzedowa z drutem karbowanym, jakos$¢

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczenistwa, kontrola produkcji)

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Wysoka gestosc drutu

Idealnie dopasowuje sie do konturéw obrabianego przedmiotu

INOX 0,20

® 9902-575 342

® 9902-586 342
©® 9902-586 343

Mosiadz 0,30

©® 9902-543 562
® 9902-543 563

| ] |
;,I:_ l‘:Jl KIB Zastosowanie: Precyzyjne wykariczanie powierzchni i gratowanie elementéw
= = PN wymagajgcych geometrii.
«R-
Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek wielorzedowych".
W zestawie elementy redukujgce otwor (zestaw adapteréw)
@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" i 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 113 115116 119 1 20 mm | 7/8" i 1"

Srednica A T B max. R RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
150 24 43 20 30 6000 3 ® 9902-543 142 @ 9902-543 162
178 32 43 31,75 50,8 6000 1 ® 9902-553 162
200 33 55) 31,75 50,8 4500 1 ® 9902-565 142 @ 9902-565 162
200 42 55 31,75 51 4500 1 ® 9902-565 163
250 32 63 50,8 80 3600 1 ® 9902-575 142 ® 9902-575 162
250 42 63 50,8 80 3600 1 ® 9902-575 163
300 33 70 50,8 100 3000 1 ® 9902-586 142 @ 9902-586 162
300 45 70 50,8 100 3000 1 ® 9902-586 163

Srednica A T B max. R RPM max. Opakowanie @ INOX 0,30 Mosigdz 0,20
150 24 43 20 30 6000 2 ©® 9902-543 362 @ 9902-543 542
150 32 43 20 30 6000 ® 9902-543 543
200 33 55) 31,75 50,8 4500 1 ® 9902-565 362 @ 9902-565 542

® na magazynie

® 9902-565 562

©® na zamowienie



CEESTIR

Szczotki tarczowe

EUPBWBO025 | SUPERIOR % % % % 1%
Szczotki tarczowe do stacjonarnych
maszyn do gratowania, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem karbowanym, jakos$¢ przemystowa, do
montazu na maszynach do gratowania.

Szczegodlnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalna liczba drutow
Widok moze sie rézni¢ od . K T t B cledk P& e
2djecia w zaletnosc od warlantu zapewnia wysoka wydajnosc gratowania i doskonata zywotnosé

Wywazone statycznie z wysokim poziomem

\ 2] |
e — — doktadnosci, koncentrycznosci.
’l\f I — I _NE Adaptacje z podwdjnymi rowkami wpustowymi 13x7 i regularnymi
FE* il otworami dla wszystkich popularnych gratownic stotowych

Specjalne adaptery mozliwe na zyczenie

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i ptaskich czesci na

gratownicach stotowych i maszynach automatycznych.

na stronie 119

Akcesoria dostepne: Tarcze osiowe, boczne. Wiecej

Szczotka bez adaptera - typ otworu:

okragty

Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe

Srednica A T B B typ Adapter BW F RPM max. @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,35
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 ® 5642-576 145 @ 5642-576 175
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 ® 3032-576 145 @ 3032-576 175
250 60 45 54,7  Keyways 50 35 3600 1 ® 1002-576 145 @ 5542-576 175
250 60 45 100 round side Plate 50 50 3600 1 ® 0002-576 145 @ 0042-576 475
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 ® 8302-586 145 @ 5642-586 175

$rednica A T B Btyp  Adapter BW F  RPMmax. () Drutstalowy050  INOX 0,20
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 ® 5642-576 195 @ 5642-576 345
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 ® 3032-576 195 @ 3032-576 345
250 60 45 54,7 Keyways 50 35 3600 1 ® 5542-576 195 @ 1002-576 345
250 60 45 100 round side Plate 50 50 3600 1 ® 0002-576 195 @ 0002-576 345
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 ® 7702-586 195 @ 4802-586 345

® na magazynie

©® na zamoéwienie

Wiecej na nastepnej stronie —
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Maszyny stacjonarne @
Szczotki tarczowe

Srednica A T B B typ Adapter BW F RPM max. @ INOX 0,35 INOX 0,50
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 ® 5642-576 375 @ 5642-576 395
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 ® 3032-576 375 @ 3032-576 395
250 60 45 54,7  Keyways 50 35 3600 1 ® 5742-576 375 @ 5742-576 395
250 60 45 100 round side Plate 50 50 3600 1 ® 0002-576 375 @ 0002-576 395
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 ® 8702-586 375 @ 1402-586 395

EUPBWBO026 | SUPERIOR W % % % 7¢
Szczotki tarczowe do maszyn do
gratowania, wtokno sScierne

Szczotka tarczowa ze Scierniwem, jakos¢ przemystowa, do montazu na
maszynach do gratowania.

Widok moze sie réznic od Szczegdlnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalng liczbg drutéw

zdjecia w zaleznosci od wariantu zapewnia wysoka wydajnosc gratowania i doskonata zywotnosé
| o | Wywazone statycznie z wysokim poziomem
I\?J\:i KTB doktadnosci koncentrycznosci
= = e Adaptacje z podwodjnymi rowkami wpustowymi i regularnymi otworami dla
<R wszystkich popularnych gratownic stotowych

Specjalne adaptery mozliwe na zyczenie

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i ptaskich czesci na
gratownicach stotowych i maszynach automatycznych.

Akcesoria dostepne: Tarcze osiowe, boczne. Wiecej
na stronie 119

Szczotka bez adaptera - typ otworu: okragty Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe

Srednica A T B Btyp Adapter BW F RPMmax. () Weglikkrzemu 80 W‘?g“';z'gzem“ W‘?g"z‘s'gzem”

250 60 45 50,8 Keyways 58 38 3600 1 ® 0102-576916 @ 1232-576916 @ 1332-576 916
250 60 45 529 Keyways 53 38 3600 1 ® 0112-576 916 @ 0122-576916 @ 0132-576 916
250 60 45 54,7 Keyways 58 38 3600 1 ® 1102-576916 @ 1202-576916 @ 1302-576 916
250 60 45 100 round sidePlate 53 53 3600 1 ® 2102-576 916 ® 0002-576 906 @ 0002-576 916
300 60 70 50,8 Keyways 58 38 2800 1 ® 4802-576917 @ 4812-576917 @ 4832-576 917

112 osborn.com ® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

75
75
100
100
100
125
125
150
150
178
200
250
250
250
300
300
350

® na magazynie

A

12
12
13
16
16
16
16
17
17
20
18
18
18
18
18
18
19

15
15
20
20
20
30
30
32
32,5
47
5
35
60
60
5
60
55

©® na zamodwienie

15,88
16
15,88
15,87
15,88
15,87
15,88
22,2
22,2
22,2
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

B typ Adapter

round
round
round
round
round
round
round
round
round
round
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle

HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
4M
4Mm
4M
4Mm
4M
4Mm
4M

RPM
max.

20000
20000
12000
12000
12000
12000
12000
8000
8000
8000
6000
3000
3000
3600
2400
3000
2400

d=E0

Szczotki tarczowe UNI-Master®,
witokno scierne

Szczotka tarczowa ze Scierniwem, jakos¢ przemystowa, do montazu na
maszynach do gratowania.

Szczegolnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalna
liczba wtosia Sciernego zapewnia wysoka wydajnosc gratowania i
doskonatag zywotnosé

Wywazone statycznie z wysoka doktadnoscia, koncentrycznosci
Do aplikacji na sucho i na mokro

Odporny na stabe kwasy i zasady

Mocowane pojedynczo lub taczone na wale

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i elementéw ptaskich z
metali niezelaznych na gratownicach stotowych i automatach.

Akcesoria dostepne: Pierscien redukcyjny "HP-
Adapter. Wiecej na stronie 51

Akcesoria dostepne: Adaptery 4-M do otworéw w
ksztaltcie zétwia. Wiecej na stronie 119

Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu

9966-015 063 @ 9966-015 064
9906-015069 @ 9906-015 070

9966-015 065
9906-015 071

@ Weglik krzemu 80 120 180 320

6 ® 9906-015001 @ 9906-015002 ® 9906-015 003

6 ® 9906-015 004
6 ® 9906-015 026 ® 9906-015 028
6 ® 9906-015 027

6  ® 9906-015 025

6 ® 9906-015 038
6  ® 9906-015035 @ 9906-015036 @ 9906-015 037

6  ® 9906-015079 ® 9906-015081 ® 9906-015 082
6 ® 9906-015 080

2 ® 9906-015040 @ 9906-015041 ® 9906-015042 @ 9906-015 043
2  ® 9906-015050 @ 9906-015051 @ 9906-015052 ® 9906-015 053
2  ® 9906-015056 ® 9906-015057 ® 9906-015058 ® 9906-015 059
2 ® 9946-015 058

2 ® 9946-015 056 9946-015 057 9946-015 059
2  ® 9906-015 062 9906-015 063 ® 9906-015 064 9906-015 065
2

2



Maszyny stacjonarne

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

|«B-|
(/]

Srednica

75
100
150
178
200
250
250
300
300
350

Srednica

75
100
150
150
178
200
250
250
250
300
300

[«T-|
\

12
18
18
18
18
18
20
20
20
20

12
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20

13
18
32
45
31
60
55
35
60
57

13
18
32
32
45
31
60
60
55
35
60

B min.

13
13
13
13
19
20
20
20
20
32

B min.

13
13
13
13
13
19
20
20
20
20
20

CEESTIR

Szczotki tarczowe, widkno scierne

Szczotka tarczowa z wiosiem sciernym, jakos¢ przemystowa, do uzytku na

maszynach stacjonarnych.

Ekonomiczne wykarnczanie elementéw o wielu konturach w

zastosowaniach na sucho

Nadaje sie do zdefiniowanego zaokraglania krawedzi

Materiat wykoriczeniowy NHS — nadaje sie rowniez do stosowania z

ptynami chtodzgcymi

Zastosowanie: Wykarczanie powierzchni i odcinkdw rur/profili, szczegdlnie

dobre do aluminium, metali niezelaznych i tworzyw sztucznych.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory

dla szczotek jednorzedowych".

B max.

13
20
44
32
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

B max.

13
20
32
44
32
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

13
13
13
13
19
20
20
20
20
32

13
13
13
13
13
19
20
20
20
20
20

RPM max.

20000
12000
6000
8000
6000
3000
3600
2400
3000
2400

RPM max.

20000
12000
6000
6000
8000
6000
3000
3600
3000
2400
3000

&

N N NN NN DO OO

&Y

N N NN NN DS =2 O 0O

Weglik krzemu 80

9902-515 001
9902-515 025
9902-515 079
9902-515 040
9902-515 050
9962-515 056
9902-515 056
9902-515 062
9962-515 062

Weglik krzemu
180

9902-515 003
9902-515 027

® 9902-515 081
® 9902-515 042
® 9902-515 052

® na magazynie

9962-515 058
9902-515 058
9902-515 064
9962-515 064

Weglik krzemu
120

9902-515 002
9902-515 026
9902-515 080
9902-515 041
9902-515 051
9962-515 057
9902-515 057
9902-515 063
9962-515 063
9902-515 069

Weglik krzemu
320

® 9902-515 004
® 9902-515028
® 9902-515 082

® 9902-515 043

® 9902-515 053
® 9962-515 059

® 9902-515 065
® 9962-515 065

©® na zamowienie



Szczotki tarczowe @

EUPBWBO031 | XTREME W % % %W % % %
Szczotki tarczowe do maszyn
stacjonarnych, drut Xtreme, karbowany

Wysokiej jakosci szczotki tarczowe z karbowanym drutem Xtreme do
stosowania w maszynach stacjonarnych.

Szczegodlnie wysoka gestosc drutu
Model agresywny

Wysoka wydajnosc gratowania i wyjatkowa trwatos¢ narzedzia

Widok moze sie rézni¢ od Mozliwos¢ regulowania gtebokosci gratowania - dopasowuje sie do
zdjecia w zaleznosci od wariantu konturéw ztozonych elementdéw

Szybkie i efektywne gratowanie wewnetrznych i zewnetrznych krawedzi
korncow rur w jednym kroku

Zastosowanie: Do gratowania powierzchni czotowych rur, profili i ptaskich
czesci, gratowanie krawedzi

Szczotka bez adaptera - typ otworu: okragty Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe
Srednica A T B B typ BW F RPM max. @ Drut stalowy 0,30
250 60 53] 50,8 Keyways 55 35) 3600 1 ® 3902-576 175

® na magazynie  ® na zamdwienie osborn.com 115



Maszyny stacjonarne

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

=

|eBs] 1T~
1A
| (] |
Srednica A T
250 26 60
300 28 60
380 32 72

CEESTIR

UNI-Master® Szczotki tarczowe, drut
Xtreme, karbowany

Wysokiej jakosci szczotka tarczowa z karbowanym drutem Xtreme do
stosowania w maszynach stacjonarnych.

Wyzszy wskaznik usuwania, agresywne usuwanie zadziorow
Wysoka gestosc drutu i jednoczesnie bardzo elastyczna

Moze by¢ montowana pojedyriczo lub na wale

Doskonale nadaje sie do obrébki skomplikowanych
geometrycznie elementdow, poniewaz dopasowuje sie do konturu
przedmiotu obrabianego

Zastosowanie: Zautomatyzowane procesy produkcyjne, do gratowania
obrobionych maszynowo lub cietych krawedzi i powierzchni

Akcesoria dostepne: Adaptery 4-M do otworéw w
ksztatcie zétwia. Wiecej na stronie 119

B Adapter RPM max. @ Drut stalowy 0,30
50,8 4aMm 3600 2 © 3906-013 009
50,8 4aMm 3000 2 © 3906-013 021
50,8 4aMm 2400 2 © 3906-013 057

® na magazynie ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica A T
300 460 60
300 600 60

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

[~T—|BL|

Srednica T
25 95
Srednica T
25 95

® na magazynie  ® na zamdwienie
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Szczotki walcowe do maszyn do
gratowania, drut karbowany

Szczotka walcowa z drutem karbowanym, jako$¢ przemystowa, do
stosowania na maszynach do gratowania.

Gesty i rownomierny rozktad drutu zapewnia jednolity efekt koricowy;
szybkie i sprawne gratowanie
Dtuga zywotnos¢; dzieki temu zmniejszone koszty narzedzi i maszyn

Zastosowanie: Gratowanie, wykariczanie spawodw, usuwanie rdzy/farby

Uwaga: Inne szczotki tarczowe i walcowe do wszystkich popularnych maszyn
do gratowania sa dostepne na zyczenie.

B RPM max. @ Drut stalowy 0,35 INOX 0,30
120 3600 1 ® 4602-743 178
120 3600 1 ® 8802-753478 ® 1302-753 368

Szczotki pedzelkowe do gtowic,
drut karbowany

Szczotki pedzelkowe z drutem karbowanym, wysokiej jakosci, do
stosowania w gtowicy szczotkujacej.

Dtuga zywotnosc, a wiec nizsze koszty narzedzi

Do szybkiej i wydajnej pracy

Mimosrodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwieksza promien pracy szczotki
Dla wszystkich konturéw profili

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koricéwek rur i profili oraz
gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

BL @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,35
25 16 ® 0002-509 448 @ 0002-509 478
BL &3] Drut stalowy 0,50  INOX 0,20

25 16 ® 0002-509 498 @ 0002-509 348



Maszyny stacjonarne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

[~T—IBL|

Q0]

Srednica

25

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

[T—|BL|

Srednica

25

d=E0

Szczotki pedzelkowe do gtowic,
materiat scierny

Szczotki pedzelkowe z materiatem sciernym, wysokiej jakosci, do
stosowania w gtowicach szczotkarskich

Dtuga zywotnosc, a wiec nizsze koszty narzedzi
Do szybkiej i wydajnej pracy

Mimosrodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwieksza promien pracy szczotki
Dla wszystkich konturéw profili

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koricéwek rur i profili oraz
gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

T BL ) Weglik krzemu 80

95 25 16 ® 0002-509 908

Szczotki pedzelkowe do gtowic,
materiat mieszany

Szczotki pedzelkowe z materiatem mieszanym (drutem karbowanym

i materiatem sciernym) wysokiej jakosci, do stosowania w
gtowicach szczotkarskich.

Dtuga zywotnosé, a wiec nizsze koszty narzedzi
Do szybkiej i wydajnej pracy

Mimosrodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwieksza promien pracy szczotki
Do wszystkich konturéw profili

Dtuga zywotnosé, a wiec nizsze koszty narzedzi

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koricéwek rur i profili oraz

gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

Wypetnienie
T BL @ mieszane
95 25 16 ® 5702-509 938

® na magazynie  ® na zamdwienie



Akcesoria @

EUACADOO6
Tarcze osiowe, boczne

Tarcze osiowe boczne do gratowarek stotowych.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
100.00 50.80 1 ® 5495-560 051
100.00 54.70 1 ® 5495-560 054
100.00 80.20 1 ©® 5495-560 080
100.00 82.00 1 ® 5495-560 082
EUACADOO7

Adaptery 4-M do otworow w
ksztatcie zotwia

Adaptery 4-M do redukcji otworu waskich szczotek tarczowych z otworem
w ksztatcie zétwia 2" / 50,8 mm. Wielokrotnego uzytku.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
50.80 12.70 1 ® 0003-075 064
50.80 16.00 1 ® 0003-075 065
50.80 19.05 1 ©® 0003-075 066
50.80 22.20 1 ® 0003-075 067
50.80 25.40 1 ® 0003-075 068
50.80 28.00 1 ® 0003-075 069
50.80 31.75 1 ©® 0003-075 070
50.80 38.00 1 ® 0003-075 071
50.80 50.80 1 ® 0003-075 073

® na magazynie  ® na zamdwienie osborn.com 119



Maszyny stacjonarne @

Wymienne metalowe adaptery "1A / 3A"

Metalowy adapter 1-A wymienny do redukcji otworéw trzpienia z otworu

1'A 3'A 50,8 (2") do otworu 12,7 (1/2"). Metalowy adapter 3-A do redukcji otworu z
31,75 (1-1/4") do 13.
Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Zawiera 1 pare = 2 sztuki

Wielokrotnego uzytku

Adapter zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy

1 0103-075 025
1A 50.80 10.00 1 0103-075 210
1A 50.80 12.70 1 0103-075 021
1A 50.80 13.00 1 0103-075 213
1A 50.80 16.00 1 0103-075 216
1A 50.80 20.00 1 0103-075 220
1A 50.80 25.00 1 0103-075 225
1A 50.80 30.00 1 0103-075 230
1A 50.80 31.75 1 0103-075 027
1A 50.80 32.00 1 0103-075 232
1A 50.80 35.00 1 0103-075 235
1A 50.80 38.00 1 0103-075 028
1A 50.80 40.00 1 ® 0103-075 240
3A 31.75 12.70 1 0103-075 048
3A 31.75 13.00 1 0103-075 313
3A 31.75 16.00 1 0103-075 316
3A 31.75 19.00 1 0103-075 050
3A 31.75 20.00 1 0103-075 320
3A 31.75 22.20 1 0103-075 051
3A 31.75 25.00 1 0103-075 325

® na magazynie na zamdwienie
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Pierscien redukcyjny "HP-Adapter

Pierscienie redukcyjne stanowig niezawodne rozwigzanie umozliwiajgce
precyzyjne dostosowanie standardowych rozmiaréw otworéw do
mniejszych srednic.

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
16.00 9.50 1 0003-000 222
16.00 12.70 1 ® 0003-000 223
22.20 9.50 1 ® 0003-000 242
22.20 12.70 1 0003-000 243
22.20 16.00 1 0003-000 244

® na magazynie na zamowienie



informacje dodatkowe

Nasze katalogi

122 osborn.com

CEESTIR

Elektronarzedzia

Szczotki, tarcze listkowe do szlifierek katowych, wiertarek, maszyn
wysokoobrotowych i stacjonarnych

Narzedzia do czyszczenia

szczotki reczne, miotty i inne narzedzia reczne

Narzedzia przemystowe

Szczotki wewnetrzne, szczotki perforowane, ATB, frezy trzpieniowe z weglikdw
spiekanych dla wymagajacych branz i proceséw.

Narzedzia i pasty polerskie

Kompletna gama tarcz i rolek do wszystkich etapdw polerowania, statych i ptynnych
past polerskich.

Walcownie

Osborn oferuje rozne rodzaje szczotek walcowych do proceséw produkcji blach i
tasm w stalowniach i walcowniach.

Rolki i tozyska

Load Runners© to rolki prowadzace. Zostaty one specjalnie opracowane przez firme
Osborn do ciezkich zastosowan. Moga jednoczesnie przenosi¢ duze obcigzenia
promieniowe i osiowe.



Regulamin i adresy kontaktowe.

d=E0

Ogdlne warunki ptatnosci i dostawy oraz dalsze informacje na temat zamawiania i wysytki mozna znalez¢ na naszej

stronie internetowe;.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Niemcy

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
France

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Dziatka nr E 65 i 66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431136

Indie

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Singapur
Singapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimardes
Portugalia

Tel.: +351(0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Niemcy

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Meksyk

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Hiszpania

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Szwecja

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Chiny

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Wielka Brytania

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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0002576916
0002587161
0002587162
0002587341
0002608131
0002608133
0002608134
0002608135
0002608151
0002608153
0002608154

65, 86
65, 86
118
105
36
36
36
36
36
36
36
36
36
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
111
105
111
105
111
105
112
112
112
112
105
109
105
23
24
24
24
23
24
24

d=E0

0002608155
0002608183
0002608184
0002608185
0002608331
0002608333
0002608334
0002608351
0002608353
0002608354
0002611131
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0002613142
0002613143
0002613144
0002613145
0002613146
0002613161
0002613162
0002613163
0002613164
0002613165
0002613166
0002613193
0002613194
0002613195
0002613196
0002613361
0002613362
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0003075070
0003075071
0003075073
0003501316
0003501322
0003501416
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0083306050 94 0123004030 92 0183008050 92 0802608185 24
0083308050 94 0123005015 92 0183010100 96 0802613142 27
0083310100 97 0123005020 92 0183310100 97 0802613144 28
0083404020 93 0123005030 92 0183410100 96 0802613162 27
0083405030 93 0123006020 92 0202611131 54,78 0802613164 28
0083406040 93 0123006030 92 0202611151 54,78 0802613165 28
0083408050 93 0123006040 92 0202611351 54,78 0802613166 28
0083410100 96 0123008030 92 0224509101 91 0802613194 28
0088600221 57 0123008050 92 0243003010 92 0802613195 28
0088600521 57 0123010100 96 0243003015 92 0802613196 28
0102512161 36 0123410100 96 0243004015 92 0802613362 27
0102512162 36 0124509101 91 0243004020 92 0802613363 28
0102512342 36 0124509103 91 0243005030 92 0802613364 28
0102512362 36 0124509111 91 0243006020 92 0802632131 34
0102576916 112 0124509303 91 0243006030 92 0802632151 34
0102608131 23 0132576916 112 0243006040 92 0812509913 69
0102608151 23 0153003015 92 0243006050 92 0908507061 58
0102608331 23 0153004020 92 0243008040 92 0908507911 59
0102608351 23 0153005015 92 0243008050 92 + ]
0102613142 27 0153005020 92 0243010100 96 1002576145 111
0102613161 27 0153005030 92 0243304020 94 1002576345 111
0102613162 27 0153006020 92 0243304030 94 1004608151 61
0102622131 34 0153006030 92 0243305030 94 1102576916 112
0102622151 34 0153006040 92 0243305040 94 1202509912 68
0102622331 34 0153006050 92 0243306030 94 1202509913 68
0102622351 34 0153008040 92 0243306050 94 1202509914 68
0103075021 120 0153304020 94 0243308050 94 1202576916 112
0103075025 120 0153304030 94 0283008050 92 1202631131 18
0103075027 120 0153305030 94 0283310100 97 1202631151 18
0103075028 120 0153305040 94 0323304020 94 1202653131 18
0103075048 120 0153306030 94 0323305030 94 1202653151 18
0103075050 120 0153306050 94 0323305040 94 1212631131 18
0103075051 120 0153308050 94 0323306030 94 1212631151 18
0103075210 120 0153404020 93 0402631131 16 1224509101 90
0103075213 120 0153404030 93 0402631151 16 1232576916 112
0103075216 120 0153405020 93 0402631331 17 1243404020 93
0103075220 120 0153405030 93 0402631351 17 1243404030 93
0103075225 120 0153406030 93 0442608351 23 1243405020 93
0103075230 120 0153406040 93 0502600451 58 1243405030 93
0103075232 120 0153408040 93 0802600491 60 1243405040 93
0103075235 120 0153408050 93 0802600591 60 1243406030 93
0103075240 120 0182600491 60 0802600891 64 1243406040 93
0103075313 120 0182600591 60 0802600991 64 1243406050 93
0103075316 120 0182600891 64 0802608133 24 1243408040 93
0103075320 120 0182600991 64 0802608134 24 1243408050 93
0103075325 120 0183004015 92 0802608135 24 1302576916 112
0112576916 112 0183005030 92 0802608153 24 1302753368 117
0122576916 112 0183006020 92 0802608154 24 1332576916 112
0123003010 92 0183006030 92 0802608155 24 1402586395 112
0123003015 92 0183006040 92 0802608183 24 1402631131 16

0123004020 92 0183006050 92 0802608184 24 1402631151 16



d=E0

1402631331 17 2902632151 34 4902613562 27 5241434100 47
1402631351 17 2906026501 19 4902613563 28 5241436100 47

1418600005 72 s 4912613561 27 5241437100 47
1518600005 72 3002504342 56,77 (s ] 5241444100 47

1602608131 23 3032576145 111 5162507361 56,77 5241446100 47
1602608151 23 3032576175 111 5211104100 46 5241447100 47
1602608331 23 3032576195 111 5211106100 46 5242104100 45
1602613162 27 3032576345 111 5211107100 46 5242106100 a5
1602613361 27 3032576375 112 5211109100 46 5242107100 45
1802509911 68 3032576395 112 5211304100 46 5242304100 45
1802509912 68 3202509911 68 5211306100 46 5242306100 45
1802509913 68 3202509912 68 5211307100 46 5242307100 a5
1802509914 68 3202509913 68 5212104100 46 5242434100 47
1802607914 31 3202509914 68 5212106100 46 5242436100 47
1812509913 69 3508532161 22 5212107100 46 5242437100 47
2 3602632131 34 5212109100 46 5242444100 47
2008512061 37 3602632331 34 5212304100 46 5242446100 47
2008512161 37 3602632351 34 5212306100 46 5242447100 47
2008608131 26 3608532361 22 5212307100 46 5401401913 21
2008608151 26 3892608131 23 5231004100 43 5402921873 20
2008608152 26 3901411062 99 5231006100 43 5411401913 21
2008608153 26 3901411162 99 5231007100 43 5421401913 21
2008608154 26 3901411342 99 5231009100 43 5495560051 119
2008613061 29 3901411912 98 5231184100 44 5495560054 119
2008613062 29 3902504162 79 5231186100 44 5495560080 119
2008613063 29 3902506162 79 5231187100 44 5495560082 119
2008613064 29 3902512161 37 5231204100 43 5541204100 49
2008613065 29 3902576175 115 5231206100 43 5541206100 49
2008613161 29 3902613161 30 5231207100 43 5541207100 50
2008613162 29 3902613163 30 5231384100 44 5541220100 50
2008613163 29 3902613164 30 5231386100 44 5542204100 49
2008613164 29 3906013009 116 5231387100 44 5542206100 49
2008613165 29 3906013021 116 5232004100 43 5542207100 50
2008622151 35 3906013057 116 5232006100 43 5542220100 50
2008631151 17 3912613163 30 5232007100 43 5542576175 111
2102576916 112 3921401942 98 5232009100 43 5542576195 111
2118631151 17 3931411912 98 5232184100 44 5642576145 111
2202631151 16 3941411912 98 5232186100 44 5642576175 111
2202631331 17 a ] 5232187100 44 5642576195 111
2202631351 17 4102921051 20 5232204100 43 5642576345 111
2224509101 91 4306026904 16 5232206100 43 5642576375 112
2312607914 31 4602626131 16 5232207100 43 5642576395 112
2352512161 36 4602743178 117 5232384100 44 5642586175 111
2352512342 36 4612626331 17 5232386100 44 5652613142 27
2352512362 36 4802576917 112 5232387100 44 5702509938 118
2352608131 23 4802586345 111 5241104100 45 5708532161 22
2352608151 23 4802622131 34 5241106100 45 5742576375 112
2352608331 23 4802622331 34 5241107100 45 5742576395 112
2352622151 34 4812576917 112 5241304100 45 5801411912 98
2352622351 34 4832576917 112 5241306100 45 5908532361 22

2812522051 21 4902613561 27 5241307100 45 e ]



6152631131 16
6700001100 42
6700002100 42
6700003100 42
6901401162 99
6911401942 98
6912613561 39
6912613891 40
6912622891 41
6921401062 99
6921401342 99
6931401912 98
6941401912 98
6951401912 98
6961401912 98
7002503142 55,76
7002503342 56,77
7002504362 56,77
7002505142 55,76
7002505162 55,76
7002505342 56,77
7002505362 56,77
7002505542 56, 77
7002506362 56,77
7002506542 56,77
7002507162 55,76
7002507342 56, 77
7002507362 56,77
7002509162 65, 86
7002509163 66
7002509164 65, 86
7002630305 87
7002911941 59
7003507061 58
7003600221 57
7003600321 57
7003600411 57
7003600421 57
7003600511 57
7003600521 57
7003600821 62
7003600911 62
7003600921 62
7004401132 70
7004608151 61
7008509363 66
7008600361 62
7008600432 57
7008600832 62
7012611351 54,78

7018600521 57
7023600451 58
7182600491 60
7182600591 60
7182600891 64
7182600991 64
7202611151 54,78
7602504142 55,76
7602506162 55,76
7702586195 111
7702921875 20
7801401912 71
7802509913 69
7802600491 60
7802600591 60
7802600891 64
7802600991 64
7811401912 71
7812509913 69
7902613196 S8
7922613196 58
7932613196 58
7942613196 33
s
8302586145 111
8702586375 112
8802753478 117
8812607914 31
CH
9301614916 32
9311614916 32
9321614916 32
9331614916 32
9502626251 16
9502626301 16
9502626311 16
9502626501 16
9502626651 17
9502664151 16
9706026904 19
9802026560 104
9802026561 104
9802026562 104
9802026563 104
9802026581 104
9802026582 104
9802026583 104
9802921873 20
9802921875 20
9803630101 89
9803630151 89

9803630171
9803630301
9803630351
9803630371
9902511162
9902511362
9902515001
9902515002
9902515003
9902515004
9902515025
9902515026
9902515027
9902515028
9902515040
9902515041
9902515042
9902515043
9902515050
9902515051
9902515052
9902515053
9902515056
9902515057
9902515058
9902515062
9902515063
9902515064
9902515065
9902515069
9902515079
9902515080
9902515081
9902515082
9902522142
9902522162
9902522163
9902522342
9902522362
9902522363
9902532142
9902532162
9902532163
9902532342
9902532362
9902532363
9902543142
9902543162
9902543362
9902543542
9902543543

89

89

89

89
109
109
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
110
110
110
110
110
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9902543562
9902543563
9902544142
9902544162
9902544163
9902544193
9902544341
9902544342
9902544361
9902544362
9902544441
9902544461
9902544491
9902553162
9902554142
9902554162
9902554163
9902554192
9902554341
9902554361
9902554362
9902554441
9902554461
9902565142
9902565162
9902565163
9902565362
9902565542
9902565562
9902566142
9902566143
9902566162
9902566163
9902566192
9902566193
9902566341
9902566342
9902566361
9902566362
9902566363
9902566441
9902566461
9902566491
9902575142
9902575162
9902575163
9902575342
9902576142
9902576143
9902576162
9902576163

110
110
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
110
109
109
109
109
109
109
109
109
109
110
110
110
110
110
110
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
110
110
110
110
109
109
109
109



d=E0

9902576192 109 9906011453 80 9906015071 113 9906030341 88
9902576193 109 9906011454 80 9906015079 113 9906030488 91
9902576342 109 9906011455 80 9906015080 113 9906030489 91
9902576343 109 9906013008 107 9906015081 113 9906030490 91
9902576362 109 9906013009 107 9906015082 113 9906030492 91
9902576363 109 9906013021 107 9906021059 107 9906030493 91
9902576464 109 9906013057 107 9906021183 107 9906030494 91
9902586142 110 9906015001 113 9906021184 107 9906030496 91
9902586162 110 9906015002 113 9906022081 107 9906030497 91
9902586163 110 9906015003 113 9906022082 107 9906030498 91
9902586342 110 9906015004 113 9906022085 107 9906030500 91
9902586343 110 9906015025 113 9906026011 19 9906030501 91
9902587142 109 9906015026 113 9906026051 19 9906030502 91
9902587143 109 9906015027 113 9906026116 19 9906033125 25
9902587162 109 9906015028 113 9906026117 19 9906033126 25
9902587163 109 9906015035 113 9906026247 19 9907075128 73
9902587192 109 9906015036 113 9906026500 19 9907075129 73
9902587193 109 9906015037 113 9906026501 19 9907075130 73
9902587342 109 9906015038 113 9906030302 88 9908608132 24
9902587343 109 9906015040 113 9906030304 88 9908608152 24
9902587362 109 9906015041 113 9906030305 88 9946015056 113
9902587363 109 9906015042 113 9906030308 88 9946015057 113
9906011146 79 9906015043 113 9906030310 88 9946015058 113
9906011147 79 9906015050 113 9906030311 88 9946015059 113
9906011148 7% 9906015051 113 9906030312 88 9962515056 114
9906011149 79 9906015052 113 9906030314 88 9962515057 114
9906011150 79 9906015053 113 9906030316 88 9962515058 114
9906011151 79 9906015056 113 9906030317 88 9962515059 114
9906011153 7% 9906015057 113 9906030318 88 9962515062 114
9906011154 79 9906015058 113 9906030326 88 9962515063 114
9906011155 79 9906015059 113 9906030328 88 9962515064 114
9906011446 80 9906015062 113 9906030329 88 9962515065 114
9906011447 80 9906015063 113 9906030332 88 9966015063 113
9906011448 80 9906015064 113 9906030334 88 9966015064 113
9906011449 80 9906015065 113 9906030335 88 9966015065 113
9906011450 80 9906015069 113 9906030338 88

9906011451 80 9906015070 113 9906030340 88



Finish. First.

Swiatowy lider w dziedzinie rozwigzan do obrdbki
powierzchni i narzedzi do wykarnczania

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Niemcy

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Faks: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com

Informacje ogdlne

Narzedzia przedstawione w niniejszym katalogu oraz informacje na
temat zakresu dostawy, wygladu, wydajnosci i wymiaréw
odpowiadajg informacjom dostepnym w momencie druku.
Nieustannie ulepszamy nasze produkty. Zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian w produktach i cenach.

W przypadku wydrukowania cen w katalogu, wszystkie poprzednie
cenniki tracg waznos¢ z chwilg publikacji niniejszego katalogu.
Wszystkie ceny sa zalecanymi cenami detalicznymi w euro za
sztuke. Podatek VAT, opakowanie, optaty transportowe/pocztowe i
ubezpieczenie s dodatkowe. Nasze ogdlne warunki maja
zastosowanie do wszystkich zamowien.
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