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OSBORN
vildgszerte

Az Osborn a legjobb megoldasokat kindlja az On mechanikai
felliletkezelési kihivdsaira. Szakért6ink magasan képzettek, hogy a
legjobb készleten Iév6 termékekkel vagy testre szabott szerszamokkal
szolgaljak ki Ont, amikor és ahol csak sziiksége van rdjuk. Mdsokkal
ellentétben mi segitiink Onnek optimalizalni a folyamatat, megfelelni a
legmagasabb min6ségi és biztonsagi kbvetelményeknek, és csokkenteni

a koltségeit.
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Optimalizalt folyamatok.
Magas mindség.

Modern termelés

Prémium termékeink el8éllitdsédban gyartasi rendszereink
jelentik a kdzponti elemet. Nemcsak nagy mennyiségben és
egyedi termékek elbdllitasdra vagyunk képesek, hanem

els@sorban folyamatosan magas mindségben kindljuk azokat.

Jelent®s beruhazdsokat hajtottunk végre burgwald-i
gyartélizemiinkben, korszerlsitettiik a gépeinket és szdmos
terliletet automatizaltunk.

Mas telephelyeinken is aktivan optimalizaljuk gyartasi
folyamatainkat. Portugdlidban, az eurdpai textilipar szivében, a
polirozd szerszdmokat gyartd lizemiinket nemrég j
berendezésekkel Iattdk el. Automatizalt toltérendszerrel béviilt
a haan-i polirpaszta tizemiink. Nem utolsé sorban tovabbi
telepitésekkel bovilt a romaniai gyartdegységink.



Egy lépéssel mindig elérébb.
Kutatas és fejlesztés.

Tesztrobot - Burgwald/Németorszag

Az innovdcid irdnti szenvedélyes elkotelezettség fontos a
szamunkra. Célunk, hogy nap mint nap segitsiink Onnek, hogy
jobb, gyorsabb és professziondlisabb médon tudja elvégezni

a munkajat.

Ezért teszteljik és optimalizaljuk portfélionk meglévé termékeit
a min8ség, a termelési szokdsok és a biztonsdg tekintetében.
Kutatdsaink eredményei kozvetlenil beéplilnek termékeinkbe
és azok gyartdsi folyamataiba. Szdmos mddja van a termékek
fejlesztésének: jobb minéségi alapanyag, tovabb fejlesztett
huzalcsomdzas, tokéletesitett csiszoldszemcsék, nagyobb
szdalslrlség vagy Ujfajta gyartdsi eljaras.
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Ugyanez vonatkozik a polirozé korongok és pasztak
optimalizalasara is. Egyetlen paraméter megvaltoztatasa
szdmos Uj lehet&séget rejt magdban. A kihivas az, hogy
megtaldljuk az igéretes valtoztatdsokat, és a sikeres tesztelés
utdn bevezessik a sorozatgyartdsba.

Uj termékeken és alkalmazasi megoldasokon is dolgozunk.
Ebben segitenek nekiink az Eurépdban és az Egyesiilt
Allamokban 1év6 tesztlaboratériumainkban kiilén erre a célra
kifejlesztett robotok. Ezek pontos mérési eredményeket
biztositanak szamunkra, és garantdljak, hogy a kiilénb6z6
teszteket mindig ugyanazokkal a paraméterekkel és azonos
korlilmények kozott végezziik.

Egy er0s partner

Ipari Ugyfeleinknek professzionalis
alkatrész megmunkaldsi és mintazasi
szolgdltatdst kinadlunk, és szivesen
segitiink Onnek, ha tokéletes szerszamot
keres a specidlis sorjdzasi folyamathoz. A
megmunkalt mintaalkatrészekrél részletes
jelentést kap mlszaki dokumentdcidval,
amely alapjan a kdltség, az élettartam és a
megmunkaldsi id6 figyelembevételével
tudja kivélasztani a megfelel szerszdmot.

irjon nekiink: service@osborn.de
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Sorja tipusok.
Osztalyozas.

1. tipus
Levald sorja
Csekély mértékben kapcsolddik a munkadarabhoz

Konnyen eltavolithatd
Finomcsiszolds soran keletkezik

2. tipus
Vékony feliileten érintkez6 sorja
A sorja vékonyan két8dik az élekhez

Mechanikus eltavolitast igényel
Csiszolds kdzben keletkezik

3. tipus
Széles fellileten érintkez6 sorja

A munkadarabhoz van rogzitve
Eles szé&li
Maras kdzben keletkezik

4. tipus

Vastag feliileten érintkez6 sorja

Vastag fellleten rogzil a munkadarabhoz
Lyukasztds, mards vagy esztergdlds sordn keletkezik
Legtobbszdr drét szdlas kefével tavolithatd el

5. tipus
Anyag elfolyas
A vdgodszerszam maga elbtt tolja az anyagot

Az ilyen tipusu sorja eltavolitdsdhoz csiszolé/maré
szerszdm sziikséges



A megfelel6 kefeszal kivdlasztasa
az On alkalmazédséhoz.

Munkadarab
alakja / maré

Sorja

tipus J
P pozicié

Feliilet

Munkadarab anyaga
Acél
CER 320/SIC320
CER 320/ SIC320
SIC320/ST 0,08
CER180 / SIC180
CER180 / SIC180
SIC180 /ST 013
CER120/SIC120
CER120/ SIC120
SIC120 /ST 0,13
CER80 / SIC80
CER80 / SIC80
SIC80 / huzal 0,20
ST 0,50
ST 0,50

ST 0,30

Rozsdamentes acél
CER320/SIC320
CER320/SIC320
SIC320/INOX 0,08
CER180 / SIC180
CER180 / SIC180
SIC180 / INOX 0,13
CER120/SIC120
CER120/ SIC120
SIC120 / INOX 013
CER 80/ SIC80
CER80 / SIC80
SIC80/INOX 0,20
INOX 0,50

INOX 0,50

INOX 0,30

Aluminium
SIC320
SIC320
AO 600
SIC180
SIC180
AO 600
SIC120
SIC120
SIC120
SIC80
SIC80
SIC80
SIC80
SIC80
SIC80

Ontéttvas
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,30
ST 0,30
ST 0,20
ST 0,50
ST 0,50

ST 0,30

CER - kerdmia; SIC - szilicium-karbid; AO - Aluminium-oxid; ST - acélhuzal; INOX - rozsdamentes acélhuzal

Szinesfém
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,20
INOX 0,30
INOX 0,30

INOX 0,30



Altaldnos informaciék @

Huzal anyagok.
Tipusok és alkalmazas.

Szerszamainkhoz kizardlag sajat fejlesztésli vagy specidlisan kivalasztott kefeszdlakat haszndlunk. A K+F laboratériumainkban
végzett rendszeres minéségvizsgdlatok mindenkor a legmagasabb anyagmindséget garantdljdk. Az aldbbiakban képeket taldl a

katalégusban szerepl6 szerszdmokhoz hasznalt 6sszes alapanyagrdl. A tdbldzat az Osborn dltal hasznalt 6sszes kefeszal
tulajdonsagait mutatja be.

Cordwire - rezezett sodrott acélhuzal Sargarézhuzal Xtreme wire
Tulajdonsag Tovabbi tulajdonsagok Elény6k Felhasznadlasi teriilet
, , . . Méretstabil Acél, ontoéttvas, puhafa,
Acélhuzal hulldmos A leggyakoribb kefeszal Sokrétil alkalmazas keményfa
Szabvéanyos 6tvozet: Nem szennyezi a feliiletet (az acélhuzalok .
Rozsdamentes . . . . R . Rozsdamentes acél,
. hulldmos 1.4310 és 1.4401 (1.4571 maradvanyai szennyezik a fellletet P . T
acélhuzal s szinesfémek, aluminium
kérésre) pl. rozsdafoltok)

Nagy teljesitmény( huzal nagy

Osborn specialis hulldmos szakitoszilardsdggal Acél, ontottvas, puhafa,
acélhuzal Hosszu élettartam keményfa
Extrém alkalmazdsokhoz
XTREME Rendkiviil hosszu élettartam Acél, ontéttvas, puhafa,
. sodrott P . . ., . .
acélhuzal Egyesiti a hulldmos és fonott huzal elényeit keményfa
Séargarézhuzal hulldmos Szinesfémek, puhafa
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Aluminium-oxid

Tulajdonsag

Szilicium-karbid

Tovabbi tulajdonsagok

Keramia

El6nyo6k

Novoflex-B®

Felhasznalasi teriilet

Aluminium-oxid

Szilicium-karbid

Csiszolo
sorték
Kerdmia
kerek
Novofil®
lapos
Novoflex-B® gombolyl

Nylonszalak aluminium-
oxiddal

Szilicium-karbid
nylonszdlak

Keramidval ellatott
nylonszalak; fehér

HG4llo; kiilonb6z6
keménységgel, szemcse-
és szalvastagsaggal
kaphato; az abraziv szal
krém-oxidbdl, szilicium-
karbidbdl, aluminium-
oxidbdl, cirkdniumbal,
gyémantbdl vagy extrém
hének ellendllé nylonbdl
készilhet.

Csiszolo gombok
aluminium-oxiddal,
cirkénium vagy szilicium-
karbid; szemcseméret: 60-
400.

Nagy rugalmassdg a torés
veszélye nélkil
Egyenletes koptatd hatds

Nagy rugalmassdg a torés
veszélye nélkil
Egyenletes koptatd hatds

Kilonosen kemény és agressziv
csiszoldszemcse

A megmunkalds soran felszabadulo
csiszoldszemcsék élesebbek ezaltal
gyorsabb és hatékonyabb sorjazast
tesznek lehetévé

Tokéletes eredmény az egyenletes,
homogén csiszoldhatds révén

Nagy rugalmassdg és maximalis
sliriség; hosszabb élettartam
Kilénosen nagy konturokkal
rendelkezé munkadarabok
megmunkaldsdhoz

Nagyon magas csiszolészemcse
tartalom, nagyobb csiszold hatas
(kb. 50%-kal alacsonyabb
megmunkalasi id6)

Idedlis csiszoldshoz

Csiszolo gombok
rugalmas kivitelben
Onkoézpontositd szerszdm

Acél, ontottvas,
rozsdamentes acél,
szinesfémek, aluminium,
fa

Acél, ontottvas,
rozsdamentes acél,
szinesfémek, aluminium

Acél, ontottvas,
rozsdamentes acél,
szinesfémek, aluminium

Acél, ontottvas,
rozsdamentes acél,
szinesfémek, aluminium,
otvozetek



Altaldnos informéacidk

Az abraziv szallas kefe miikodési elve.

1. Csiszolészemcse

Az nylonszdlak a szemcsemérettdl és a szalvastagsagtol
fliggBen akar 40%-os csiszoldanyagot is tartalmaznak.
Kiilonboz6 csiszoldszemcséket kindlunk, leggyakrabban
szilicium-karbid és kerdmia szemcséket hasznalunk.

2. Szintetikus sorte

Szintetikus sortéink alapanyaga 6.12 nylon. A csiszoldszemcsék
a kefe szdlak teljes anyagdban jelen vannak, igy az a teljes
hosszon hatékony munkavégzést eredményez. A szintetikus
sorték alkalmasak és kifejezetten ajanljuk hiit6folyadékkal
torténd megmunkaldshoz.

3. Sorja

A munkadarabok mechanikai megmunkaldsa sordn sorja
keletkezik. A sorja dltaldban a munkadarab szélein képzddik.
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4. Munkadarab

A megmunkalds kezdetén a kefe a munkadarabon kiviil
helyezkedik el és onnan Iép be a felliletre, a megmunkalds utan
pedig teljes egészében elhagyja a munkadarabot. Hasznaljon
olyan kefét, amely koérilbelll 20 %-ban atfedi a munkadarabot.

5. Forgdsirany

A kefe (sorjdzdészerszam) forgdsirdnya mindig ellentétes az
utolsd, a sorjat Iétrehozé mard (forgdcsoldszerszam)
forgdsirdnyaval.

6. Fogasmélység

A kefe fogds mélysége a kefeszdlak anyagétdl fligg. A
drétszélas keféknek a fogas mélysége kisebb, mivel a kefék
csak a drdét hegyével dolgoznak. A csiszoldszdllal elldtott kefék
mélyebb fogds mélységgel rendelkezhetnek, mivel a
csiszoldszalak a teljes hosszban tartalmaznak szemcséket, igy
a szal a csucsokkal és az oldalakkal is dolgozik.

Abrazivszal: 1,5-2,5mm.
Acélhuzal: 1,0-1,5mm.



Altaldnos informaciék

Furattipusok és sorjazas.

== Sl

A furdsi folyamatok sordn elkeriilhetetlentl sorjdk keletkeznek, amelyek a kész alkatrész minéségét és funkcionalitdsat egyardnt
veszélyeztethetik. A furat tipusatdl és geometridjatdl fliggben a sorjdzds személyre szabott megkozelitést igényel e
tokéletlenségek hatékony és dvatos eltdavolitdsahoz. Ebben az Utmutatdban attekintést nyujtunk a kiilonbo6zd furattipusokrdl - a
zsdkfuratoktdl a menetes furatokig, az sszetett specidlis formdkig -, €s elmagyardzzuk, hogyan lehet 6ket hatékonyan sorjazni.
Minden egyes furattipushoz megfelel® kefetipusokat ajanlunk az optimalis eredmények biztositdsa és a gyartdsi folyamatok
hatékonysdgdnak novelése érdekében.

Zsakfurat

Atlés furat

Furattipus

Zsakfurat

Atszakadd furat

Menetes furat

Atlés furat

Ovdlis / kiilonleges alaku

Ovdlis/kiilonleges alaku furat

Tulajdonsdag

A zsdkfurat csak az egyik
oldalon nyitott

A mdsodlagos furat
beszakad a fé6furatba

Végott vagy ontott menet

Az atlés furat szégben
szakad be féfuratba

Specidlis alaku furatok

Sorja pozicié

A sorja a furat kijaratdnal
a belsd és kiils6 éleken
keletkezik

A sorja utolsé furat
kijaratanal, valamint a
furatok
keresztez6désénél
helyezkedik el

A sorja menet kifutasnal
és a menet emelkedésen
keletkezik

A sorja utolsé furat
kijdratanal, valamint a
furatok
keresztez6désénél
helyezkedik el

A mard a f6furat aljan
helyezkedik el, amelyet
az utolso keresztfurat hoz
|étre

A kefe behelyezése

A kefe fellilrél, forgatva
helyezziik a furatba

A kefét forgatva
helyezziik a f6 furatba,
amelybe a masodlagos
furat belszakad

A kefét a menet forgdsi
irdnydban forgatva kell
behelyezni és eltdvolitani.

A kefét forgatva
helyezziik a féfuratba,
amelybe az atlds furat
beszakad

A kefét az alkatrész
geometridjanak
megfeleléen kell
elhelyezni, de a kefe
magatdl centralddik

Menetes furat

Ajanlott szerszam

Belsd (spiralis) kefe vagy

Sibot (alap- és

oldalfeliilet) kefe

Belsé (spirdl) kefe

Helituf (spiral) kefe

Belsd (spiral) kefe

Situft (oldalszdrnyas) kefe

osborn.com
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Megmunkalasi paraméterek.

A furatkefékkel valé munka sordn a kovetkez§ paramétereket kell figyelembe venni:

A keféket a furatba forgatva kell behelyezni, és a furatot forgatva kell hagyni.

A kefe tdlméretezése a furat atméréjétdl és a kefe tipusatdl fligg:
abrazivszdlas kefék: 10-20%
acélszalas kefék: 5-10%

Furatkefékkel torténd sorjazaskor 3-4 I6késes ciklus ajdnlott.

A forgasirdany megvaltoztatdsa

a kefét el6szor az dramutatd jardsaval megegyezd irdnyban forgatva kell behelyezni a furatba.

forgdsirany-valtoztataskor a kefét el6szor teljesen ki kell venni az alkatrészbdl
A csiszolasi folyamat nagyobb szamu munkalépést igényel, pl. 40 vagy tobb |Ioket

Folyamat

Sorjdzas

Tisztitds

Rozsdaeltavolitds
/ revétlenités

Ellettorés

Finiselés

Enyhén megtapadt sorja
letorése, enyhe élkerekitéssel.

Enyhén megtapadt sorja
tormelék mechanikus
eltdvolitdsa, menettisztitas,
forgdcs eltdvolitdsa.

A kdnnyen megtapad® fellileti
szennyezBdés és a korrézid
eltavolitdsa, valamint a felliletek
tisztitdsa

Furatok sorjementesitése
minimalis élkerekitéssel

A bels6 falfellilet kialakitdasa
keresztcsiszoldsi mintdzattal
- hénolas

Meghatdrozott érdességl feliilet
kialakitasa

Kefeszal anyaga

Acél- vagy
rozsdamentes
acélhuzal
Csiszolo sorték

Acél vagy
rozsdamentes
acélhuzal
Csiszolo sorték

Acél vagy
rozsdamentes
acélhuzal

Novoflex-B kefék

Szilicium-karbid,
aluminium-oxid
vagy gyémant
szemcsés csiszolo
sorték

Megfelel6 kefe

Furatkefe
Helituf/Situft

Furatkefe
hulldmos huzal
Mikroabraziv
furatkefék

Furatkefe
Helituf/Stituft

Novoflex-B kefék

Mikroabraziv
furatkefék

Tovabbi

Tdlméretezés: 10%

Fordulatszam: 2800 n/min
Forgdsirany: az éramutatd jarasaval
megegyez§ irdnyban

Nedves vagy szaraz

haszndlat lehetséges

Tdlméretezés: 10 -15%
Fordulatszam: 2400-2800 n/min
Forgdsirany: a menet

irdnynak megfelel6en

Szdraz hasznalat ajénlott

Tdlméretezés: 5-10%

Fordulatszam: 3200 n/min
Forgdsirany: az ramutatd jarasdval
megegyez6 irdnyban

Széraz hasznalat ajanlott

Tdlméretezés: 5 -10 %
Fordulatszam: 800-1200 n/min
Forgdsirany: az éramutatd jarasaval
megegyez§ irdnyban

Csak hitéfolyadékkal vagy héndlo
olajjal ajanlott

Tdlméretezés: 15-20 %
Fordulatszédm: 2200-2400 n/min
Forgdsirany: az dramutatd jarasdval
megegyez6 irdnyban

Hitéfolyadék haszndlata ajanlott



== Sl

Folyamatoptimalizalas
kombinalt kefés szerszamokkal.

A komplex, 0sszetett kefe szerszdmainkkal optimalizdlhatja a folyamatot, a szerszédmpdlya és a szerszdmcsere lerdviditésével
csokkentheti a ciklusid6t. Kiilonb6z8 keféket kombindlunk egy szerszamtartéban, ezzel lehetbvé téve tobb tertlet egyidejl
sorjazasat. A szerszamok a mindenkori kdvetelményekhez és munkadarabokhoz igazodnak, és kiilondsen alkalmasak a
sorozatgyartdsban a furatok sorjazasahoz és fellileti megmunkaldsahoz.

Osborn kombinalt kefeszerszam

Esettanulmany:
Négy kiilonb6z6 furatméret egy miiveletben torténd sorjazasa

Egy autdipari ligyfélnek a megmunkaldsi folyamat sordn egy négylépcsds furatot kellett sorjamentesitenie. Kordbban négy
kiilonboz6 szerszamot haszndltak négy kiilon Iépésben. A folyamat optimalizdldsa érdekében egy egyedi kefés kombindlt
szerszamot ajanlottunk, amely lehetvé tette az ligyfél szamdra, hogy a négy kiilonallé megmunkaldsi [€pést egybe vonja Ossze.

Az optimalizalds eredménye:

A ciklusid6 80%-kal csokkent (100 masodpercrél 20 masodpercre).
Harom szerszdmtarhely szabadult fel.

1. Furatkefe 2. - 4. Kefegyliriik kiilonb6zd atmérdkben
Kis atmérgji furat sorjdzdsa cs6kefével. Hdarom kiilonb6z8 atmérdja furatot sorjazunk gylirls keféink

segitségével. A kefék egy befogd szdrra vannak felszerelve, igy
mindegyik egy ciklusban mikodik.
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Kefék megmunkalé kozpontok és robot alkalmazasok szamara @

Mikroabraziv furatkefék, abraziv szal

A kepek illusztracidk, a valés megjelenés Mikroabraziv furatkefék, ipari mindség, a belsd
tipustdl figgéen eltérhet a képtdl. feliiletek megmunkéla’séhoz

Magas szintl rugalmassdg és kopdsallésag

Nagyon szlik gyartasi tliréshatdrokkal rendelkezik

A mdr kész alkatrészek megmunkalasdhoz is tokéletes

Kivald sorjdzasi hatdsfok csekély fellileti valtozdssal
Kéziszerszdmokban, CNC-gépekben és megmunkald kozpontokban is
egyarant hasznalhaté

Felhasznalasi teriilet: ElsGsorban szinesfém alkatrészek megmunkaldsara

)] [ —
ai\HALH\‘—SL—»\ s javasolt, mint pl. keresztfuratok, vezérl6egységek (szelepek), O-gylri
: S beszurasok és hengeres alkatrészek sorjdzdsa.
Kérjlik vegye figyelembe: A kefe atmér6jének 10-15%-kal kell nagyobb
legyen, mint a furat &tmérd.

) AL L s sL @ Szill’ci‘ll.i)na-(l)(arbid AIuml'gi(;.l(r)n-oxid
0,7 12 100 0,5 88 12 e 0003056400

1,2 12 100 0,3 88 12 e 0003056403

1,9 18 100 0,7 82 12 e 0003056406

2,2 18 100 0,9 82 12 e 0003056409

2,6 25) 100 1,1 V5, 12 e 0003056412

3,2 25 100 1,6 75 12 e 0003056415

83 25 100 1,6 75 12 e 0003056418

4,2 25 125 2,2 100 12 e 0003056425
4,8 25 125 2,2 100 12 e 0003056427
5,5 25 125 2,2 100 12 e 0003056428
6,6 25 125 3 100 12 e 0003056429
8,2 25 125 3 100 12 e 0003056432
9,8 26 125 3,4 99 12 e 0003056435
11,5 25 125 3,4 100 12 e 0003056436
13 25 125 4.1 100 12 e 0003056438
16 25 125 4.1 100 12 e 0003056441
17,5 25 125 4.1 100 12 e 0003056442
19,4 25 125 6,2 100 12 e 0003056444
22,6 25 125 5,8 100 12 e 0003056447
25,8 25 125 6,8 100 12 o 0003056450

o raktdron kérésre



A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl figgéen eltérhet a képtdl.

o7
[e—AL—«—SL—]
[———L—

2

N N o

10
10
13
16
19
22
25
25
32
38
50

o raktaron

AL

50
50
50
50
50
50
50
50
50
65
65
65
65
65
65
65

kérésre

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

2,6

3,7

4,1

Si5)

515

Furatkefék, abraziv szal

Furatkefék abraziv szallal, ipari minGség, a bels6
felliletek megmunkalasahoz.

Nagy rugalmassdg viszonylag magas sorjdzasi hatdsfokkal

Stabil élgeometria jelent8s lekerekités nélkdl

Kéziszerszdmokban, CNC-gépekben és megmunkald kozpontokban is

egyarant hasznalhaté

Felhaszndlasi teriilet: Keresztfuratok, vezérl6egységek (szelepek), O-gylri

beszurasok és hengeres alkatrészek sorjdzdsa.

Kérjlik vegye figyelembe: A kefe dtmérdjének 10-15%-kal kell nagyobb
legyen, mint a furat atméré.

SL

75
75
75
75
75
75
75
75
75
60
60
60
60
60
60
60

D

12

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Szilicium-karbid
80

0003056010
e 0002056011
e 0002056012
e 0002056013
e 0002056014

e 0002056015
e 0002056016
e 0002056017
e 0002056018

Szilicium-karbid
120

e 0003056306
0003056307

e 0003056308
e 0003056310

e 0002056311
e 0002056312
e 0002056313
e 0002056314
e 0002056315

e 0002056316
e 0002056317
e 0002056318

Szilicium-karbid
320

e 0003056326

0003056327
e 0003056328

e 0003056330

e 0002056331
e 0002056332
e 0002056333
e 0002056334

e 0002056335
e 0002056336
e 0002056337
e 0002056338



Kefék megmunkalé kozpontok és robot alkalmazasok szamara @

Mikroabraziv furatkefék, abraziv szal
gyémant szemcse

Mikroabraziv furatkefék abraziv gyémant szemcsés szallal, prémium
A képek illusztraciok, a valés megjelenés

IR ) o mindség, a belso feliiletek megmunkalasahoz.
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

o] I e— A megmunkalds sordn a mar el6készitett felliletet a kefe tovabb simitja,
‘HALH‘Q*SL—»‘

| L ami pozitiv hatdssal van a késébbi felhaszndldsra

A nagy terhelés és alakvaltozas utdn a rugalmas szalak dSnmaguktdl
kiegyenesednek megakaddlyozva ezzel az anyag torést

A csucsmindségil sorték révén nagyon homogén megmunkaldsi fellletet
lehet elérni

Horganyzott huzal spirdl stabilitdsat a résajtolt sargaréz hiively biztositja
Nagy rugalmassdg mellett nagy teljesitmény jellemzi; egyszerl befogds
furé- és befogétokmdnyokba

Felhasznalasi teriilet: Elek lekerekitése, keresztfuratok sorjdzésa, csiszolt
fellletek megmunkaldsa. A fellileti érdesség jelentdsen csokken. Kiilébnésen
alkalmas nagyon kemény (példdul keramidbdl késziilt) alkatrészek,

edzett alkatrészek, precizids alkatrészek és a repilégépiparban hasznalt
alkatrészek sorjazasara.

Kérjlik vegye figyelembe: A kefe dtmérdjének 10-15%-kal kell nagyobb
legyen, mint a furat 4tméré.

) AL L s 53] Gyémant400  Gyémaént 800
20 100 1 « 0008852002

2 20 100 1 10 0008852802

25 20 100 1 2 « 0018852002

25 20 100 1 10 0018852802

3 20 100 1,5 2 « 0008852003

3 20 100 15 10 0008852803

EE 20 100 1,5 2 « 0018852003

35 20 100 15 10 0018852803

4 20 115 3 2 « 0008852004 0008852804

5 20 115 3 2 o 0008852005 e 0008852805

6 20 115 3 2 « 0008852006 0008852806

7 20 115 3 2 o 0008852007 e 0008852807

8 20 115 3 2 e 0008852008 e 0008852808

9 20 115 3 2 0008852009 0008852809

10 20 115 4 2 « 0008852010 0008852810

12 20 115 6 2 e 0008852012 o 0008852812

15 20 115 3 2 « 0008852015 0008852815

17 20 115 6 2 0008852017

19 20 115 B 2 0008852019

19 20 115 6 10 0008852819

22 20 115 3 2 0008852022

25 20 115 6 2 0008852025

25 20 115 3 10 0008852825

o raktdron kérésre



== Sl

NOVOFLEX-B® honolo szerszam,
abraziv gombok

NOVOFLEX-B® flexibilis honolé szerszam, prémium mindség, a bels6
felliletek megmunkaldsara.

Rugalmas, 6nkdzpontositd honold szerszdm

Koszorilt fellletet hozz 1étre

Az olaj filmréteg j6 tapaddsat a keresztcsiszolds biztositja
Kéziszerszdmokba és honold gépekbe is egyardnt befoghatd

CNC és NC gépekben, megmunkalé kozpontokban és automatikus
gépekben is haszndlhatd. Szerszamorsodkba is befoghatd.

A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

Felhaszndlasi teriilet: Motorhengerek, dugattyurudak, tengelyek és
forgattylk furatai, pneumatikus és hidraulikus hengerek, szelepvezetok,
sUritett leveg6s berendezések, kerékhengerek, fékvezérl6 hengerek, csovek
és csBvezetékek, valamint szdmos mds alkalmazas az auté- és
repllégépiparban, tovabba hidraulikus rendszerekben és hdcserélékben.

Kérjiik vegye figyelembe: A ken6anyagok haszndlata mindig kotelezd.
Javasoljuk, hogy a Novoflex-B-t hasznalat el6tt kenje be hdonolé olajjal.
Alternativaként dsvanyi olaj, motorolaj, vizben oldédd olaj és h(itd
ken6anyagok is haszndlhatdk. Honoldsi id6 20-40 masodperc. A folyamat
ideje csokkenthet a kereszt- és hosszanti furatok csiszoldsahoz. A furatok
tisztitdsa forrd vizzel és tisztitdszerrel, valamint Osborn nylon cs6kefékkel.

W®@: munkadarab furat atméré

Ajanlasok:

A megfeleld Novoflex-B” a4tméré kivalasztasanal a munkadarab furatdtméréje a dont6 - jelclése a tdblazatban: WQ.

A kenBanyagok haszndlata mindig kotelez6. Javasoljuk, hogy a Novoflex-B® hasznalat el6tt kenje be honold olajjal.
Alternativaként dsvanyi olaj, motorolaj, vizben oldédd olaj (viszkozitds 10W30) és hité kenbanyagok is hasznalhatok.
Hidraulikus fékhengereknél kérjiik, haszndljon helyette fékfolyadékot.

Honoldsi id6 20-40 masodperc. Ajdnlott fordulatszdm @ 40 mm-ig: 600-1000 RPM / 60-120 Ioket/perc. @ 41 mm-tdl: 350-
600 RPM / 60-120 I6ket/perc. A kereszt- €s hosszirdnyu furatok csiszoldsdhoz a ciklusidé csokkenthetd.

Tisztitsa meg a furatot Osborn nylon fuvokakefékkel, forrd vizzel és tisztitdszerrel.

o raktdron kérésre



Kefék megmunkalé kozpontok és robot alkalmazasok szamara @

wo o A L s s @ Gremum  cremim crkomim

8 9 50 200 3,6 150 1 9818036509
11 12 60 200 3,2 140 1 e 9808036512

12 13 60 200 3,6 140 1 9808036513 9818036513
13 14 60 200 3,6 140 1 e 9808036514

14 15,5 60 200 3,6 140 1 e 9808036515

15 16 60 200 4 140 1 9808036516
15,5 17 60 200 4 140 1 9808036517

16 18 60 200 4 140 1 9808036518

17 19 60 200 4 140 1 9808036519

18 20 60 200 4 140 1 e 9808036520

19 21 60 200 4,5 140 1 9808036521

20 22 70 200 4,5 130 1 e 9808036522

21 23 70 200 4,5 130 1 9808036523
21,5 24 70 200 4,5 130 1 9808036524

22 25 70 200 5 130 1 e 9808036525

23 26 60 200 5 140 1 9808036526

24 27 70 200 5 130 1 9808036527

25 28 70 200 5,4 130 1 9808036528

26 29 70 200 5,4 130 1 9808036529

27 30 70 200 5,4 130 1 9808036530

29 32 70 200 5,4 130 1 9808036532

32 35 70 200 5,7 130 1 9808036535

34 37 70 200 7.3 130 1 9818036537
35 38 70 200 5,7 130 1 9808036538
36,5 40 70 200 5,7 130 1 9808036540

38 41 70 200 5,7 130 1 9808036541

40 43 70 200 7,3 130 1 9818036543
41 445 70 200 6,5 130 1 9938036544
41 45 70 200 5,7 130 1 9808036545

43 46 56 200 7.3 144 1 9818036546
45 48 56 200 7.3 144 1 e 9818036548
45 48 70 200 6,5 130 1 9808036548

47 50 56 200 7.3 144 1 e 9818036550
47 50 70 200 6,5 130 1 9808036550

48 51 70 200 6,5 130 1 9808036551

51 54 70 200 6,5 130 1 9808036554

54 57 70 200 6,5 130 1 9808036557

57 60 70 200 7,2 130 1 9808036560

b6évebben a kévetkez6 oldalon —

o raktdron kérésre



10
11
12
12
14
14
16
18
20
22
24
25
27
29
32
35
38
41
45
48
51
54
57
60
76
89
95

o raktaron

1515
18
20
22
25
27
28
30
32
35
38
41
45
48
51
54
57
60
64
80
92
99

kérésre

AL

40
50
40
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
76
89
89

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
343
343

2,1
2,8
25
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,7
3,7
3,6
4,6
4,6
4,6
4,6
5,1
5,1
5,1
5,1
5,7
5,7
57
57
5,7
6,5
6,5
6,5
7,3
7,3
7,5
7,8
7,8

SL

160
150
160
150
130
150
150
140
140
140
140
140
140
140
140
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
124
254
254

Szilicium-karbid

e 9818036309

e 9818036310
e 9818036311
e 9818036312
e 9818036313

e 9818036316
e 9818036318
e 9818036320
e 9818036322
e 9818036325
e 9818036327
e 9818036328
e 9818036330
e 9818036332
e 9818036335
e 9818036338
e 9818036341
e 9818036345
e 9818036348
e 9818036351
e 9818036354
e 9818036357
e 9818036360
e 9818036364

== Sl

Szilicium-karbid

e 9928036305

9828036307
e 9928036307
e 9828036308

e 9828036309
e 9828036310
e 9828036311
e 9828036312
e 9828036313

e 9828036316
e 9828036318
e 9828036320
e 9828036322
e 9828036325
e 9828036327
e 9828036328
e 9828036330
e 9828036332
e 9828036335
e 9828036338
e 9828036341
e 9828036345
e 9828036348
e 9828036351
e 9828036354
e 9828036357
e 9828036360
e 9828036364

9928036380

9928036392

9928036399

Szilicium-karbid

9838036313
9838036315

9838036318
9838036320
9838036322
9838036325

9838036328
9838036330
e 9838036332
9838036335

9838036360



Kefék megmunkalé kozpontok és robot alkalmazasok szamara @

wo o AL L s sL @ Szill’cit.3|r;6karbid
5 40 200 1,8 160 1 e 9848036305

5 5,5 40 200 1,8 160 1 e 9748036305
5i5 6 40 200 1,8 160 1 9848036306
6 6,5 40 200 2,5 160 1 e 9748036306
6,5 7 40 200 2,5 160 1 9748036307
7 8 50 200 2,8 150 1 9848036308
8 9 50 200 2,8 150 1 e 9748036308
9 10 50 200 3,2 150 1 9848036310
10 11 60 200 3,2 140 1 e 9848036311
11 12 60 200 3,2 140 1 9748036312
12 13 60 200 3,6 140 1 9848036313
13 14 60 200 3,6 140 1 9848036314
14 155 60 200 3,6 140 1 e 9848036315
15 16 60 200 4 140 1 9848036316
15,5 17 60 200 4 140 1 9848036317
16 18 60 200 4 140 1 e 9848036318
17 19 60 200 4 140 1 9848036319
18 20 60 200 4 140 1 e 9748036320
19 21 60 200 4,5 140 1 e 9848036321
20 22 70 200 4,5 130 1 9848036322
21 23 70 200 4,5 130 1 9848036323
21,5 24 70 200 4.5 130 1 9848036324
22 25 70 200 5 130 1 e 9848036325
23 26 60 200 5 140 1 9848036326
24 27 70 200 5 130 1 9848036327
25 28 70 200 5,4 130 1 9848036328
26 29 70 200 5,4 130 1 9848036329
27 30 70 200 5,4 130 1 9848036330
29 32 70 200 5,4 130 1 e 9848036332
32 35 70 200 5,7 130 1 e 9848036335
35 38 70 200 5,7 130 1 9848036338
38 41 70 200 5,7 130 1 9848036341
41 45 70 200 5,7 130 1 9848036345
48 51 70 200 6,5 130 1 9848036351
51 54 70 200 6,5 130 1 9848036354

o raktdron kérésre



== Sl

SITUFT®, hullamos Osborn huzal

SITUFT® furatkefe Osborn hulldmos huzallal, szarnyas elrendezés
prémium mindség.

o o ) N A kefék furétokmanyokba, befogétokmanyokba és szerszdmorsdkba
A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl figgben eltérhet a képtdl. is befthaték

Opciondlisan rendelhet® adapterrel az dramutato jardsdval megegyezd és
ellentétes forgdsiranyban is hasznalhaté

Adapter nélkil csak az dramutatd jardsdval megegyezd

irdnyban forgathato

A kefe rugalmassdga kefe atmérdjével egyitt novekszik

Altaldnos tipp a hasznélathoz: a kefének tllméretezettnek kell lennie,
ezért vdlassza a kovetkez6 méretli kefedatmérot.

Felhasznadlasi terlilet: Nehezen hozzaférhetd és dtszakadd furatok, belsd
felliletek és hosszanti hornyok tisztitdsa, a megmunkaldsi folyamat utdn.

[e—AL—|«—SL—|

L—l

= Tartozékok: SITUFT® adapterek. Tovabbi
—===informaci6 ezen az oldalon: 25

2 AL L S SL @ Acél 0,08 Acél 0,13 Acél 0,20 Inox 0,13

6 14 54 2,38 40 12 e 9907035023 9907035181
6,7 14 54 2,38 40 12 9907035021

8 14 54 2,38 40 12 e 9907035031

8,4 14 54 2,38 40 12 e 9907035032

9,5 14 54 2,38 40 12 e 9907035041 e 9907035042
11,5 14 54 2,38 40 12 e 9907035051 e 9907035052

13 14 54 3,18 40 12 e 9907035197
13,6 14 54 2,38 40 12 9907035061 e 9907035062

14 16 54 Si5) 38 12 9907035081 e 9907035082

16 16 54 3,5 38 12 e 9907035086 e 9907035087

16 16 54 3,18 38 12 e 9907035205
16,7 16 54 3,18 38 12 9907035088

18 16 54 3,1 38 12 e 9907035092

19 16 54 3,18 38 12 e 9907035213
20 16 54 3,18 38 12 e 9907035096 e 9907035097 9907035098
231 16 57 3,5 41 12 e 9907035107
231 16 57 3,18 41 12 9907035221
26,3 16 57 3,18 41 12 e 9907035117 e 9907035118

29 16 57 3,18 41 12 9907035128
29,5 16 57 3,18 41 12 e 9907035127

32 16 57 45 41 12 e 9907035137

32 16 57 3,18 41 12 9907035138

o raktdron kérésre



Kefék megmunkalé kozpontok és robot alkalmazasok szamara @

HELITUF®, hullamos Osborn huzal

HELITUF® furatkefe, Osborn hulldmos huzallal spirdl elrendezés,
prémium mindség.

A spiral elrendezés szimuldlja a I6ket mozgast, ezdltal tokéletesen

megtisztitja a furatot a forgdcs maradéktdl
o o ; o A kefék furétokmdnyba és szerszédmorsodba is befoghatd; Helituf
A képek illusztraciok, a valés megjelenés B B X . .
tipustdl fiiggBen eltérhet a képtdl. adapterrel befogdétokmanyba is beilleszthet6
Egyenletes munkavégzés
Altaldnos tipp a hasznélathoz: a kefének tilméretezettnek kell lennie,
ezért vélassza a kovetkezd méretll kefedtmérbt.

Felhaszndlasi teriilet: Menetes furatok tisztitdsa és sorjdzasa, élek és
hosszirdnyu mélyedések (pl. reteszhorony) sorjdzasa; kéziszerszamokba
is befoghatd.

o] I e— S
_}HAHTSLH} c—  Tartozékok: HELITUF® adapterek. Tovabbi
—— informdaci6 ezen az oldalon: 25
(7] AL L s SL @ Acél 0,13 Acél 0,20 Inox 0413 Inox 0,20
6 25 89 3,4 64 12 e 9907036012 e 9907036139
8 25 89 3,18 64 12 e 9907036017
10 25 89 3,4 64 12 e 9907036022 e 9907036023 e 9907036147
11 25 89 3,4 64 12 e 9907036027 e 9907036151
13 25 89 3,4 64 12 e 9907036032 e 9907036033 e 9907036155 e 9907036156
14 25 89 3,4 64 12 e 9907036037
16 25 89 3,4 64 12 e 9907036042 e 9907036043 e 9907036163 o 9907036164
18 25 89 3,4 64 12 e 9907036047
19 25 89 3,4 64 12 e 9907036052 e 9907036053 e 9907036172
21 25 89 3,4 64 12 e 9907036057
22 25 89 3,4 64 12 e 9907036062 e 9907036179
22 25 89 3,18 64 12 e 9907036063
24 25 89 3,4 64 12 e 9907036067 e 9907036188
25 25 89 3,4 64 12 e 9907036072 e 9907036073 e 9907036187
29 25 89 3,4 64 12 e 9907036082
32 25 89 3,4 64 12 e 9907036093 e 9907036204

o raktdron kérésre



l SITUFT® adapterek
————

A képek illusztraciok, a valés megjelenés

tipustdl fiiggBen eltérhet a képtdl. 9907075131 D6x85 hosszabbité SITUFT 2,38-as szaru keféhez
s 9907075132 D10x85 hosszabbitd SITUFT 3,18-as szaru keféhez

[e———SL—|

Csapos adapterek Stituft kefékhez

s sL 57 Cikkszam

6 85 1 * 9907075131

10 85 1 + 9907075132
e — T N e

HELITUF® adapterek

Menetes adapterek Helituf kefékhez.

A képek illusztréciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

9907075126 Hosszabbitd szar kiilsé menettel

= 9907075127 Hosszabbitd szar belsé menettel

[———st—|

s sL 5] Cikkszam
5 90 1 + 9907075126
90 1 * 9907075127

o raktdron e kérésre



Kefék megmunkalé kozpontok és robot alkalmazasok szamara @

RINGLOCK korkefék, abraziv szal

Gylirlis korkefe abarziv szilicium-karbid szallal, prémium
mindség, egyenescsiszolokhoz.

Szinesfémekre és szintetikus anyagokra is egyarant alkalmas
A kis atmérd lehetvé teszi a nehezen elérhetd teriiletekhez
valé hozzéférést

A képek illusztraciok, a valés megjelenés

tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.
Felhasznalasi teriilet: Kiilonb6z6 anyagok sorjdzasa, éllekerekitése és a

G
e felllet finiselése.

By Tl
TA

| %] |
@ A T B Max. n/min @ Szilicium-karbid Szilicium-karbid Szilicium-karbid
38 10 6 12,7 20000 12 e 9906011146 e 9906011147 e 9906011148
50 10 11 15,87 15000 12 e 9906011149 ® 9906011150 ® 9906011151
63 13 17 15,87 15000 12 e 9906011153 e 9906011154 ® 9906011155

Csapos RINGLOCK korkefék, abraziv szal

Gylirlis korkefe abarziv szilicium-karbid szallal, prémium
mindség, egyenescsiszolokhoz.

Szinesfémekre és szintetikus anyagokra is egyarant alkalmas
A kis atmérd lehetvé teszi a nehezen elérhetd teriiletekhez
valé hozzaférést

Felhasznalasi teriilet: Kiilonb6z6 anyagok sorjdzdsa, éllekerekitése és a

A képek illusztréciok, a valés megjelenés fellilet kiképzése.
tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

o A T s sL Max. n/min @ Szill’ciﬁg}-,karbid Szill'cit‘:gékarbid Szilicium-karbid
38 10 6 6 30 20000 10 e 9906011446 ® 9906011447 ® 9906011448
50 10 11 6 30 15000 10 e 9906011449 e 9906011450 e 9906011451
63 13 17 6 30 15000 10 e 9906011453 e 9906011454 e 9906011455

o raktaron e kérésre



A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

10
15
22
28

o raktaron

25
25
25
25

o kérésre

75
68
75
68

(7]

o 0O 0O O

SL

25
24
29
22

== Sl

Csapos ecsetkefék, abraziv szal

Ecsetkefe abarziv szilicium-karbid szallal, prémium mindség, egyenes
csiszolékhoz és furégépekhez.

Rendkivili rugalmassag

Nedves és szdraz megmunkdldsra egyardnt alkalmas, a hosszu élettartam
tokéletes feltételeket biztosit

Alacsony érintkezési nyomas és minimalis héfejlédés

Ellendll a gyenge savaknak és Iligoknak

A felliletrdl levadlé maradvanyok nem tomitik el a kefeszdlakat

Felhaszndlasi teriilet: Sorjdzas, éllekerekités, fellleti megmunkalas.

Max. n/min @ Szill’cil;;}-)karbid Szill’cil.;g;karbid Szill’ci;r;(—)karbid
8000 12 ® 9906030488 ® 9906030489 ® 9906030490
5000 12 e 9906030492 ® 9906030493 ® 9906030494
5000 12 e 9906030496 e 9906030497 ® 9906030498
5000 12 © 9906030500 e 9906030501 ® 9906030502



Kefék megmunkalé kozpontok és robot alkalmazasok szamara @

A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

75

75
100
100
100
125
125
150
150
178
200
250
250
250
300
300
350

8

By Tl
(]
A T
12 15
12 15
13 20
16 20
16 20
16 30
16 30
17 32
17 325
20 47
18 35
18 35
18 60
18 60
18 35
18 60
19 55)

TA

15,88
16
15,88
15,87
15,88
15,87
15,88
22,2
22,2
22,2
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

Furattipus adapter

kor

kor

kor

kor

kor

kor

kor

kor

kor

kor
teknésborda
teknésborda
teknésborda
teknésborda
tekn&sborda
tekn8sborda
teknésborda

HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
4Mm
4M
4M
4M
4M
4M
4M

Max.
n/min

20000
20000
12000
12000
12000
12000
12000
8000
8000
8000
6000
3000
3000
3600
2400
3000
2400

UNI-MASTER® korkefék

sorjazogépekhez, abraziv szal

Korkefe abraziv szdllal, prémium min8ség, sorjazégépekre szerelhetd.

Kllonosen sirl és kompakt kialakitds maximalis mennyiségli abraziv
szallal a kivald sorjdzasi teljesitmény és élettartam érdekében
Statikusan kiegyenslilyozott, nagy koncentrikus pontossdggal
Szdraz és nedves alkalmazdsra

Ellendll a gyenge savaknak és Iligoknak

Egy vagy akdr tobb kefe is 0sszeszerelheté ugyanazon a tengelyre

Felhasznalasi teriilet: Szinesfémekbdl készilt csdvek, profilok és lapos
alkatrészek élsorjdzdsa dllvanyos sorjdzé és automatizalt gépeken.

NNNNNNNM@@@O@@OO\@@

Szilicium-karbid
80

9906015001

e 9906015025

e 9906015035
e 9906015079

9906015040
e 9906015050
e 9906015056

9946015056
® 9906015062

Szilicium-karbid
120

e 9906015002

® 9906015026

® 9906015036

e 9906015080
e 9906015041
e 9906015051
e 9906015057

® 9946015057
® 9906015063
® 9966015063
® 9906015069

Szilicium-karbid
180

® 9906015003

e 9906015027

® 9906015037
e 9906015081

e 9906015042
e 9906015052
e 9906015058

9946015058

® 9906015064
® 9966015064
9906015070

o raktaron

Szilicium-karbid
320

® 9906015004
® 9906015028

® 9906015038

® 9906015082

® 9906015043

® 9906015053

e 9906015059

® 9946015059

® 9906015065

9966015065
9906015071

kérésre



A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.
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75
100
150
178
200
250
250
300
300
350

75
100
150
150
178
200
250
250
250
300
300

o raktaron
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TA

12
18
18
18
18
18
20
20
20
20

12
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20

o kérésre

13
18
32
45
31
60
85
35
60
57

13
18
32
32
45
31
60
60
35
35
60

B min.

13
13
13
13
19
20
20
20
20
32

B min.

13
13
13
13
13
19
20
20
20
20
20

B max.

13
20
44
32
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

B max.

13
20
32
44
32
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

Korkefék, abraziv szal

== Sl

Korkefe abraziv szdllal, ipari minGség, allvanyos gépekre szerelhetd.

Bonyolult konturral rendelkezd alkatrészek koltséghatékony

megmunkalasa szdraz alkalmazdsokban

Meghatarozott élkerekitésre alkalmas

Az abraziv szal hitéfolyadékkel torténé hasznalatra is alkalmas

FelhasznAlasi teriilet: Felliletek, finiselése, csovek/profilok

sorjazasa, kiiléndsen javasolt aluminium, szinesfémek és szintetikus

anyagok megmunkaldsara.

Kérjlik vegye figyelembe: Furat opcidk a "Standard furatok egysoros
kefékhez" tdbldzatban

13
13
13
13
19
20
20
20
20
32

13
13
13
13
13
19
20
20
20
20
20

Max. n/min

20000
12000
6000
8000
6000
3000
3600
2400
3000
2400

Max. n/min

20000
12000
6000
6000
8000
6000
3000
3600
3000
2400
3000

NNNNNN#@G’@@
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Szilicium-karbid
80

e 9902515001
e 9902515025
® 9902515079
e 9902515040
e 9902515050
® 9962515056
e 9902515056
® 9902515062
® 9962515062

Szilicium-karbid

9902515003
e 9902515027

e 9902515081
e 9902515042
e 9902515052

® 9962515058
e 9902515058
e 9902515064
® 9962515064

Szilicium-karbid
120

e 9902515002
® 9902515026
9902515080
9902515041
9902515051
9962515057
9902515057
9902515063
9962515063
9902515069

Szilicium-karbid

® 9902515004
e 9902515028
e 9902515082

e 9902515043
e 9902515053
e 9962515059

e 9902515065
® 9962515065



Kefék megmunkalé kozpontok és robot alkalmazasok szamara @

XTREME UNI-Master® korkefék,
hullamos huzal.

Hulldmos koérkefék specidlis Xtreme prémium huzallal, dllvdnyos gépekhez

Nagyobb tisztitd hatékonysdg, agressziv sorjdk eltavolitasa
) ) ) o Nagy huzals(rliség és ugyanakkor nagyon rugalmas

A képek illusztraciok, a valés megjelenés L L .
tipustdl fiiggden eltérhet a képtél. Egy vagy akar tobb kefe is 0sszeszerelhetd ugyanazon a tengelyre

Kivdléan alkalmas Osszetett geometridju alkatrészek megmunkaldsdra,
=]

mivel a kefe alkalmazkodik a munkadarab konttrjdhoz.

B ge e o ) o
1A Felhaszndlasi teriilet: Automatizalt gyartdsi folyamatoknal a megmunkalt és
| 2 | firészelt élek és felliletek sorjamentesitésére
(%) A T B adapter Max. n/min @ Acél 0,30
250 26 60 50,8 4M 3600 2 ® 3906013009
300 28 60 50,8 4M 3000 2 ® 3906013021
380 32 72 50,8 aM 2400 2 ® 3906013057

o raktaron e kérésre
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ATB®

Csulcsmindségli kefék az
automatizalt sorjazashoz.

W’f_‘!ﬂf:_ ..

so s

—_—

Ellekerekités a munkadarab geometridgjanak megvaltoztatasa nélkiil.

A miszaki kefék precizids szerszadmok, amelyek
nagyban hozzdajarulnak végtermékek minéségéért.
Testreszabhatd, gyakorlatilag barmilyen alkatrész, anyag
megmunkaldsara alkalmas.

ATB® keféink szilicium-karbid vagy kerdmia csiszoldsorték nagy
vélasztékaval, kiilonb6z6 szemcseméretekkel és
szaldtmérdkkel dlinak az On rendelkezésére.

Az ATB® keféket Ugy terveztiik, hogy kozvetlendl illesztehtd
legyen a homlokmard (DIN 6357) és mardtiiske (DIN 6358)
szerszdmbefogdkhoz. Ezdltal megmunkalokézpontokon,
CNC maro- és esztergagépeken és robotcelldkban is
egyarant hasznalhatdk.

A kefék a forgacsolasi folyamat utan keriilnek alkalmazasra, és
a hlitékendanyagok, emulzidk és viz haszndlata nem okoz
problémat. Ez azt jelenti, hogy a megmunkalt munkadarabok
kozvetlendl sorjdzhatok és megmunkalhatok megbizhatdan és
reprodukdlhatdan anélkiil, hogy a gépbe Ujbdl be kellene fogni.

Megmunkalas el6tt - Tisztdn lathatd sorja képzddés az éleken.
Marasi bardzdak a fellileten.

Megmunkalds utdn - Sorjamentes, lekerekitett élek. A fellilet
egyenletes, csiszolt.



Sorjazas kozvetleniil a
megmunkalasi folyamat utan.

Az ATB® kefék nem forgacsoldszerszamok.

Az ATB® kefék nem forgdcsoldszerszamok. Els6sorban a forgacsoldsi folyamat sordn keletkezd sorjdk és mdsodlagos sorjdk
eltdvolitdsdra szolgalnak. Ezzel egyidejlileg az alkatrészek fellileti texturajat is kedvezben befolydsoljak.

Sorjazas kozvetleniil a megmunkalds utan.

Rovidebb ciklusidd és egyenletes élkerekités, ezért kiilonésen

alkalmas a kévetkez6 munkak sorjazdsara:

Forgdcsolt és esztergalt alkatrészek

Koszorilt alkatrészek

Porkohdszati alkatrészek

Lyukasztott, froccsentett és préselt alkatrészek
Pneumatikus és hidraulikus alkatrészek
Motoralkatrészek, példdul hengerfejek és hengerblokkok
Ontott alkatrészek

Szeleptestek

Laposra csiszolt alkatrészek

Fogazott alkatrészek

Erintkez6 és tomitd feliiletek

Finiselés

Maximadlis szdls(irliség. Minimdlis folyamatkdltségek.

Az ATB® kefék szdlslrlisége négyszer nagyobb, mint a
hagyomanyos modon (lyukasztéssal) gydrtott tarcsakeféké. Ez
azt jelenti, hogy a kefék élettartama tobbszorosen
meghosszabbodik - ugyanakkor gyorsabb megmunkaldsi idével
és jobb és hatékonyabb sorjazasi eredményekkel
kalkulalhatunk. Jellemz&k:

Mlgyanta kefetestbe rogzitett sorték

Rendkivil sUrl szalfeliilet

Magas csiszolészemcsetartalom a hatékony

sorjazas érdekében

Magas foku formastabilitds és koncentrikussag
Agressziv sorjdazé hatds

Barmilyen megmunkalt anyagra testreszabhatd
H(t6folyadékkal vald haszndlat lehetséges és ajanlott
Szabvanyositott felfogatds homlokmardhoz

és marotiskéhez

Haszndlhatdé ugyanazon a megmunkalékozponton/CNC-
gépen kozvetlenil a megel§z6 forgdcsolasi
folyamatot kovet6en



ATB®

Altaldnos informacidk

Tulajdonsdgok és elényok.
Attekintés.

Széles atmérovalaszték és feliileti mintazat

Atmérdk széles vélasztéka &ll rendelkezésre. Ezenkiviil igény

szerint egyedi szdlhossz és kefeszal alakzat kérhetd.

Elényok: Az egyedi lehet8ségeinkkel megtaldljuk a legjobb
megoldast a sorjazasi alkalmazdsahoz. Pl. a hosszabb sorte
megndvelheti az élettartamot és a rugalmassdgot a kihivast
jelentd alkatrészek sorjazasanal. A kitoltési mintdzat
megvdltoztatdsa novelheti az agresszivitdst a makacsabb
sorjak eltdvolitdsanal.

34 osborn.com

Kozvetlen illesztés a szerszambefogéhoz

Példdul HSK-/SK-, homlokmaré és mardtliske.

Elényok: Nincs kiilon befogds. Az ATB® kefét a BAZ / CNC
szerszamtaraban tdrolhatja, a sorjdzast kdzvetlendl a
megmunkdlds utdn meg lehet kezdeni anélkil, hogy a
munkadarabot eltdvolitana.



Altaldnos informéacidk

1. Miigyanta kefetest

Az ATB® kefetestbe a sorték szildrdan vannak régzitve /
mligyantaba ontve.

Elényok: Az ATB® kefével gyorsabb a sorjdzas, rendkiviil
preciz kialakitds miatt a sorték nem sériilnek, mindekdzben a
kefe konny( marad.

3. Csuicsmindségli kefeszalak

Az abraziv szemcséket tartalmazo nylon-szalak (pl. szilicium-
karbid vagy kerdmia) ideadlis sorték a sorjazdshoz. Kérésre mds
szemcsékkel (pl. gyémant szemcsék) is rendelhet6,

Elénydk: A hitéfolyadékkal, emulzidval vagy vizzel
kombinadlva is haszndlhatd, kiilondsen nagyobb fordulatnal és
nagyon vékony munkadaraboknadl ajanlott.

2. Maximalis sorteslirliség

Akdr négyszer tobb kefeszalat tartalmaz, mint a
hagyomanyos kefék.

Elényok: Hosszabb élettartam, agresszivabb kefehatds.
Még a nagyon bonyolult munkadarabok is gyorsan €s
hatékonyan sorjazhatok.

4. Mérethli és sima
Az ATB® kefe feliilete egyenes.

El6nydk: Szabdlyos élkerekitésre is alkalmas, mivel a kopdsi
jellemz6k egyenletesek és ellenbrizhetk. A sorjdzas folyamat
reprodukélhaté és kontroldlhatd.

osborn.com 35



ATB®

== Sl

Szerszadmmintdk és teszt sorjazas

Ha nem biztos abban, hogy rendelkezik-e az ideadlis sorjazd szerszdmmal a megmunkaldsi folyamatahoz, vegye igénybe szerszam
tesztelési szolgaltatdsunkat. Ez kivald lehetfség arra, hogy tesztelje a jelenleg haszndlatban 1év6 szerszdmainak mindségét, és ha

szlikséges, lecserélje azokat egy, az alkalmazdsnak megfelel6bb szerszamra.
A munkadarabok sorjazdsahoz Onnel kozdsen vélasztjuk ki az idedlis szerszdmokat. Ezutdn egyeztetiink az On szamdra
legfontosabb paraméterekben. Az alkatrészek kézhezvétele utdn ezeket laboratériumunkban teszteljiik. Ezt kovetben elkildjik a

teszteredmények részletes dokumentdciojat.

Esztergalt alkatrészek megmunkaldsa

Teszt laboratériumunkban megmunkalhatunk olyan
alkatrészeket, mint pl. a tengelyek. A munkadarab szoritd
berendezésben vagy egy forgdasztalon van, és kiilonféle ATB®
kefékkel tudjuk sorjazni. Bedllitjuk a folyamatra vonatkozo
paramétereket, mint példaul a fordulatszam, a vagasi sebesség,
az el6tolds, a fogdsmélység stb., és az eredményeket egy
jegyz6konyvben rogzitjik.

Dokumentacio

Osszetett alkatrészek

Az 6sszetett geometridju alkatrészek nem jelentenek akadalyt
az ATB® kefék széles varidcios lehet6ségeinek. A teszteléshez
szlikséges specidlis szerszamok roévid idén belll legydrthatok.

Miutdn az alkatrészek sorjazdsa megtértént, elkészitjiik az On szémdra a teszt eredmények részletes dokumentacidjat. A
jegyz6konyvben meghatdrozzuk a célokat, a tesztelési eljdrast és a kovetkeztetéseket. Az eredmények alapjan 0ssze tudja
hasonlitani a jelenleg haszndlt sorjdzé szerszamok min6ségét a mi megolddsainkkal, és ezek alapjan meghozhatja dontését.

Tesztelje sorjazasi folyamatat
Orémmel adunk tanacsot Onnek

Alkalmazasitechnikai mérndkeink szivesen megvizsgaljdk az On folyamatat, és segitenek a megfeleld szerszdm
kivdlasztasaban, hogy a ciklusid®, a megmunkaldsi eredmények és a koltségek optimalisak legyenek. Kérje tesztelési

szolgdltatdsunkat most: service@osborn.de



A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

2 T B
125 25 22
2 T B
125 25 22

o raktdron e kérésre

ATB® korkefék, maximalis
kitoltési slirliség

ATB® korkefe hosszanti horonnyal szerszambefogdékhoz (pl. HSK, SK, BT),
marofej és kombindlt marétiiskéhez valo kozvetlen régzitéshez. Az ATB®
termékekkel kapcsolatos altaldanos és specidlis alkalmazasi kérdésekkel
kapcsolatban batran forduljon alkalmazdas-technikusainkhoz.

Maximalis szalslrliség és koncentrikussdg

Folyamatbiztonsag és magas élettartam

A megmunkdlandé munkadarab anyagéatdl fliggéen a kefék kerdmia (NH-
C) és szilicium-karbid (NH-S) sortével is rendelhetdk

Felhaszndlasi teriilet: CNC gépekben, megmunkalé kdzpontokban és robot
celldkban. Hit6folyadék (kenbanyag, emulzid) haszndlata javasolt.
Kozvetlentl megmunkdlds utdn alkalmas oldal- és belsd fellletl

alkatrészek sorjazasara és éllekerekitésére, valamint alkatrészkonturok
finom megmunkalasara.

o . Szilicium-karbid  Szilicium-karbid
Furattipus Max. n/min @ 120 1
kor 3500 1 e 2101401913 o 8401401913
Furattipus Max. n/min @ Keramia 120 Keramia 180
kor 3500 1 o 2111401913 e 2121401913



Csapos ATB® korkkefe maximalis
kitoltési slirliséggel

ATB® korkefe, tobbféle szerszambefogohoz kézvetleniil illesztehtd
a szaras kivitelnek készonhetéen. Az ATB® termékekkel
kapcsolatos nyitott kérésekkel és dltalanos kérdésekkel forduljon
alkalmazas-technikusainkhoz.

Nagy slrliség és koncentrikussag

A képek illusztrécick, a valés megjelenés Folyamatbiztonsag és magas élettartam

UpustelitiggSenlelicibetlaheriol A megmunkalandé munkadarab anyagatdl fiiggden a kefék kerdmia- (NH-
C) és szilicium-karbidszallal (NH-S) is rendelhetfk

Nagyfoku gépkompatibilitds a csapos kivitelnek koszonhetéen

A feldolgozas nagyfoku rugalmassdga szamos lgyfélspecifikus varidciot
tesz lehetbvé

Felhaszndlasi teriilet: CNC gépekben, megmunkalé kdézpontokban és robot
celldkban. Hiit6folyadék (kenbanyag, emulzid) haszndlata javasolt.
Kozvetlenlil megmunkalds utén alkalmas oldal- és belsd feliileti

alkatrészek sorjdzasara és éllekerekitésére, valamint alkatrészkonturok
finom megmunkalasara.

(%] T A S SL Max. n/min @ Szill’cit;;;karbid
70 12,5 10 6 30 3500 1 e 3601507910
80 17,5 10 6 30 3500 1 e 3601508910
100 27,5 10 6 30 3500 1 e 3601600910

o raktaron e kérésre



A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggden eltérhet a képtdl.

Kefetest o

50

76

85
106

Kefetest o

50

76

85
106

o raktaron

T

85
35
85
35

85
35
55
35

Furattipus

hatszégletl
hatszéglet
hatszogleti

hatszogleti

Furattipus

hatszogleti
hatszogleti
hatszogleti
hatszégletl

kérésre

B  Max. n/min

16 3500
16 3500
16 3500
16 3500

B  Max. n/min

16 3500
16 3500
16 3500
16 3500

46

80
100

46
70
80
100

== Sl

ATB® tarcsakefék, maximalis
kitoltési slirliség

ATB® tarcsakefe, maximalis kitoltési slirliség, szerszambefogdkhoz (pl.

HSK, SK) csapos adapterrel illeszthetd.

Maximalis szalslr{iség

Folyamatbiztonsag és magas élettartam

A megmunkdlandé munkadarab anyagéatdl fliggben a kefék kerdmia (NH-
C) és szilicium-karbid (NH-S) sortével is rendelhetdk
A legktlonfélébb anyagokbdl, példaul acélbdl, aluminiumbdl és

ontottvasbol késziilt alkatrészek sorjazasara hasznalhatd

Felhaszndlasi teriilet: Megmunkalé kdzpontokon, CNC eszterga- és
mardgépeken és robotcelldkon valé hasznalatra. Mart, esztergalt és koszoriilt

alkatrészek, porkohdszati alkatrészek, lyukasztott, csapolt és préselt

alkatrészek, pneumatikus és hidraulikus alkatrészek, motoralkatrészek,
fogazott alkatrészek stb. sorjdzdsara.

D

- A A

Szilicium-karbid

e 6701604912

3111604913
e 6201604914
e 3101604914

Keramia 80

2201604912
1321604913
1341604914
5891604914

Szilicium-karbid

e 5411604912
® 9841604913
e 1601604914
e 3221604914

Keramia 120

1301604912
1331604913
1351604914
9901604914

Szilicium-karbid

5431604912
3311604913
2211604914
3321604914

Keramia 180

1311604912

1361604914
4411604914

Szilicium-karbid

e 5441604912
e 3151604913

6231604914
e 3401604914

Keramia 320

1381604914



ATB®

A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

Kefetest o

125
150
175
200
250

Kefetest o

125
150
200
250

T

40
40
40
40
38

T

40
40
40
38

Furattipus

kor
kor
kor
kor
kor

Furattipus

kor
kor
kor
kor

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

18,2
18,2
18,2
18,2

Max. n/min

3500
3500
3500
3500
3500

Max. n/min

3500
3500
3500
3500

== Sl

ATB® tarcsakefék, maximalis
kitoltési slirliséggel

ATB® tarcsakefe, maximalis kitoltési slirliség, szerszambefogdkhoz (pl.
HSK, SK) adapterrel illeszthetd.

Maximalis szalslr{iség

Folyamatbiztonsag és magas élettartam
Tomitd és érintkezd felliletek sorjdzdsa

A legkilonfélébb anyagokbdl, pl. acélbdl, aluminiumbdl és ontsttvasbadl

készlilt alkatrészek sorjazasa

Felhasznalasi teriilet: Tomitd és érintkez6 felliletek sorjazasa.
Allvdnyos gépekre is felszerelhetd. Hiitéfolyadék (kenbdanyag, emulzid)
hasznalata javasolt.

D

- A A

D

- A

Szilicium-karbid
80

e 3101604916
e 3111604916
e 3131604916
° 8411604918
® 6511604919

Keramia 80

» 0101604916

® 1611604918

Szilicium-karbid
120

e 3201604916

® 3211604916

® 3231604916

® 4021604918

o 6171604916

Keramia 120

» 0201604916
e 0211604916
* 0021604918
e 8771604919

Szilicium-karbid
180

3311604916
4341604916

5901604918
2401604919

Keramia 180

e 0311604916
* 0341604916

o raktaron

Szilicium-karbid
320

* 3401604916
* 3411604916
® 3431604916

o kérésre



A képek illusztraciok, a valés megjelenés

tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

Kefetest o

50

76

76
106
106
125
125
125
150
150

Kefetest o

50
76
106
125
125
150

o raktaron

T

85
35
85
35
35
35
35
35
85
35

T

35
35
35
35
35
35

o kérésre

Furattipus

kor
kor
kor
kor
kor
kor
kor
kor
kor
kor

Furattipus

kor
kor
kor
kor
kor
kor

16
16
22
16
22
16
22
27
22
27

16
22
22
22
27
22

== Sl

ATB® tarcsakefék, maximalis
kitoltési slirliséggel

ATB® tarcsakefe, maximalis kitoltési slirliség, marétiiskéhez

kdzvetlen illesztheto.

Mardtiiskéhez vald kdzvetlen felszerelés tovdbbi szoritdkészlet
/adapter nélkdil
H(it6 kenBanyag, viz, olaj haszndlata ajanlott
Allvadnyos gépekre is felszerelhetd

Felhasznalasi teriilet: Az érintkezd és a tomito felliletek, illetve
legkiilonfélébb alkatrészek funkciondlis teriileteinek sorjdzasa.

Max. n/min

3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500

Max. n/min

3500
3500
3500
3500
3500
3500

D

A A A A A A A A

D

= A A A A

Szilicium-karbid

e 6601604912
® 6301604913
e 5521604913
* 5431604914
e 5501604914
® 6751604916
® 6721604916
® 6761604916
® 6771604916
® 6781604916

Keramia 80

* 1451604913

® 2431604916
® 6991604916
° 1061604916

Szilicium-karbid
120

6501604912
6311604913
5511604913
5511604914
5791604914
6801604916
6821604916
6811604916
6841604916
6831604916

Keramia 120

1431604912
5991604914
1431604914
2441604916
2461604916
1071604916

Szilicium-karbid
180

® 6401604912
® 6321604913
e 5501604913
5441604914
5521604914
6631604916
6621604916
6641604916
6651604916
6661604916

Keramia 180

* 1461604913

® 2451604916



ATB®

ATB® tarcsakefék

A képek illusztrdciok, a valés megjelenés

tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

Kefetest
%)

150
150
150

Kefetest
2]

150
150
150

o

T

25
25
25

25
25
25

Furattipus

lépcsbs
Iépcsbs
Iépcsbs

Furattipus

Iépcsbs
Iépcsbs
Iépcsbs

42 osborn.com

25
25
25

25
25
25

Szal
irdny

bal
egyenes
jobb

Szal
irdny
bal
egyenes
jobb

Max.
n/min

3500
3500
3500

Max.
n/min

3500
3500
3500

EUIBDBOO04 | EVOLUTION % % % % %

ATB® tarcsakefék, Turbo-
Line szegmensek

ATB® tarcsakefe, Turbo-Line szegmensekkel, bolygéfejes folyamatos
sorjazé gépekhez.

Az ATB® Turbo-Line kefék szegmenseinek a pozicidja opciondlisan
meghatarozott szégben balra vagy jobbra dénthetd. A forgdsiranytdl
fliggben ez agresszivabb és hatékonyabb sorjdzas érhetd el, vagy a kefe
csak a felllletkezelésre korlatozédhat

Bolygdfejes sorjdzd rendszerekbe illeszthetd kefék

Felhaszndlasi teriilet: Folytonos bolygdfejes sorjdzasi rendszerekhez. Sik
alkatrészek lyukasztdssal, Iézerrel, finom sajtoldssal és formazassal torténd
megmunkalds utani sorjdzasa.

Szilicium-karbid

@ Szilicium-karbid Szilicium-karbid Szilicium-karbid
320

80 120 180

® 3161604916
e 3141604916
® 3181604916

Keramia 80

* 0161604916
° 0141604916
*» 0181604916

® 3261604916
® 3241604916
® 3281604916

Keramia 120

® 2191604916
° 0241604916
» 0281604916

e 3371604916
e 3351604916
® 3391604916

Keramia 180

° 0351604916
* 0391604916

o raktdron

* 3461604916
® 3441604916
® 3481604916

Keramia 320

° 0441604916

o kérésre



A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

+
(%] —S
-
[—T—| Sk
L
2 Kefetest @ T
16 14 25
18 18 25
20 20 23
20 20 25
25 25 30
31 30 25
o raktdron kérésre

o 0O 0O 0O 0O O

== Sl

Csapos ATB® ecsetkefék

ATB® ecsetkefe, tobbféle szerszambefogohoz kézvetleniil illesztehtd. Az
ATB® termékekkel kapcsolatos nyitott kérésekkel és altaldnos kérdésekkel
forduljon alkalmazas-technikusainkhoz.

Maximalis szalslirliség és koncentrikus kialakités

Folyamatbiztonsag és magas élettartam

A megmunkdlandé munkadarab anyagatdl fliggéen a kefék kerdmia- (NH-
C) és szilicium-karbidszallal (NH-S) is rendelhetbk

Nagyfoku gépkompatibilitds a csapos kivitelnek kdszonhetben

A feldolgozds sordn mutatott nagy rugalmassdag lehetévé teszi az tigyfél
specifikus valtozatokat

Preciz gyartdshoz (példdul horonyfenék megmunkalasahoz)

kivdléan alkalmas

A szdrhossz rugalmassdga valtoztathatd ezéltal nagy megmunkalasi
mélységeket tesz lehetbvé

Felhasznalasi teriilet: CNC gépekben, megmunkalé kdzpontokban és robot
celldkban. Hltéfolyadék (kenbanyag, emulzid) hasznalata javasolt.
Kozvetlenil megmunkalds utén alkalmas oldal- és belsd feliletl

alkatrészek sorjdzasara és éllekerekitésére, valamint alkatrészkonturok
finom megmunkalasara.

SL

50
50
30
40
30
40

Szilicium-karbid

L Max. n/min @ 120 Keramia 80
100 4500 1 7921509911
100 4500 1 7931509911
82 4500 1 1701509911
90 4500 1 3301509911
85 4500 1 7911509911 7971509911
89 4500 1 3601509914



m Csapos adapterek ATB® kefékhez
M A HSK / SK szerszambefogdkba illeszthetd.
i

N v

A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

2 illesztés adapter @ Cikkszam
50 d12 DIN 6535-HB K 1 e 5002075000
76 d12 DIN 6535-HB L 1 ® 3642075000
85 d12 DIN 6535-HB J 1 ® 9602075000
106 d12 DIN 6535-HB H 1 ® 3652075000
125 HSK - 63 /SK - 40 © 1 e 3602075000
150 HSK - 63 /5K - 40 D 1 ® 3612075000
175 HSK - 63 /SK - 40 E 1 ® 3622075000
200 HSK - 63 /SK - 40 F 1 ® 3692075000
250 HSK - 63 /SK - 40 G 1 ® 1922075000

Szerszambefogok ATB® tarcsakefékhez

Adapterrel kompatibilis az ATB® tarcsakefékhez, amely magaba foglalja a
@18 mm-es kézponti furatot és a meghajto furatokat.

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

illesztés adapter @ Cikkszam
WELDON S. @ 12, HSK - A63, DIN 69893 H, J KL 1 © 4933604000
WELDON S. @ 12, HSK - A100, DIN 69893 H, J KL 1 ® 6303604000
SK - 40, DIN 69871 C,D,E,F, G 1 ® 3613604000
HSK - A63, DIN 69893 C,D,E,F, G 1 ® 3603604000
HSK - A100, DIN 69893 C,D,E,F, G 1 ® 3633604000

o raktaron e kérésre



Kefék keményfémbetétekhez,
szerszamokhoz és utanélezéshez

Altaldnos informacidk ... ...

NOVOteC



Altaldnos informéacidk

Keféek keményfémbetétekhez, szerszamokhoz és utanélezéshez @

VAagoél elokészités

A forgdcsoldszerszamok gyartdival szemben egyre nagyobbak az igények. Az ligyfelek nagyobb el6toldsi és vagasi sebességet,
nagyobb vdagasi teljesitményt, szigoribb gyartasi tliréseket és alacsonyabb koltséget kérnek.

A Novotec kefék jelentdsen javithatjdk a vagdél-elbBkészitési folyamatot a szerszamok bevonatoldsa el6tt, és jelentésen
hozzdajdrulhatnak ezen kdvetelmények teljesitéséhez, de az Ujraélezési folyamatban is elényoket kindlnak.
Elvileg minden ismert keményfém és HSS szerszam megmunkalhatd.

A legkeményebb csiszolészemcse a gyémant. A gyémantszemcsék koriilbelil 20%-os ardnyban vannak a sortékbe dgyazva, és a
240-es szemcsemérettdl a 600-as szemcseméretig terjednek. A kefét 14-18 m/sec sebességgel, csekély fogdsmélységgel illesztik
a vdgodélhez, hogy létrehozza a kivdnt lekerekitést - stabilan és megbizhatdan, tobb ezer alkatrészen keresztil.

Keményfém furé Megmunkalas utan @150 kdrkefével Megmunkalas utan @150 kdrkefe
megmunkalds el6tt SIC180 szilicium-karbid szallal D1000 gyémant széllal

A vagoél mlszaki kefékkel torténd elbkészitése jelentds elényokkel jar:

Akar 40-szer hosszabb szerszamélettartam

A forgdcsolds jelentds csokkenése

Jobb forgacs levalds

Nagyobb élstabilitas

Alacsony raforditas, alacsony megmunkaldsi koltségek
Folyamatstabilitds kozepes és nagy széridk esetén is

Keményfémbetét - megmunkalas el6tt Keményfémbetét - megmunkalds utdn

46 osborn.com



Novotec

- f"-'f"’!'?"?‘-i:r:l-
Cae

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

S
By T2
IA
| %] |
2 A T B
150 4 23 20
150 4 23 20
150 8 23 20
150 8 23 20
200 4 23 20
200 8 23 20
o raktdron e kérésre

Max. n/min

2800
2800
2800
2800
1400
1400

== Sl

EUPBWBO029 | EVOLUTION % % % % %

NOVOTEC korkefék, abraziv szallal
gyémant szemcse

Acélkariman elhelyezked6 egysoros kefék, nagyon
keskeny munkaszélességgel.

A gyémant abarziv szal a legkeményebb csiszoldszemcsét tartalmazza,
ami biztositja a kefe nagy vdgdsi teljesitményét és hosszu élettartamat

Felhasznalasi teriilet: Kerdmia szerszamok, kerdmia valtdlapkak vagasi
geometridjanak homogenizaldsa. Turbd mardk sorjdzasa. Keményfém
szerszamok: pl. keményfém furdk, mardk, korflirészek és valtdlapkak
vdgdéleinek megmunkalasa.

kefeszal o 53] Gyémant 240 Gyémant 400 Gyémant 600

0,4 1 ® 4001901924 e 6001901924
0,6 1 ® 2401901924
0,4 1 e 4001902924 e 6001902924
0,6 1 ® 2401902924
0,4 1 e 6001901926
0,4 1 e 6001902926
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Kefék élsorjazashoz @

Altaldnos informacidok

Az alap furat megvaltoztatasa

Az egysoros és a tdbbsoros keféket, ha nincs mds furat megadva, az alap furattal szallitjuk, amit a "B min" jeldl. Az alternativ furat
méreteket a kbvetkezd tdblazatok tartalmazzak.

Standard furatok egysoros kefékhez

Szivesen mddositjuk az alap furat méretet az On kérésének megfeleléen. A vonatkozé cikkszam 000200-zal kezd6dik és a
tdbldzatban szerepl6 4 szamjegyl koddal végzddik. Az 50,8 mm-es (2") furatl kefék a 4-M adapterrel tovabb csékkenthet6k.

Kefe @ Furat @ [B]

Standard furatok tobbsoros kefékhez

A csOtestre szerelt tobbsoros keféket robusztus fémadapterek (raktdri tartozékok) bepréselésével szlikitjiik a megfeleld furat
méretre. Az egyes cs6atmérbkhoz elérhetb adaptereket a kbvetkez tdbldzatban taldlhatdk. A megfeleld cikkszam 000200-zal
kezd8dik és a kovetkez6 tablazatban szerepl6 4 szamjegyl kéddal végz&dik.

Cs6 @ [R] Furat @ [B]

8109 810 812 813 @ 8116
8209 8210 8212 8213 8216 8219 8220 8222 8225

8616 8619 8620 8622 8625 8630 8631 8632 8635 8640 8642
8720 8722 8725 8730 8731 8732 8735 8740 8742

8825 8830 8831 8832 8835 8840 8842

50.8 n 8412 8413 8416 8419 8420 8422 8425 8430 8431 8432 8435



Korkefék allvanyos sorjazé gépekhez @

EUPBWBO025 | SUPERIOR % % % % 1%
Korkefék sorjazogépekhez,
hullamos huzal

Hullamos korkefe, ipari mindség, dllvanyos sorjazégépekhez.

Kilonosen slr(i és kompakt kialakitds maximalis mennyiség( acéldréttal a
kivalé sorjdzasi teljesitmény és élettartam érdekében

A képek illusztraciok, a valés megjelenés Statikusan kiegyenstilyozott, magas szint{i koncentrikussdg

tipustol fliggden eltérhet a képtdl. Kettés ékhornyos és szabdlyos furat felfogatdssal az 9sszes &llvanyos
sorjazé géphez

Kilon kérésre specidlis adapterek rendelheték

Felhaszndlasi teriilet: Csovek, profilok és lapos alkatrészek élsorjazdsa
allvdnyos sorjazé és automatizalt gépeken.

Tartozékok: Tengelytarcsak. Tovabbi informacio
ezen az oldalon: 61

Kefe adapter nélkdl - furat tipusa: korfurat Kefe adapterrel - furat tipusa: reteszhorony
@ A T B Furattipus adapter BW F Max. Acél 0,20 Acél 0,35 Acél 0,50
n/min ’ ’ ’
250 60 45 50,8 ékhorony 50 35 3600 1 e 5642576145 e 5642576175 e 5642576195
250 60 45 52,9 ékhorony 50 35 3600 1 e 3032576145 e 3032576175 e 3032576195
250 60 45 54,7 ékhorony 50 35 3600 1 e 1002576145 e 5542576175 e 5542576195
tengel
250 60 45 100 kor térisay 50 50 3600 1 e 0002576145 e 0042576475 e 0002576195
300 60 70 50,8 ékhorony 50 35! 2800 1 e 8302586145 e 5642586175 e 7702586195
@ A T B Furattipus adapter BW F  Max & Inox 0,20 Inox 0,35 Inox 0,50
n/min ’ ’ ’
250 60 45 50,8 ékhorony 50 35 3600 1 e 5642576345 e 5642576375 o 5642576395
250 60 45 52,9 ékhorony 50 35 3600 1 e 3032576345 e 3032576375 e 3032576395
250 60 45 54,7 ékhorony 50 35 3600 1 e 1002576345 e 5742576375 e 5742576395
tengel
250 60 45 100 kor térisay 50 50 3600 1 e 0002576345 e 0002576375 e 0002576395
300 60 70 50,8 ékhorony 50 35 2800 1 e 4802586345 e 8702586375 e 1402586395

o raktdron e kérésre osborn.com 51



Kefék élsorjazashoz

Korkefék allvanyos sorjazé gépekhez

A képek illusztréciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

250 60 58 50,8

52 osborn.com

== Sl

EUPBWBO031 | XTREME % % % % % % %

XTREME korkefék, hullamos huzal

Hulldmos korkefék specidlis Xtreme huzallal, dllvanyos sorjazégépekhez.

Kilonosen nagy huzalsliriség

Agressziv kialakitas

Magas sorjazasi teljesitmény és kiemelkedd szerszamélettartam
Allithaté fogdsmélység - alkalmazkodik az &sszetett

alkatrészek konturjdhoz

A csovek bels6 és kiilsd éleinek gyors és hatékony sorjdzasa
egyetlen Iépésben

Felhasznalasi teriilet: Csovek, profilok és kiilonb6z6 lapos alkatrészek
él sorjazdsdhoz

Kefe adapterrel - furat tipusa: reteszhorony

Furattipus BW F Max. n/min @ Acél 0,30

ékhorony 55 55 3600 1 e 3902576175

o raktdron e kérésre



Korkefék allvanyos sorjazé gépekhez @

EUPBWBO026 | SUPERIOR % % %W % 1%
Korkefék sorjazogépekhez, abraziv szal

Korkefe abraziv szdllal, ipari minGség, allvanyos sorjazégépekhez

Kilonosen sirl és kompakt kialakitds maximalis mennyiségli abraziv
szallal a kivald sorjdzasi teljesitmény és élettartam érdekében
Statikusan kiegyenstilyozott, magas szint{i koncentrikussag

A képek illusztraciok, a valdés megjelenés Kettds ékhornyos és szabalyos furat felfogatdssal az 6sszes allvanyos
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl. sorjdzé géphez

Kilon kérésre specidlis adapterek rendelheték

Felhaszndlasi teriilet: Csovek, profilok és lapos alkatrészek élsorjazdsa
allvdnyos sorjazé és automatizalt gépeken.

Tartozékok: Tengelytarcsak. Tovabbi informacio
ezen az oldalon: 61

—

Kefe adapter nélkdl - furat tipusa: korfurat Kefe adapterrel - furat tipusa: reteszhorony
P A T B Furattipus adapter BW E @ Szilicium-karbid  Szilicium-karbid  Szilicium-karbid
250 60 45 50,8 ékhorony 53 38 1 e 0102576916 e 1232576916 e 1332576916
250 60 45 52,9 ékhorony 53 38 1 e 0112576916 e 0122576916 e 0132576916
250 60 45 54,7  ékhorony 53] 38 1 e 1102576916 e 1202576916 e 1302576916
250 60 45 100 kor tengely tarcsa 53 53 1 e 2102576916 e 0002576906 e 0002576916
300 60 70 50,8 ékhorony 53 38 1 e 4802576917 e 4812576917 e 4832576917

o raktdron e kérésre osborn.com 53



Kefék élsorjazashoz @

Korkefék, hullamos huzal

Toébbsoros hullamos korkefe, ipari mindség, allvanyos gépekre szerelhetd.

Agressziv valtozat

TUV-Siid min&sitett szerszam (biztonsdgi szempontbdl

A képek illusztraciok, a valés megjelenés tesztelt, gyartdsellendrzott)

tipustol fliggden eltérhet a képtdl. Mivel szélesebb kefe, ezért tobb drétszal cslics dolgozik egyidejlileg
Nagy drétslirliség jellemzi

Felhasznalasi teriilet: Rozsda- és festékeltavolitas, tisztitds, érdesités vagy
sorjdzas bakkoszorln és sorjdzégépeken.

Kérjuk vegye figyelembe: »250-300 mm-es kefék esetén kérjik,
rendeléskor adja meg a kivant furatot. Mas furatméretek esetén Idsd a
"Standard furatok tdbbsoros kefékhez" tdblazatot.

Tartozékok: Tengelytarcsak. Tovabbi informacié

ezen az oldalon: 61

A csomagolas tartalmazza a szlikitoket (adapterkészlet)
@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" és 5/8"
@ 150-200 mm: 31,7513 11515116 119 120 mm | 7/8" és 1"

A képeken aluminium profil Iathatd a

megmunkalds el6tt és a sorja
eltdvolitdsa utan. Az éles széll fellilet
sima és pontosan illeszkedd konturt
eredményez.

o raktdron e kérésre



75

100

100

125

125

150

150

150

178

178

178

200

200

200

250
250
250
250
250
300
300
300

19

20

28

22

30

21

30

37

23

32

38

20

30

38

28
28
38
38
55
32
44
46

o raktaron

B
max.
16 20
23 20
23 20
30 20
30 20
25 31,75
29 31,75
29 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
47 50,8
47 50,8
47 50,8
47 50,8
47 50,8
50 50,8
50 50,8
50 1016
kérésre

20

30

30

30

30

50,8

50,8

50,8

50,8

50,8

50,8

80

80

80

100
100
100
100
100
120
120
151

adapter

adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet

adapter
készlet

adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet
adapter
készlet
tengely tdrcsa
tengely tércsa
tengely tdrcsa
tengely tdrcsa
tengely tdrcsa
tengely tdrcsa
tengely tdrcsa

tengely tércsa

Max.
n/min

10000

8000

8000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

4500

4500

4500

3600
3600
3600
3600
3600
3000
3000
3000

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

POS Box

Csomagolas @

_ A A A A A

Acél 0,20

9902522142

9902532142

9902544441

9902544142

9902554441

9902554142

9902566441

9902566142

9902566143

9902576142

9902576143

9902587142
9902587143

== Sl

Acél 0,30 Acél 0,50
e 9902511162
e 9902522162
e 9902522163
e 9902532162
e 9902532163
e 9902544461 9902544491
e 9902544162

e 9902544163 e 9902544193

e 9902554461

e 9902554162 9902554192
e 9902554163
e 9902566461 9902566491

® 9902566162 e 9902566192

e 9902566163 9902566193

e 9902576162
9902576192
e 9902576163 e 9902576193

e 9902576464
e 9902587162 9902587192
e 9902587163 e 9902587193
e 0002587162

bévebben a kdvetkez6 oldalon —



Kefék élsorjazashoz @

2 A mgx. R adapter rv;)l(n Csomagolas @ Inox 0,20 Inox 0,30 Sargaréz 0,30
adapter
75 19 16 20 20 . 10000 POS Box 4 9902511362
készlet
adapter
100 20 23 20 30 Készlet 8000 POS Box 4 9902522342 ® 9902522362
adapter
100 28 23 20 30 . 8000 POS Box 4 ® 9902522363
készlet
adapter
125 22 30 20 30 Készlet 6000 POS Box 2 9902532342 e 9902532362
észle
125 30 30 20 30  odapter 6000 POSBox 2 9902532363
készlet
adapter
150 21 25 31,75 50,8 Készlet 6000 POS Box 2 e 9902544341 ® 9902544361
észle
adapter
150 30 29 31,75 50,8 Készlet 6000 POS Box 2 e 9902544342 ® 9902544362
adapter
178 23 38 31,75 50,8 Készlet 6000 POS Box 1 9902554341 ® 9902554361
adapter
178 32 38 31,75 50,8 . 6000 POS Box 1 ® 9902554362
készlet
178 32 43 31,75 50,8 6000 POS Box 1 9902553562
adapter
200 20 38 31,75 80 Készlet 4500 POS Box 1 ® 9902566341 ® 9902566361
adapter
200 30 38 31,75 80 Készlet 4500 POS Box 1 e 9902566342 ® 9902566362
észle
200 38 38 3175 go  dapter 4500 POSBox 1 o 9902566363
készlet
250 28 47 50,8 100 tengely tarcsa 3600 1 e 9902576342 ® 9902576362
250 38 47 50,8 100 tengely tarcsa 3600 1 ® 9902576343 ® 9902576363
300 32 50 50,8 120 tengely tércsa 3000 1 e 9902587362
300 32 50 50,8 120 tengely tédrcsa 3000 1 9902587342
300 44 50 50,8 120 tengely tércsa 3000 1 9902587343 e 9902587363

o raktdron kérésre
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Korkefék, hullamos huzal

Egysoros hulldamos koérkefe, ipari minéség, allvanyos gépekre szerelhet6.

A munkaszélesség novelése érdekében egy tengelyre tobb azonos tipusu
kefe is felszerelhetd

TUV-Siid minBsitett szerszam (biztonsagi szempontbdl

tesztelt, gyartdsellendrzott)

Nagyon nagy rugalmassdg jellemzi

Bonyolult geometriai alkatrészek megmunkaldsara

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl figgden eltérhet a képtdl.

=]

Felhaszndlasi teriilet: Acél, ontott acél és rozsdamentes acél simitdsa,

Bl H*‘EA sorjdzasa, éllekerekitése, strukturdldsa, rozsda- és festékeltdvolitas.
\ (/] \
Kérjuk vegye figyelembe: Furat opcidk a "Standard furatok egysoros
kefékhez" tablazatban.

2 A T B min. B max. Max. n/min Csomagolas @ Acél 0,20 Acél 0,30
75 11 15 13 13 10000 POS Box 5 e 0002511161
100 13 23 13 20 8000 POS Box 8 e 0002522141 e 0002522161
125 15 35 13 20 6000 POS Box 5 e 0002532161
150 16 32 13 32 6000 8 e 0002544161
150 16 32 13 32 6000 POS Box 4 e 0002544141

178 18 45 13 32 6000 8 e 0002554161
178 18 45 13 32 6000 POS Box 4 o 0002554141

200 19 33 19 50,8 4500 POS Box 1 e 0002566161
200 19 38 19 50,8 4500 POS Box 2 e 0002566141

250 22 35 20 50,8 3600 2 e 0002576141 e 0002576161
300 26 58 20 50,8 3000 1 e 0002587161
2 A T B min. B max. Max. n/min Csomagolas @ Inox 0,20 Inox 0,30
100 13 23 13 20 8000 POS Box 8 e 0002522341 e 0002522361
125 15 35 13 20 6000 POS Box 5 e 0002532361
150 16 32 13 32 6000 POS Box 2 e 0002544361
150 16 32 13 32 6000 POS Box 3 e 0002544341

178 18 45 13 32 6000 POS Box 4 o 0002554341 e 0002554361
200 19 38 19 50,8 4500 POS Box 2 o 0002566361
250 22 35 20 50,8 3600 2 o 0002576341 o 0002576361
300 26 58 20 50,8 3000 2 ® 0002587341

o raktdron e kérésre



Kefék élsorjazashoz
Egy- és tobbsoros korkefék

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

o

By T2l
TA
o

100 12 20 15,88
125 30 28 50,8
150 14 29 31,8
178 35 40 50,8
200 18 38 50,8
200 22 37 50,8
200 22 37 50,8

Furattipus

kor
kor
kor
kor
ékhorony
ékhorony
ékhorony

200 42 37 50,8 teknOsborda
250 26 60 50,8 teknGsborda
300 28 60 50,8 teknbsborda
380 32 72 50,8 teknbsborda

100 12 20 15,88
150 14 29 31,8

Furattipus

kor
kor

250 26 60 50,8 teknOsborda
300 28 60 50,8 teknOsborda
380 32 72 50,8 teknGsborda

58 osborn.com
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EUPBWBO022 | EVOLUTION % % % % W
Korkefék, specidlis hullamos
Osborn huzal

Hullamos korkefe, prémium minéség, allvanyos gépekre szerelhetd.

Specidlisan edzett Osborn huzal ipari alkalmazdsokhoz
Egy tengelyre tobb azonos tipusu kefe is felszerelhetd
Nagyszamu drét / nagy szalslrliség

A maximdlis kitoltés, lassu kopds

Homogén feliiletet eredményez

Felhasznalasi teriilet: A megmunkalt és flrészelt vagdélek és felliletek
sorjdzdsa automatizalt gydrtasi folyamatokban.

Kérjlik vegye figyelembe: Furat opciok a "Standard furatok egysoros
kefékhez" tdbldzatban.

MATIC® - furat kettés ékhornnyal MASTER® - tekn8sborda furat

adapter Max. n/min @ Acél 0,15 Acél 0,20 Acél 0,30
6000 2 ® 9906021002
6000 1 ® 9906022055
6000 6 ® 9906021163
6000 1 e 9906022032
1A 4500 2 e 9906021183 ® 9906021184
1A 4500 1 e 9906022081 ® 9906022082
1A 4500 2 ® 9906022085
4500 1 ® 9906022010
aM 3600 2 e 9906013008 ® 9906013009
am 3000 2 ® 9906013021
am 2400 1 e 9906013057
adapter Max. n/min @ Acél 0,35 Acél 0,50 Inox 0,26
6000 2 ® 9906021055
3A 6000 6 ® 9906021059
3600 2 ® 9906013010 ® 9906013011
3000 2 ® 9906013023
2400 2 ® 9906013058

o raktdron e kérésre
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Korkefék, hullamos huzal

Toébbsoros hullamos korkefe, ipari mindség, allvanyos gépekre szerelhetd.

Rugalmas valtozat
TUV-Siid min&sitett szerszam (biztonsdgi szempontbdl
tesztelt, gyartdsellendrzott)

A képek illusztracick, a valés megjelenés Tokéletesen alkalmazkodik a munkadarab konturjaihoz
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl. Nagy drétslirliség
| o | P o NP VI .
T e Felhasznalasi teriilet: Kiméletes felliletkikészités és sorjazas a geometriai
‘?f_ I — ) ‘E szempontbdl is nehéz hozzaférhetd részeken.

B | T

«R>

Kérjlik vegye figyelembe: Furat opcidk a "Standard furatok tobbsoros
kefékhez" tabldzatban.

A csomagolas tartalmazza a sziikit6ket (adapterkészlet)

@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" és 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 113115115116 119120 mm | 7/8" és 1"

(%] A T B max. R Max. n/min Csomagolds @ Acél 0,20 Acél 0,30 Inox 0,20
150 24 43 20 30 6000 POS Box 3 e 9902543142 ® 9902543162

178 32 43 31,75 50,8 6000 POS Box 1 ® 9902553162

200 33 55 31,75 50,8 4500 POS Box 1 ® 9902565142 e 9902565162

200 42 55 31,75 51 4500 POS Box 1 e 9902565163

250 32 63 50,8 80 3600 1 ® 9902575142 ® 9902575162 ® 9902575342
250 42 63 50,8 80 3600 1 e 9902575163

300 33 70 50,8 100 3000 1 ® 9902586142 ® 9902586162 ® 9902586342
300 45 70 50,8 100 3000 1 ® 9902586163

300 45 70 50,8 100 3000 1 ® 9902586343
(%] A T B max. R Max. n/min Csomagolds @ Inox 0,30 Sargaréz 0,20 Sargaréz 0,30
150 24 43 20 30 6000 POS Box 2 ® 9902543362 ® 9902543542 ® 9902543562
150 32 43 20 30 6000 POS Box 2 e 9902543543 e 9902543563
200 33 55 31,75 50,8 4500 POS Box 1 ® 9902565362 e 9902565542 ® 9902565562
300 33 70 100 100 3000 1 ® 9902586362

o raktdron e kérésre



Kefék élsorjazashoz

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

[—T—/BL|
(%] T
25 95
2 T
25 95

A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl figgden eltérhet a képtdl.

8o

[—T—IBL|

25 95

== Sl

Ecsetkefék, hullamos huzal

Hullamos ecsetkefe, ipari mindség, sorjazé gépekhez,
kefedobba szerelhetd.

Alacsony szerszdmkoltség a hosszu élettartamnak koszonhet6en
Gyors és hatékony munkavégzés

Az excentrikus és oszcilldlé kdrmozgds néveli a kefe munkasugarat
Sokfajta profil kérvonaldhoz alkalmas

Felhasznalasi teriilet: Csdvek és profilok éleinek sorjdzdsa excentrikus és
oszcilldlé kérmozgdssal.

BL ® Acél 0,20 Acél 0,35
25 16 o 0002509448 o 0002509478
BL 53] Acél 0,50 Inox 0,20
25 16 » 0002509498 o 0002509348

Ecsetkefék, hullamos huzal

Hulldmos ecsetkefe, ipari mindség, sorjazé gépekhez,
kefedobba szerelhetd.

Alacsony szerszdmkoltség a hosszu élettartamnak kdszonhet6en
Gyors és hatékony munkavégzés

Az excentrikus és oszcilldlé kdrmozgds néveli a kefe munkasugarat
Sokfajta profil kdrvonaldhoz alkalmas

Felhasznalasi teriilet: Csovek és profilok éleinek sorjdzdsa excentrikus és
oszcilldlé kérmozgdssal.

Szilicium-karbid
BL §7] 0

25 16 © 0002509908

o raktaron e kérésre
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EUPBEBO018 | SUPERIOR % % % % 1%
Ecsetkefék, hullamos huzal

Hullamos ecsetkefe, ipari mindség, sorjazé gépekhez,
kefedobba szerelhetd.
A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fiiggéen eltérhet a képtdl. Alacsony szerszamkoltség a hosszu élettartamnak készonhetéen
% - Gyors és hatékony munkavégzés
= Az excentrikus és oszcilldlé kérmozgds néveli a kefe munkasugarat
Sokfajta profil kérvonaldhoz alkalmas
A hosszl élettartamnak koszonhet6en csokkennek a szerszamkoltségek

Felhaszndlasi teriilet: Csovek és profilok €leinek sorjdzdsa excentrikus és
oszcilldlé kérmozgdssal.

33% Inox 0,20 -
2 T BL @ 66% SIC120
25 95 25 16 e 5702509938
EUACADO06

Tengelytarcsak

Tengelytarcsak kettés ékhoronnyal allvanyos sorjazégépekhez.

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

alap furat illesztés @ Cikkszam

100.00 50.80 1 e 5495560051
100.00 54.70 1 e 5495560054
100.00 80.20 1 e 5495560080
100.00 82.00 1 e 5495560082

o raktdron e kérésre osborn.com 61
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Altaldnos szerz6dési feltételek.
Elérhetéségek.

Altaldnos fizetési és szallitdsi feltételeinket, valamint a megrendeléssel és a széllitdssal kapcsolatos tovabbi informacidkat
Idsd weboldalunkon.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Németorszag

Tel.: +49 (0) 6451 588-0
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
Franciaorszdg

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd

Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj

Aurangabad - 431136
India

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romadnia

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Singapore
Szingapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugalia

Tel.: +351 (0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Németorszdg

Tel.: +49 (0) 2129 930-70
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexikd

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Spanyolorszag

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Egyesiilt Allamok

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Svédorszdg

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Kina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Egyestilt Kirdlysag

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Egyesiilt Allamok

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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(o ] 0002576195 51 0008852017 18 1321604913 39

0002056011 17 0002576341 57 0008852019 18 1331604913 39
0002056012 17 0002576345 51 0008852022 18 1332576916 53
0002056013 17 0002576361 57 0008852025 18 1341604914 39
0002056014 17 0002576375 51 0008852802 18 1351604914 39
0002056015 17 0002576395 51 0008852803 18 1361604914 39
0002056016 17 0002576906 53 0008852804 18 1381604914 39
0002056017 17 0002576916 53 0008852805 18 1402586395 51
0002056018 17 0002587161 57 0008852806 18 1431604912 41
0002056311 17 0002587162 55 0008852807 18 1431604914 41
0002056312 17 0002587341 57 0008852808 18 1451604913 41
0002056313 17 0003056010 17 0008852809 18 1461604913 41
0002056314 17 0003056306 17 0008852810 18 1601604914 39
0002056315 17 0003056307 17 0008852812 18 1611604918 40
0002056316 17 0003056308 17 0008852815 18 1701509911 43
0002056317 17 0003056310 17 0008852819 18 1922075000 44
0002056318 17 0003056326 17 0008852825 18 2 ]
0002056331 17 0003056327 17 0018852002 18 2101401913 37
0002056332 17 0003056328 17 0018852003 18 2102576916 53
0002056333 17 0003056330 17 0018852802 18 2111401913 37
0002056334 17 0003056400 16 0018852803 18 2121401913 37
0002056335 17 0003056403 16 0021604918 40 2191604916 42
0002056336 17 0003056406 16 0042576475 51 2201604912 39
0002056337 17 0003056409 16 0101604916 40 2211604914 39
0002056338 17 0003056412 16 0102576916 53 2401604919 40
0002509348 60 0003056415 16 0112576916 53 2401901924 47
0002509448 60 0003056418 16 0122576916 53 2401902924 47
0002509478 60 0003056425 16 0132576916 53 2431604916 41
0002509498 60 0003056427 16 0141604916 42 2441604916 41
0002509908 60 0003056428 16 0161604916 42 2451604916 41
0002511161 57 0003056429 16 0181604916 42 2461604916 41
0002522141 57 0003056432 16 0201604916 40 E
0002522161 57 0003056435 16 0211604916 40 3032576145 51
0002522341 57 0003056436 16 0241604916 42 3032576175 51
0002522361 57 0003056438 16 0281604916 42 3032576195 51
0002532161 57 0003056441 16 0311604916 40 3032576345 51
0002532361 57 0003056442 16 0341604916 40 3032576375 51
0002544141 57 0003056444 16 0351604916 42 3032576395 51
0002544161 57 0003056447 16 0391604916 42 3101604914 39
0002544341 57 0003056450 16 0441604916 42 3101604916 40
0002544361 57 0008852002 18 + ] 3111604913 39
0002554141 57 0008852003 18 1002576145 51 3111604916 40
0002554161 57 0008852004 18 1002576345 51 3131604916 40
0002554341 57 0008852005 18 1061604916 41 3141604916 42
0002554361 57 0008852006 18 1071604916 41 3151604913 39
0002566141 57 0008852007 18 1102576916 53 3161604916 42
0002566161 57 0008852008 18 1202576916 53 3181604916 42
0002566361 57 0008852009 18 1232576916 53 3201604916 40
0002576141 57 0008852010 18 1301604912 39 3211604916 40
0002576145 51 0008852012 18 1302576916 53 3221604914 39

0002576161 57 0008852015 18 1311604912 39 3231604916 40



3241604916 42
3261604916 42
3281604916 42
3301509911 43
3311604913 39
3311604916 40
3321604914 89
3351604916 42
3371604916 42
3391604916 42
3401604914 89
3401604916 40
3411604916 40
3431604916 40
3441604916 42
3461604916 42
3481604916 42
3601507910 38
3601508910 38
3601509914 43
3601600910 38
3602075000 44
3603604000 44
3612075000 44
3613604000 44
3622075000 44
3633604000 44
3642075000 44
3652075000 44
3692075000 44
3902576175 52
3906013009 30
3906013021 30
3906013057 30
& ]
4001901924 47
4001902924 47
4021604918 40
4341604916 40
4411604914 39
4802576917 53
4802586345 51
4812576917 53
4832576917 58
4933604000 44
CHE
5002075000 44
5411604912 39
5431604912 39
5431604914 41
5441604912 89

5441604914 41
5495560051 61
5495560054 61
5495560080 61
5495560082 61
5501604913 41
5501604914 41
5511604913 41
5511604914 41
5521604913 41
5521604914 41
5542576175 51
5542576195 51
5642576145 51
5642576175 51
5642576195 51
5642576345 51
5642576375 51
5642576395 51
5642586175 51
5702509938 61
5742576375 51
5742576395 51
5791604914 41
5891604914 39
5901604918 40
5991604914 41
O
6001901924 47
6001901926 47
6001902924 47
6001902926 47
6171604916 40
6201604914 39
6231604914 39
6301604913 41
6303604000 44
6311604913 41
6321604913 41
6401604912 41
6501604912 41
6511604919 40
6601604912 41
6621604916 41
6631604916 41
6641604916 41
6651604916 41
6661604916 41
6701604912 39
6721604916 41
6751604916 41

6761604916 41
6771604916 41
6781604916 41
6801604916 41
6811604916 41
6821604916 41
6831604916 41
6841604916 41
6991604916 41
7702586195 51
7911509911 43
7921509911 43
7931509911 43
7971509911 43
O
8302586145 51
8401401913 37
8411604918 40
8702586375 51
8771604919 40
O
9602075000 44
9748036305 22
9748036306 22
9748036307 22
9748036308 22
9748036312 22
9748036320 22
9808036512 20
9808036513 20
9808036514 20
9808036515 20
9808036516 20
9808036517 20
9808036518 20
9808036519 20
9808036520 20
9808036521 20
9808036522 20
9808036523 20
9808036524 20
9808036525 20
9808036526 20
9808036527 20
9808036528 20
9808036529 20
9808036530 20
9808036532 20
9808036535 20
9808036538 20

[z

9808036540
9808036541
9808036545
9808036548
9808036550
9808036551
9808036554
9808036557
9808036560
9818036309
9818036310
9818036311
9818036312
9818036313
9818036316
9818036318
9818036320
9818036322
9818036325
9818036327
9818036328
9818036330
9818036332
9818036335
9818036338
9818036341
9818036345
9818036348
9818036351
9818036354
9818036357
9818036360
9818036364
9818036509
9818036513
9818036537
9818036543
9818036546
9818036548
9818036550
9828036307
9828036308
9828036309
9828036310
9828036311
9828036312
9828036313
9828036316
9828036318
9828036320
9828036322

20
20
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21



9828036325
9828036327
9828036328
9828036330
9828036332
9828036335
9828036338
9828036341
9828036345
9828036348
9828036351
9828036354
9828036357
9828036360
9828036364
9838036313
9838036315
9838036318
9838036320
9838036322
9838036325
9838036328
9838036330
9838036332
9838036335
9838036360
9841604913
9848036305
9848036306
9848036308
9848036310
9848036311
9848036313
9848036314
9848036315
9848036316
9848036317
9848036318
9848036319
9848036321
9848036322
9848036323
9848036324
9848036325
9848036326
9848036327
9848036328
9848036329
9848036330
9848036332
9848036335
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21
21
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21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
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22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

9848036338
9848036341
9848036345
9848036351
9848036354
9901604914
9902511162
9902511362
9902515001
9902515002
9902515003
9902515004
9902515025
9902515026
9902515027
9902515028
9902515040
9902515041
9902515042
9902515043
9902515050
9902515051
9902515052
9902515053
9902515056
9902515057
9902515058
9902515062
9902515063
9902515064
9902515065
9902515069
9902515079
9902515080
9902515081
9902515082
9902522142
9902522162
9902522163
9902522342
9902522362
9902522363
9902532142
9902532162
9902532163
9902532342
9902532362
9902532363
9902543142
9902543162
9902543362

22
22
22
22
22
39
55
56
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
55
55
55
56
56
56
55
55
55
56
56
56
59
59
59

9902543542
9902543543
9902543562
9902543563
9902544142
9902544162
9902544163
9902544193
9902544341
9902544342
9902544361
9902544362
9902544441
9902544461
9902544491
9902553162
9902553562
9902554142
9902554162
9902554163
9902554192
9902554341
9902554361
9902554362
9902554441
9902554461
9902565142
9902565162
9902565163
9902565362
9902565542
9902565562
9902566142
9902566143
9902566162
9902566163
9902566192
9902566193
9902566341
9902566342
9902566361
9902566362
9902566363
9902566441
9902566461
9902566491
9902575142
9902575162
9902575163
9902575342
9902576142

59
59
59
59
55
55
55
55
56
56
56
56
55
55
55
59
56
55
55
55
55
56
56
56
55
55
59
59
59
59
59
59
55
55
55
55
55
55
56
56
56
56
56
55
55
55
59
59
59
59
55
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9902576143
9902576162
9902576163
9902576192
9902576193
9902576342
9902576343
9902576362
9902576363
9902576464
9902586142
9902586162
9902586163
9902586342
9902586343
9902586362
9902587142
9902587143
9902587162
9902587163
9902587192
9902587193
9902587342
9902587343
9902587362
9902587363
9906011146
9906011147
9906011148
9906011149
9906011150
9906011151
9906011153
9906011154
9906011155
9906011446
9906011447
9906011448
9906011449
9906011450
9906011451
9906011453
9906011454
9906011455
9906013008
9906013009
9906013010
9906013011
9906013021
9906013023
9906013057

55
55
55
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55
56
56
56
56
55
59
59
59
5
59
59
55
55
55
515
55
55
56
56
56
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26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
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58
58



9906013058
9906015001
9906015002
9906015003
9906015004
9906015025
9906015026
9906015027
9906015028
9906015035
9906015036
9906015037
9906015038
9906015040
9906015041
9906015042
9906015043
9906015050
9906015051
9906015052
9906015053
9906015056
9906015057
9906015058
9906015059
9906015062
9906015063
9906015064
9906015065
9906015069
9906015070
9906015071
9906015079
9906015080
9906015081
9906015082
9906021002
9906021055
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28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
58
58

9906021059
9906021163
9906021183
9906021184
9906022010
9906022032
9906022055
9906022081
9906022082
9906022085
9906030488
9906030489
9906030490
9906030492
9906030493
9906030494
9906030496
9906030497
9906030498
9906030500
9906030501
9906030502
9907035021
9907035023
9907035031
9907035032
9907035041
9907035042
9907035051
9907035052
9907035061
9907035062
9907035081
9907035082
9907035086
9907035087
9907035088
9907035092

58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
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9907035096
9907035097
9907035098
9907035107
9907035117
9907035118
9907035127
9907035128
9907035137
9907035138
9907035181
9907035197
9907035205
9907035213
9907035221
9907036012
9907036017
9907036022
9907036023
9907036027
9907036032
9907036033
9907036037
9907036042
9907036043
9907036047
9907036052
9907036053
9907036057
9907036062
9907036063
9907036067
9907036072
9907036073
9907036082
9907036093
9907036139
9907036147

23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
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24
24
24
24
24
24
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9907036151
9907036155
9907036156
9907036163
9907036164
9907036172
9907036179
9907036187
9907036188
9907036204
9907075126
9907075127
9907075131
9907075132
9928036305
9928036307
9928036380
9928036392
9928036399
9938036544
9946015056
9946015057
9946015058
9946015059
9962515056
9962515057
9962515058
9962515059
9962515062
9962515063
9962515064
9962515065
9966015063
9966015064
9966015065

24
24
24
24
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24
24
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Finish. First.

A mechanikus felliletkezelési megolddsok és finisel®
szerszamok globdlis piacvezetdje

Osborn GmbH
Ringstrae 10
35099 Burgwald
Németorszag

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Fax: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com
Altaldnos

A kataldgusban bemutatott szerszdmok, valamint a széllitasi terjedelemre,
megjelenésre, teljesitményre és méretekre vonatkozé adatok a nyomtatds
id6pontjdban rendelkezésre all6 informacidknak felelnek meg. Termékeinket
folyamatosan fejlesztjiik. A termékek és az drak véltoztatdsanak

jogat fenntartjuk.

Abban az esetben, ha a katalégusban drak szerepelnek, a kataldgus
megjelenésével minden kordbbi arlista érvényét veszti. Minden &r ajénlott
kiskereskedelmi &r euréban, darabonként. Az AFA, a csomagolds, a
szallitdsi/postakoltségek és a biztositds kiilon fizetendd. Minden
megrendelésre az dltaldnos szerz&dési feltételeink vonatkoznak.



Losborm

osborn.com



