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Optymalne procesy.
Wysoka jakos¢.

Nowoczesna produkcja

Nasze systemy produkcyjne stanowig centralny element
wytwarzania naszych produktéw premium. Jeste$my w stanie
nie tylko produkowa¢ duze ilosci i niestandardowe produkty,
ale mozemy je oferowa¢ przede wszystkim ze stalg wysokg
jakosciag. Znacznie zainwestowali$my w nasze zaktady
produkcyjne w Burgwald. Zmodernizowali$my park maszynowy
i zautomatyzowaliSmy wiele obszardw.

W innych naszych zaktadach rowniez aktywnie optymalizujemy
procesy produkcyjne. Systemy produkcyjne naszych polerek w
Portugalii, w sercu europejskiego przemystu tekstylnego,
zostaly niedawno wyposazone w nowe maszyny. W naszym
zaktadzie produkujgcym $rodki polerskie w Haan dodano
zautomatyzowany system napetniania. Co wiecej, nasz

zaktad produkcyjny w Rumunii zostat rozbudowany o
dodatkowe instalacje.



Zawsze o krok do przodu.
Badania i rozwo;.

Robot testowy w Burgwald/Niemcy

Wazne jest dla nas petne pasji zaangazowanie w
innowacje. Naszym celem jest pomaganie Ci kazdego
dnia, abys mogt wykonywac swojg prace lepiej, szybciej i
bardziej profesjonalnie.

Dlatego testujemy i optymalizujemy istniejgce produkty w
naszym portfolio pod wzgledem jako$ci, zachowania podczas
pracy i bezpieczenstwa. Wyniki naszych badan przektadajg sie
bezposrednio na nasze procesy produkcyjne. Surowiec
wyzszej jakoSci, inny sposdéb wigzania drutu, bardziej

Scierne ziarno, wieksza ilo$¢ drutu lub nowy rodzaj

procesu produkcyjnego - istnieje wiele sposobdéw na
ulepszenie produktéw.

To samo dotyczy optymalizacji naszych tarcz polerskich i past
polerskich. Zmiana pojedynczego parametru niesie ze sobg
szereg nowych mozliwosci. Umiejetno$¢ polega na znalezieniu
obiecujgcych zmian i skierowaniu ich do produkcji seryjnej po
pomys$inym zakonczeniu wszystkich testow.

Pracujemy réwniez nad nowymi produktami i rozwigzaniami
aplikacyjnymi. Pomagajg nam w tym specjalnie opracowane
roboty w naszych laboratoriach testowych w Europie i USA.
Zapewniajg one doktadne wyniki pomiardw i gwarantujg, ze
rézne testy sg zawsze przeprowadzane przy uzyciu tych
samych parametréw i w identycznych warunkach.

Silny partner

Oferujemy naszym klientom
przemystowym profesjonalng obstuge w
zakresie obrdbki
skrawaniem/wykanczania czesci
prébnych. Chetnie pomozemy, jesli
szukasz idealnego narzedzia do
specjalnego procesu
wykanczania/obrébki. Otrzymasz
szczegotowy raport wraz z dokumentacjg
techniczng dotyczgcg obrabianych czesci
prébnych, na podstawie ktdérego bedziesz
w stanie dokona¢ wtasciwego wyboru
narzedzia, biorgc pod uwage kryteria
kosztu, zywotnosci i czasu obrdbki.

Porozmawiaj z nami: service@osborn.de



mailto:service@osborn.de

Klasy zadziorow.
Klasyfikacja.

Klasa 1
Grat tancuchowy

Tylko nieznacznie przymocowany do

_ﬁh obrabianego przedmiotu

tatwy do usuniecia
Wystepuje podczas doktadnego szlifowania

Klasa 2

Maly obszar mocowania

Przymocowany do przedmiotu obrabianego

~ Wymaga mechanicznego usuniecia

Wystepuje podczas szlifowania

Klasa 3
Duzy grat

Przymocowany do przedmiotu obrabianego

- Ostre krawegdzie

Wystepuje podczas frezowania

Klasa 4

Grat z duzym obszarem mocowania

Przymocowany do przedmiotu obrabianego
Wystepuje podczas wykrawania, przeciggania lub toczenia

Kasa 5

Material przesuniety

Materiat jest wypychany przed narzedzie tngce
Do usuniecia tego typu zadzioréw potrzebna jest
wieksza sita.



Odpowiedni materiat wypetniajacy

do danego zastosowania.

Ksztalt
Klasa frezu przed[motu
- obrabianego
trzpieniowego .
/ pozycja
zadziora

Powierzchnia

Powierzchnia
Kontur
Powierzchnia
Powierzchnia

Materiat przedmiotu obrabianego

Stal

CER 320/SIC 320

CER 320/ SIC 320

SIC 320/ST 0,08

CER 180/ SIC 180

CER 180/ SIC 180

SIC180/ST 0,13

CER120/SIC 120

CER 120 /SIC 120

SIC120/ST 0,13

CER 80/SIC 80

CER 80/SIC 80

SIC 80/ST 0,20

Stal nierdzewna

CER 320/SIC 320

CER 320/ SIC 320

SIC 320/ ST 0,08

CER 180/ SIC 180

CER 180/ SIC 180

SIC180/ST 0,13

CER 120 /SIC 120

CER 120 /SIC 120

SIC120/ST 0,13

CER 80/SIC 80

CER 80/SIC 80

SIC 80/ST 0,20

Frezy z weglika wolframu

Aluminium

SIC 320

SIC 320

AO 600

SIC 180

SIC 180

AO 600

SIC 120

SIC 120

SIC 120

SIC 80

SIC 80

SIC 80

Odlew

ST 0,20

ST 0,20

ST 0,20

ST 0,20

ST 0,20

ST 0,20

ST 0,20

ST 0,20

ST 0,20

ST 0,30

ST 0,30

ST 0,20

CER: Ceramika, SIC: Weglik krzemu, AO: Tlenek glinu, ST: drut stalowy, SST: drut ze stali nierdzewnej

WEE]
niezelazny

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20

SST 0,20



Materialy wypelniajace.
Rodzaje i zastosowanie.
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W naszych narzedziach stosujemy wytgcznie materiaty wypetniajgce opracowane w naszym zaktadzie lub specjalnie

wyselekcjonowane. Regularne testy jakosci w naszych laboratoriach badawczo-rozwojowych gwarantujg najwyzszg jakos¢

materiatéw przez calty czas. Ponizej znajdujg sie zdjecia wszystkich materiatéw wypetniajgcych stosowanych w narzedziach w tym
katalogu. Tabela przedstawia wtasciwosci wszystkich materiatéw wypetniajgcych stosowanych przez firme Osborn.

Przewod

Materiat

Wiasciwos¢

Drut mosigzny

Dodatkowe wiasciwosci

Korzysci

Specjalny drut stalowy Osborn

Uzywany na

Drut stalowy (ST)

Drut ze stali
nierdzewnej
(SST)

Specjalny drut
stalowy Osborn

XTREME drut
(drut stalowy)

Drut mosiezny

karbowany

karbowany

karbowany

skrecany

karbowany

Najpopularniejszy materiat
wykonczeniowy do borsteli

Standardowe stopy: 1.4310 i
1.4401 (1.4571 na
zamdwienie)

Stabilno$¢ wymiarowa
Réznorodno$¢ zastosowan

Zastosowanie w szczegdlnosci tam, gdzie
pozostato$ci drutu stalowego mogtyby
niekorzystnie wptyng¢ na powierzchnie (np.
plamy rdzy)

Wysokowydajny drut o duzej wytrzymatosci
na rozcigganie

Diuga zywotnos$¢

Do ekstremalnych zastosowah z borstelem

Wyjgtkowo dtuga zywotno$é
taczy w sobie zalety drutu karbowanego
i plecionego

Stal, zeliwo, drewno
miekkie, drewno
twarde

Stal nierdzewna,
metale niezelazne,
aluminium

Stal, zeliwo, drewno
migkkie, drewno
twarde

Stal, zeliwo, drewno
iglaste, drewno
lisciaste

Metale niezelazne,
drewno migkkie



Tlenek glinu

Materiat

Wiasciwosé

Weglik krzemu

Dodatkowe wilasciwosci

Ceramika

Novoflex-B®

Korzysci

Uzywany na

Wiosie

Scierne

Novofil®

Novoflex-
B®

Tlenek glinu
(AO)

Weglik
krzemu (SIC)

Ceramika
(CER)

okragty

ptaskie

sferyczny

Nici nylonowe z tlenkiem aluminium

Nici nylonowe z weglikiem krzemu

Nici nylonowe z ceramika; biaty materiat
wykonczeniowy.

Odporno$¢ na wysokie temperatury; dostepne o
réznej twardosci, ziarnistosci i grubosci widkien;
materiat $cierny moze by¢ wykonany z tlenku
chromu, weglika krzemu, tlenku glinu, cyrkonu,
diamentu lub nylonu odpornego na ekstremalne
temperatury.

Materiat wykonczeniowy z tlenkiem glinu,
weglikiem cyrkonu lub silikonu; mozliwe ziarno o
wielkos$ci od 60 do 400

Wysoka elastyczno$¢ bez
ryzyka zerwania
Jednolity efekt Scierny

Wysoka elastyczno$¢ bez
ryzyka zerwania
Jednolity efekt Scierny

Szczegdlnie twarde i
agresywne ziarno $cierne
Ziarno Scierne uwalniane
podczas borstelu ma lepszg
krawedz famigcg i umozliwia
szybsze, bardziej wydajne
usuwanie zadziorow
Doskonate rezultaty dzieki
jednolitemu, jednorodnemu
efektowi $ciernemu

Wysoka elastyczno$¢ i gestosé
Scierniwa, wydtuzona
zywotnosé

Do obrdbki elementow

o szczegdlnie

wysokich konturach

Bardzo wysoka zawarto$¢
ziarna $ciernego, wyzsza
wydajno$¢ usuwania (ok. 50%
krétszy czas obrobki)

Idealne do honowania

Kulki $cierne na elastycznej
konstrukcji
Narzedzie jest samocentrujgce

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne,
aluminium, drewno

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne,
aluminium

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne,
aluminium

Stal, zeliwo, stal
nierdzewna, metale
niezelazne,
aluminium, stopy



Informacje ogodlne

Zasada dziatania
borstela Abrasvie.

1. Ziarno Scierne

Nasze ziarno $cierne zawiera do 40% materiatu $ciernego, w
zaleznosci od wielkosci ziarna i grubosci widkna.

Oferujemy rézne materialy Scierne, najczesciej uzywane to
weglik krzemu i ziarno cermiczne.

2. Syntetyczne wlosie

Nasze wiosie syntetyczne oparte jest na nylonie 6.12. Cate
wilosie jest pokryte ziarnem $ciernym, dzieki czemu jest
skuteczne na catej dlugos$ci. Wiosie syntetyczne jest réwniez
odpowiednie i wysoce zalecane do zastosowan na mokro.

3. Wiér / zadzior

Zadziory powstajg podczas mechanicznej obrdbki
przedmiotdw. Zadziory zwykle tworzg sie na krawedziach
przedmiotu obrabianego.

10 osborn.com

4. Obrabiany przedmiot

Borstel powinien rozpoczynac i konczy¢ swojg $ciezke
catkowicie poza obrabianym przedmiotem. Istniejg dwa rézne
sposoby skutecznego wykonczenia czesci. Nalezy uzyé
borstela, ktéry w okoto 20% zachodzi na obrabiany przedmiot.

5. Kierunek cigcia

Pierwsze przej$cie narzedzia do borstelu powinno by¢
obrécone w kierunku przeciwnym do kierunku narzedzia
tngcego, ktdre utworzyto zadzior.

6. Glebokos$¢ zanurzenia

Gteboko$¢ zanurzenia szczotki zalezy od materiatu
wypetniajgcego. Szczotki z drutem muszg mie¢

mniejszg gtebokos$¢ zanurzenia, poniewaz pracujg one tylko z
koncdéwka drutu. Borstel z wiéknem Sciernym moze miec
wiekszg gtebokos¢ zanurzenia, poniewaz ziarno $cierne
pokrywa cate wiosie, wiec widkno dziata zaréwno na
koncoéwkach, jak i po bokach.

Wiosie: 1,5-2,5 mm

Drut: 1,0-1,5 mm



Informacje ogodlne

Rodzaje otworéw

i sposoby ich gratowania.

Proces wiercenia tworzy grat, ktéry wptywa na jakos$c¢ i funkcjonalno$¢ obrabianej czesci.
W zaleznosci od typu i geometrii otworu, gratowanie wymaga indywidualnego i doktadnego podejscia do efektywnego i
delikatnego usuniecia niedoktadnosci. W ponizszych wskazdwkach przedstawiamy przeglad réznych rodzajéw otwordw - od
$lepych do gwintowanych, oraz specjalnych ksztattow. Przedstawimy sposoby gratowania skutecznego i efektywnego.

Do kazdego rodzaju otworu rekomendujemy odpowiedng szczotke w celu otrzymania optymalnego wyniku i usprawnienia

procesu produkcyjnego.

Slepy otwér

Otwoér katowy

Owalny/specjalny ksztalt otworu

Wiasciwosé

Pozycja zadziorow

Otwoér gwintowany

Odpowiednia szczotka

Otwor nieprzelotowy

Otwor krzyzowy
(przecinajgcy sie)

Otwdr gwintowany

Katowy otwor

Owalny / specjalny ksztatt

Otwor nieprzelotowy bez
przejscia

Otwor krzyzowy lub
otwarty do otworu
gtdwnego

Gwint obrabiany, ciety
lub odlewany

Otwor biegnie pod katem
do otworu gtéwnego

Otwory o specjalnym
ksztatcie

Zadzior znajduje sie na
wlocie i wylocie otworu, a
takze w otworze od gory.

Zadzior znajduje si¢ na
wylocie ostatniego
wywierconego otworu, a
takze na przej$ciach
miedzy Srednicami
otwordw.

Zadzior znajduje sie na
wlocie i wylocie lub w
gwincie

Zadzior znajduje sie na
wylocie ostatniego
wywierconego otworu

Zadzior znajduje sie na
dnie gtéwnego otworu,
utworzonego przez
ostatni wywiercony otwor
poprzeczny.

W16z szczotke

Szczotka jest
wkfadana do otworu od

gory

Szczotka

jest umieszczona w
drugim ostatnio
wierconym otworze

Szczotka musi by¢
wktadana i wyjmowana
zgodnie z

kierunkiem obrotu gwintu

Szczotka jest wktadana
do drugiego ostatniego
otworu

Szczotka musi by¢
umieszczona zgodnie z
geometrig elementu, ale
sama sie centruje

Szczotka wewnetrzna
(spiralna) lub

Sibot (powierzchnia
dolna i boczna)

Szczotka wewnetrzna
(spiralna)

Szczotka spiralna

Szczotka wewnetrzna
(spiralna)

Szczotka Situft
(skrzydto boczne)

osborn.com
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Parametry pracy podczas
pracy ze szczotkami wewnetrznymi.

Podczas pracy ze szczotkami wewnetrznymi nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry:

Szczotki wewnetrzne muszg by¢ wprowadzane i wyjmowane do otworu obrotowo
Nadwymiar szczotki wewnetrznej zalezy od Srednicy otworu i typu szczotki:
szczotka z nylonem Sciernym miedzy 10 a 20%
Szczotka z drutem od 5 do 10%
W przypadku usuwania zadzioréw za pomocg szczotek wewnetrznych zaleca sie od 3 do 4 cykli szczotkowania.
Zmiana kierunku obrotéw
Szczotka musi by¢ najpierw wtozona do otworu, obracajgc sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Przy zmianie kierunku nalezy najpierw catkowicie wyjaé szczotke z elementu obrabianego
Proces honowania wymaga wiekszej liczby krokéw roboczych, np. 40 cykli lub wiecej.

Materiat Odpowiedni
wypetniajacy borstel

Opis

Dalsze informacje

Naddatek: 10%

Drut stalowy lub Predkos$¢ obrotowa: 2800 obr/min

Gratowanie Usuwanie lekko przylegajgcych A Szczotka do ;
. L p ylegajacy ze stali . Obroty: zgodnie z ruchem
Usuwanie zadzioréw z lekkim ) . otwordéw .
L . . nierdzewnej . . wskazowek zegara
zadzioréw zaokrggleniem krawedzi A Helituf/Situft s .
Wiosie Scierny Mozliwo$¢ stosowania na mokro
lub sucho
) ) Szczotka do rur z Naddatek: 10-15%
Mechaniczne usuwanie lekko Drut stalowy lub e .
rvieqaiacyeh pozostatosci S stali karbowanego Predkosc¢ obrotowa: 2400-

Czyszczenie przyis g,Ja yehp R ) . drutu 2800 obr/min

zadziordw, czyszczenie nierdzewnej . )

L S s Szczotka do rur z Obroty: w zaleznosci od skoku gwintu
gwintéw, usuwanie widréw Wiosie Scierne RPN )
mikroscierniwem Zalecane stosowanie na sucho

. . . Naddatek: 5 - 10%
Usuwanie zanieczyszczen, tatwo

. . : .. Drut stalowy lub Szczotka Predkos$c¢: 3200 obr/min
Usuwanie przylegajgcych zanieczyszczen i . X .
L h ) ze stali wewnetrzna Obroty: zgodnie z ruchem
rdzy/odkamienianie  korozji oraz czyszczenie ) . . . .
. . nierdzewnej Helituf/Stituft wskazowek zegara
powierzchni

Zalecane stosowanie na sucho

Gratowanie otworéw

z minimalnym Naddatek: 5-10%
. _ zaoquglgnlem ‘krawed‘m Szczotki Szczotki Predkosc obrqtowa: 800-1200 obr/min
tamanie krawedzi Tworzenie powierzchni Obroty: zgodnie z ruchem
. Novoflex-B Novoflex-B )
z krzyzowym wskazowek zegara
wzorem szlifowania i Zalecane stosowanie na mokro
wykonczeniem plateau
Naddatek: 15 - 20%
Whosie $cierne z Predkos$¢ obrotowa: 2200 - 2400
. . Tworzenie powierzchni o weglika krzemu, Szczotka z obr/min
Wykanczanie . : . . L . )
okreslonej chropowatosci tlenku glinu lub mikroscierniwem Obroty: zgodnie z ruchem wskazdwek
diamentu zegara

Zalecane stosowanie na mokro
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Optymalizacja procesu za pomoca
narzedzi kombinacji szczotek.

Nasze kombinowane narzedzia szczotkowe pozwalajg zoptymalizowac¢ proces i skréci€ czas obrdbki dzieki oszczednosci, ilosci i
wymiany narzedzi. £gczg one rézne narzedzia szczotkowe w jednym uchwycie, umozliwiajgc gratowanie kilku obszaréw
jednoczes$nie. Narzedzia sg dostosowane do odpowiednich wymagan i obrabianych przedmiotdéw i sg szczegdlnie odpowiednie
do usuwania zadzioréw i wykanczania powierzchni otworéw w produkcji seryjnej.

Narzedzie do tgczenia szczotek Osborn

Studium przypadku: Gratowanie czterech otworédw w jednej operacji

Producent aluminiowych cze$ci obudéw odlewanych ci$nieniowo zgtosit sie do nas w celu obnizenia kosztéw w przeliczeniu na
czes$¢. Aby zoptymalizowacé jego proces pracy poprzez zminimalizowanie zmian narzedzi i $ciezki narzedzi do gratowania,
zaleciliSmy nasze narzedzie do kombinacji szczotek. Obecne narzedzia do gratowania obejmowaty okragtg szczotke i szczotke
rurowg. Narzedzie do fgczenia szczotek umozliwia klientowi potgczenie réznych etapdw pracy w jeden.

Rezultat optymalizacji:

Czas obrobki zostat skrécony o 70% (ze 100 sekund do 35 sekund).
Zwolniono jedno gniazdo magazynka.

1. Usuwanie zadzioréw z pierwszego otworu za 2. - 4. Usuwanie zadzioréw z trzech otworéw w
pomoc3 przedniej szczotki jednym kroku

Przedni otwdr w tym elemencie ma najmniejszg srednice. Jest Srednice otworéw od drugiego do czwartego sg identyczne. Sg

on gratowany za pomocg szczotki przedniej. one gratowane za pomocg szczotek zamontowanych na
trzpieniu uchwytu narzedziowego. W rezultacie kilka obszaréow
przedmiotu obrabianego jest gratowanych w jednym kroku
roboczym. Na drugim otworze znajduje sie otwodr poprzeczny,
ktdry rowniez jest gratowany przez szczotki.






Szczotki do centréow obrobczych i
zastosowan zrobotyzowanych

Szczotki mikro$cierne

Novoflex-B®

Szczotki wewnetrzne z drutem
Szczotki tarczowe Ringlock ...
Szczotki pedzelkowe ...
Szczotki tarczowe z widknem Sciernym ...
Szczotki tarczowe z drutem
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Szczotki do centréw obrébczych i zastosowan zrobotyzowanych @

MikroScierne szczotki do rur, materiat
witékno Scierne

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznos$ci od wariantu
Szczotki mikro$cierne rurowe, jako$¢ przemystowa, do

wykanczania wewnetrznego.

Wysoki poziom elastycznosci i odpornosci na Scieranie

Bardzo mate tolerancje produkcyjne

Bardzo dobrze nadaje sie do stosowania na juz gotowych cze$ciach.
Wysokie tempo gratowania przy stosunkowo niskim wptywie

na powierzchnie.

Mozna stosowa¢ na maszynach obstugiwanych recznie oraz CNC i

ol . S centrach obrébczych.

"~ —AL—}——SL—|

L—
Zastosowanie: Obrdobka precyzyjna, gtéwnie do stosowania na metalach
niezelaznych, do usuwania zadzioréw z otworéw poprzecznych, otworéw
kontrolnych, rowkéw pod O-ringi i elementdéw cylindrycznych.

$rednica AL L s sL B Weglikkrzemu  1ienek Glinu 600
07 12 100 05 88 12 * 0003056400
12 12 100 03 88 12 o 0003056403
1,9 18 100 07 82 12 * 0003056406
22 18 100 09 82 12 * 0003056409
26 25 100 11 75 12 * 0003056412
32 25 100 16 75 12 o 0003056415
35 25 100 16 75 12 * 0003056418
42 25 125 22 100 12 o 0003056425
48 25 125 22 100 12 o 0003056427
5,5 25 125 22 100 12 * 0003056428
6.6 25 125 3 100 12 * 0003056429
82 25 125 3 100 12 * 0003056432
9.8 26 125 34 99 12 o 0003056435
115 25 125 34 100 12 * 0003056436
13 25 125 4,1 100 12 * 0003056438
16 25 125 4,1 100 12 * 0003056441
17,5 25 125 4,1 100 12 o 0003056442
19,4 25 125 6.2 100 12 * 0003056444
226 25 125 5,8 100 12 o 0003056447
25,8 25 125 6.8 100 12 * 0003056450

® na magazynie na zamdwienie
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Szczotki do rur, witdkno Scierne

Szczotki rurowe z materiatem $ciernym, jako$¢ przemystowa, do

Widok moze sig réznic¢ od wykanczania wewnetrznego.
zdjecia w zaleznos$ci od wariantu

Wysoka elastyczno$¢ przy stosunkowo duzej szybkosci gratowania.
Zachowanie geometrii krawedzi bez znacznego zaokrgglenia.
Moze by¢ stosowana na maszynach obstugiwanych recznie, jak
réwniez na zaawansowanych technologicznie maszynach CNC i
centrach obrdbczych.

Zastosowanie: Gratowanie otwordw przecinajgcych sie, otwordw

kontrolnych, rowkow pod O-ringi i otwordéw cylindrycznych.

a;m:s Uwaga: Rozmiar szczotki powinien przekraczac srednicg otworu o 10 do 15%.
f———L—

$rednica AL L s sL 8  weglik krzemu 80 W‘?g“g‘z'g’em” Weg“'B‘z"(;’em“
6 50 125 3 75 12 e 0003056306 e 0003056326
7 50 125 2,6 75 1 0003056307
7 50 125 3 75 1 0003056327
8 50 125 3,7 75 12 e 0003056308 ® 0003056328
10 50 125 35 75 12 e 0003056310
10 50 125 4 75 12 e 0003056330
10 50 125 4,1 75 12 0003056010
13 50 125 5 75 12 * 0002056011 e 0002056311 e 0002056331
16 50 125 5 5] 12 * 0002056012 * 0002056312 * 0002056332
19 65 125 5 60 12 e 0002056013 e 0002056313 e 0002056333
22 65 125 55 60 12 e 0002056014 e 0002056314 e 0002056334
25 65 125 5 60 12 e 0002056315
25 65 125 515 60 12 * 0002056015 ® 0002056335
32 65 125 6 60 12 * 0002056016 e 0002056316 e 0002056336
38 65 125 6 60 12 * 0002056017 * 0002056317 e 0002056337
50 65 125 6 60 12 * 0002056018 e 0002056318 e 0002056338

® na magazynie na zamowienie



Szczotki do centréw obrébczych i zastosowan zrobotyzowanych @

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zalezno$ci od wariantu

o] I e—
[—AL—+—SL—|

L—l

Srednica

25
25

S5

AL

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

100
100
100
100
100
100
100
100
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
198
115
115
115
115
115

Szczotki do rur, nylonowo-diamentowe

Szczotki rurowe material nylon-diament, wysokiej jakosci, do
wykanczania wewnetrznego.

Podczas obrdbki juz przygotowana powierzchnia jest dodatkowo
wygtadzana co pozytywnie wptywa na kornncowe wykonczenie

Elastyczna powierzchnia wypetnienia prostuje sie pod wptywem nacisku i
deformacji oraz zapobiega pekaniu materiatu.

Dzieki wysokiej technologii materiatu mozna uzyskac¢ bardzo jednorodny
wzér obrdbki.

Drut ocynkowany, stabilizowany mosiezng ostong wci$nietg na wat
Wysoka elastyczno$¢, oraz wysoka wydajnos$¢; tatwy montaz w uchwytach
wiertarskich i zaciskowych

Zastosowanie: Zaokraglanie krawedzi, gratowanie otwordw poprzecznych,
obrébka powierzchni szlifowanych. Chropowato$¢ powierzchni jest znacznie
zmniejszona. Szczegdlnie nadaje sie do bardzo twardych czesci (wykonanych
na przykfad z ceramiki), czesci hartowanych oraz precyzyjnych komponentéw
i czesci dla przemystu lotniczego.

Uwaga: Rozmiar szczotki powinien przekraczac $rednice otworu o 10 do 15%.

s sL @ Nylon‘-‘%lélment Nonnélglgment
1 e 0008852002
1 10 0008852802
1 2 e 0018852002
1 10 e 0018852802
1,5 2 e 0008852003
1,5 10 0008852803
1,5 2 e 0018852003
1,5 10 0018852803
3 2 e 0008852004
3 95 2 0008852804
3 2 e 0008852005 e 0008852805
3 2 e 0008852006 0008852806
3 2 e 0008852007 e 0008852807
3 2 e 0008852008 e 0008852808
3 2 0008852009 0008852809
4 2 e 0008852010 0008852810
6 2 e 0008852012 e 0008852812
6 2 e 0008852015 0008852815
6 2 0008852017
6 2 0008852019
6 10 0008852819
6 2 0008852022
6 2 0008852025
6 10 0008852825

® na magazynie na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od

zdjecia w zalezno$ci od wariantu

WQ@: Workpiece Bore Diameter

Zalecenia:

{E=ESI

Narzedzie do honowania i gratowania
Novoflex-B®, wlékno Scierne

Narzedzie do honowania Novoflex-B, wysokiej jakosci, do
wykanczania wewnetrznego.

Elastyczne, samocentrujgce narzedzie do honowania

Tworzy wykonczenie plateau

Szlifowanie krzyzowe sprawia, ze jest dobrym nosnikiem przyczepno$ci
filmu olejowego

Moze by¢ stosowany na maszynach obstugiwanych recznie i maszynach
do honowania

Zastosowanie w maszynach CNC i NC, centrach obrébczych i automatach.
Mozna umiesci¢ we wrzecionach narzedziowych

Zastosowanie: Cylindry silnikowe, ttoczyska, otwory w watach i korbach,
cylindry pneumatyczne i hydrauliczne, prowadnice zawordw, urzgdzenia do
sprezonego powietrza, cylindry két, cylindry sterujgce hamulcami, rury i
przewody oraz wiele innych zastosowan w przemysle motoryzacyjnym i
lotniczym, a takze w uktadach hydraulicznych i wymiennikach ciepta.

Uwaga: Stosowanie smardw jest zawsze wymagane. Zalecamy
nasmarowanie Novoflex-B olejem do honowania przed uzyciem.
Alternatywnie mozna stosowac olej mineralny, olej silnikowy, olej
rozpuszczalny w wodzie i smary chtodzgce. Czas honowania od 20 do 40
sekund. Czas procesu mozna skroci¢ w celu gratowania otworéw
poprzecznych i wzdtuznych. Czyszczenie otwordw przy uzyciu gorgcej wody i
Srodka czyszczacego oraz nylonowych szczotek do rur Osborn.

Dla wyboru witasciwej Srednicy Novoflex-B° decydujgce znaczenie ma $rednica otworu obrabianego elementu.

Zawsze wymagane jest stosowanie smaréw. Zalecamy smarowanie

e i .
Novoflex-B® ajem do honowania przed uzyciem.

Alternatywnie mozna stosowac olej mineralny, olej silnikowy, olej rozpuszczalny w wodzie (lepko$¢ 10W30) i smary
chtodzgce. W przypadku hydraulicznych cylindréw hamulcowych nalezy stosowac¢ ptyn hamulcowy.

Czas honowania od 20 do 40 sekund. Zalecana predko$é dla szczotek NOVO1€B® 46 @ 40 mm: 600-1000 RPM / 60-120
suwdw/min. Od @ 41 mm: 350-600 RPM / 60-120 suwéw/min. Czas procesu mozna skroci¢ w celu gratowania otwordéw
poprzecznych i wzdtuznych.
Wyczy$¢ otwor za pomocg nylonowych szczotek rurowych Osborn z gorgcg wodg i Srodkiem czyszczgcym.

® na magazynie

na zamowienie



Szczotki do centréw obrébczych i zastosowan zrobotyzowanych @

A7) Srednica AL L S SL @ Cyrkon 80 Cyrkon 120 Cyrkon 240
8 9 50 200 3,6 150 1 9818036509
11 12 60 200 3,2 140 1 e 9808036512
12 13 60 200 3,6 140 1 9808036513 9818036513
13 14 60 200 3,6 140 1 e 9808036514
14 15,5 60 200 3,6 140 1 e 9808036515
15 16 60 200 4 140 1 9808036516

15,5 17 60 200 4 140 1 9808036517
16 18 60 200 4 140 1 9808036518
17 19 60 200 4 140 1 9808036519
18 20 60 200 4 140 1 e 9808036520
19 21 60 200 45 140 1 9808036521
20 22 70 200 45 130 1 e 9808036522
21 23 70 200 45 130 1 9808036523

21,5 24 70 200 45 130 1 9808036524
22 25 70 200 5 130 1 ® 9808036525
23 26 60 200 5 140 1 9808036526
24 27 70 200 5! 130 1 9808036527
25 28 70 200 5,4 130 1 9808036528
26 29 70 200 5,4 130 1 9808036529
27 30 70 200 5,4 130 1 9808036530
29 32 70 200 5,4 130 1 9808036532
32 35 70 200 5,7 130 1 9808036535
34 37 70 200 7,3 130 1 9818036537
35 38 70 200 5,7 130 1 9808036538

36,5 40 70 200 5,7 130 1 9808036540
38 41 70 200 5,7 130 1 9808036541
40 43 70 200 7,3 130 1 9818036543
41 445 70 200 6,5 130 1 9938036544
41 45 70 200 5,7 130 1 9808036545
43 46 56 200 7,3 144 1 9818036546
45 48 56 200 7,3 144 1 ® 9818036548
45 48 70 200 6,5 130 1 9808036548
47 50 56 200 7,3 144 1 e 9818036550
47 50 70 200 6,5 130 1 9808036550
48 51 70 200 6,5 130 1 9808036551
51 54 70 200 6,5 130 1 9808036554
54 57 70 200 6,5 130 1 9808036557
57 60 70 200 7,2 130 1 9808036560

Wiecej na nastepnej stronie —

® na magazynie na zamdwienie
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wo Srednica AL L s sL @ Wegli!l(zlgzemu Wegli!l(slgzemu Weglil;4k°rzemu
515 40 200 2,1 160 1 e 9928036305

6 7 50 200 2,8 150 50 9828036307

6,5 7 40 200 2,5 160 1 e 9928036307

7 8 50 200 3,6 150 1 e 9828036308

8 9 50 200 3,6 130 1 e 9818036309

8 9 50 200 3,6 150 1 e 9828036309

9 10 50 200 3,6 150 1 e 9818036310 e 9828036310

10 11 60 200 3,6 140 1 e 9818036311 ® 9828036311

11 12 60 200 3,6 140 1 e 9818036312 e 9828036312

12 13 60 200 3,6 140 1 e 9818036313 e 9828036313

12 13 60 200 3,7 140 1 9838036313

14 15 60 200 3,7 140 1 9838036315

14 188 60 200 3,6 140 1 e 9818036316 e 9828036316

16 18 60 200 4,6 140 1 e 9818036318 e 9828036318 9838036318

18 20 60 200 4,6 140 1 e 9818036320 e 9828036320 9838036320

20 22 70 200 4,6 130 1 e 9818036322 e 9828036322 9838036322

22 25 70 200 4,6 130 1 e 9818036325 e 9828036325 9838036325

24 27 70 200 5,1 130 1 e 9818036327 e 9828036327

25 28 70 200 5,1 130 1 e 9818036328 e 9828036328 9838036328

27 30 70 200 5,1 130 1 e 9818036330 e 9828036330 9838036330

29 32 70 200 5,1 130 1 e 9818036332 e 9828036332 e 9838036332

32 35 70 200 5,7 130 1 e 9818036335 e 9828036335 9838036335

35 38 70 200 5,7 130 1 e 9818036338 e 9828036338

38 41 70 200 5,7 130 1 ® 9818036341 ® 9828036341

41 45 70 200 5,7 130 1 e 9818036345 e 9828036345

45 48 70 200 5,7 130 1 e 9818036348 e 9828036348

48 51 70 200 6,5 130 1 e 9818036351 ® 9828036351

51 54 70 200 6,5 130 1 e 9818036354 e 9828036354

54 57 70 200 6,5 130 1 e 9818036357 e 9828036357

57 60 70 200 7,3 130 1 e 9818036360 e 9828036360 9838036360

60 64 70 200 7.3 130 1 e 9818036364 e 9828036364

76 80 76 200 7,5 124 1 9928036380

89 92 89 343 7.8 254 1 9928036392

95 99 89 343 7.8 254 1 9928036399

® na magazynie na zamowienie



Szczotki do centréw obrébczych i zastosowan zrobotyzowanych @

wo Srednica AL L S SL @ Weglil3(2korzemu
5 40 200 1.8 160 1 ® 9848036305

5 5,5 40 200 1.8 160 1 e 9748036305
SI5 6 40 200 1.8 160 1 9848036306
6 6,5 40 200 2,5 160 1 e 9748036306
6,5 7 40 200 25 160 1 9748036307
7 8 50 200 2,8 150 1 9848036308
8 © 50 200 2,8 150 1 ® 9748036308
9 10 50 200 3.2 150 1 9848036310
10 11 60 200 3,2 140 1 * 9848036311
11 12 60 200 3.2 140 1 9748036312
12 18 60 200 3,6 140 1 9848036313
13 14 60 200 3,6 140 1 9848036314
14 188 60 200 3,6 140 1 ® 9848036315
15 16 60 200 4 140 1 9848036316
188 17 60 200 4 140 1 9848036317
16 18 60 200 4 140 1 e 9848036318
17 19 60 200 4 140 1 9848036319
18 20 60 200 4 140 1 * 9748036320
19 21 60 200 4,5 140 1 ® 9848036321
20 22 70 200 4,5 130 1 9848036322
21 23 70 200 4,5 130 1 9848036323
21,5 24 70 200 4,5 130 1 9848036324
22 25 70 200 5 130 1 ® 9848036325
23 26 60 200 5 140 1 9848036326
24 27 70 200 5 130 1 9848036327
25 28 70 200 5,4 130 1 9848036328
26 29 70 200 54 130 1 9848036329
27 30 70 200 5,4 130 1 9848036330
2.9) 32 70 200 54 130 1 ® 9848036332
32 35 70 200 5,7 130 1 ® 9848036335
85! 38 70 200 5%/ 130 1 9848036338
38 41 70 200 5,7 130 1 9848036341
41 45 70 200 5,7 130 1 9848036345
48 51 70 200 6,5 130 1 9848036351
51 54 70 200 6,5 130 1 9848036354

® na magazynie na zamdwienie
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SITUFT®, drut karbowany Osborn

Szczotka wewnetrzna SITUFT® z karbowanym drutem Osborna utozonym
w ksztalcie skrzydetka, wysokiej jakosci.

Widok moze sie ré2nié od Szczotki mozna umieszczaé w uchwytach wiertarskich, tulejach
zdjecia w zaleznosci od wariantu zaciskowych i wrzecionach narzedziowych

Mozliwo$¢ uzycia z opcjonalnym uchwytem w kierunku
zgodnym/przeciwnym do ruchu wskazowek zegara

Bez uchwytu element moze by¢ uzywany tylko w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara

Elastyczno$¢ szczotki wzrasta wraz ze wzrostem $rednicy szczotki
Ogodlna wskazdwka dotyczgca uzytkowania: szczotka musi mie¢

nadwymiar, dlatego nalezy wybra¢ szczotke o wiekszej Srednicy.

Zastosowanie: Czyszczenie trudno dostepnych otworéw wierconych,
otwordéw poprzecznych, powierzchni wewnetrznych i rowkéw podtuznych do

[e—AL—|«—SL—|

L—l

wykorzystania po obrébce.

Srednica AL L S SL @ Drut stalowy 0,08 Drut stalowy 0,13 Drut stalowy 0,20 INOX 0,13

6 14 54 2,38 40 12 e 9907035023 9907035181
6,7 14 54 2,38 40 12 9907035021

8 14 54 2,38 40 12 e 9907035031

8,4 14 54 2,38 40 12 e 9907035032

9,5 14 54 2,38 40 12 e 9907035041 e 9907035042

11,5 14 54 2,38 40 12 e 9907035051 e 9907035052

13 14 54 3,18 40 12 e 9907035197
13,6 14 54 2,38 40 12 9907035061 e 9907035062

14 16 54 3,5 38 12 9907035081 e 9907035082

16 16 54 3,5 38 12 e 9907035086 e 9907035087

16 16 54 3,18 38 12 e 9907035205
16,7 16 54 3,18 38 12 9907035088

18 16 54 3,1 38 12 e 9907035092

19 16 54 3,18 38 12 e 9907035213
20 16 54 3,18 38 12 e 9907035096 e 9907035097 9907035098
231 16 57 3,5 41 12 e 9907035107
231 16 57 3,18 41 12 9907035221
26,3 16 57 3,18 41 12 e 9907035117 e 9907035118

29 16 57 3,18 41 12 9907035128
29,5 16 57 3,18 41 12 e 9907035127

32 16 57 215 41 12 e 9907035137

32 16 57 3,18 41 12 9907035138

® na magazynie na zamowienie



Szczotki do centréw obrébczych i zastosowan zrobotyzowanych @

HELITUF®, drut falisty Osborn

Szczotka wewnetrzna HELITUF® z falistym drutem Osborna utozonym
spiralnie, wysokiej jakosci.

Spiralny ukfad wykonczenia symuluje ruch posuwu, a wczes$niej ciety

materiat jest doskonale czyszczony z otworu

, o Szczotki mozna umie$ci¢ w uchwytach wiertarskich i wrzecionach
Widok moze sie rozni¢ od X L X B . L. .
zdjecia w zaleznosci od wariantu narzedziowych; mozliwe jest rowniez dopasowanie ich do tulei
zaciskowych za pomocg uchwytéw Helituf

Jednolita praca

Ogodlna wskazdwka dotyczgca uzytkowania: szczotka musi mie¢

nadwymiar, dlatego nalezy wybra¢ szczotke o wiekszej Srednicy.

Zastosowanie: W maszynach obstugiwanych recznie do czyszczenia i
gratowania otworéw gwintowanych, gratowania krawedzi i podiuznych
wgtebien (takich jak rowki klinowe)

0! I =5
[—AL—[«—SL—|
[ L—
Srednica AL L S SL @ Drut stalowy 0,13 Drut stalowy 0,20 INOX 0,13 INOX 0,20
6 25 89 3,4 64 12 e 9907036012 e 9907036139
8 25 89 3,18 64 12 e 9907036017
10 25 89 3,4 64 12 e 9907036022 e 9907036023 e 9907036147
11 25 89 3,4 64 12 e 9907036027 e 9907036151
13 25 89 34 64 12 e 9907036032 e 9907036033 e 9907036155 e 9907036156
14 25 89 3,4 64 12 e 9907036037
16 25 89 34 64 12 e 9907036042 e 9907036043 e 9907036163 e 9907036164
18 25 89 3,4 64 12 e 9907036047
19 25 89 3,4 64 12 e 9907036052 e 9907036053 e 9907036172
21 25 89 3,4 64 12 e 9907036057
22 25 89 3,4 64 12 e 9907036062 e 9907036179
22 25 89 3,18 64 12 e 9907036063
24 25 89 3,4 64 12 e 9907036067 e 9907036188
25 25 89 34 64 12 e 9907036072 e 9907036073 ® 9907036187
29 25 89 3,4 64 12 e 9907036082
32 25 89 3,4 64 12 e 9907036093 e 9907036204

® na magazynie na zamdwienie
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g . ey
E Uchwyt do szczotek Situft Srednica D 2.38 mm (nr ref. 9907-075 131) lub
Srednica D 3.18 (nr ref. 9907-075 132)

Widok moze sie rézni¢ od

zdjgcia w zalezno$ci od wariantu 9907075131 Uchwyt do szczotki SITUFT D6x85 do trzpienia 2,38mm
1s 9907075132 Uchwyt do szczotki SITUF D6x85 do trzpienia 3,18

[e———SL—|

< sL @ Numer katalogowy
. - 1 e 9907075131
10 . 1 e 9907075132
e Uchwyt Helituf
P — Uchwyty trzpieniowe do szczotek Helituf.
Widok moze sig rézni¢ od 9907075126 UChWyt 4 gwintem S AT

zdjecia w zalezno$ci od wariantu

Ts 9907075127 Uchwyt z gwintem wewneéetrznym

[———st—|

S SL @ Numer katalogowy
90 1 ® 9907075126
90 1 e 9907075127

® na magazynie e na zamodwienie



Szczotki do centréw obrébczych i zastosowan zrobotyzowanych @

Szczotki tarczowa Ringlock, materiat-
witékno Scierne

Szczotka tarczowa Ringlock, jako$¢ przemystowa, ze

Sciernym wykonczeniem z weglika krzemu do stosowania na
maszynach wysokobrotowych.

Widok moZe sig réZnic od Nadaje sie réwniez do metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

zdjecia w zalezno$ci od wariantu , . L. L.
Je Mata Srednica umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

[
Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi i wykanczanie

B~ lFHTA powierzchni mozna stosowaé na wielu materiatach.

\ (%] \
4 . Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu
Srednica A T B RPM max. 53] P Py oo
38 10 6 12,7 20000 12 ® 9906011146 e 9906011147 e 9906011148
50 10 11 15,87 15000 12 ® 9906011149 e 9906011150 e 9906011151
63 13 17 15,87 15000 12 ® 9906011153 e 9906011154 e 9906011155

Szczotki tarczowe z trzpieniem,
widkno Scierne

Szczotka tarczowe Ringlock, jako$¢ przemystowa, z materiatem $ciernym z
weglika krzemu do maszyn wysokoobrotowych.

Nadaje sie réwniez do metali niezelaznych i tworzyw sztucznych
Mata $rednica umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc

) NN Zastosowanie: Gratowanie, zaokraglanie krawedzi i wykanczanie
Widok moze sie rézni¢ od

2djecia w zaleznosci od wariantu powierzchni mozna stosowac na wielu materiatach.
& . Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu
Srednica A T S SL RPM max. @ 120 180 320
38 10 6 6 30 20000 10 e 9906011446 e 9906011447 ® 9906011448
50 10 11 6 30 15000 10 e 9906011449 ® 9906011450 e 9906011451
63 13 17 6 30 15000 10 e 9906011453 e 9906011454 ® 9906011455

® na magazynie e na zamodwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zalezno$ci od wariantu

Srednica

10
15
22
28

® na magazynie

25
25
25
25

® na zamowienie

75
68
75
68

(7]

o 0O 0O O

SL

25
24
29
22
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Szczotki pedzelkowe, widkno Scierne

Szczotka pedzelkowa ze $ciernym wykonczeniem z weglika krzemu,
wysokiej jakosci, do stosowania na szybkoobrotowych maszynach
i wiertarkach.

Wysoka elastyczno$c¢

Nadaje sie do pracy na mokro i na sucho, dtuga zywotno$¢é w
idealnych warunkach

Niski docisk i niewielkie nagrzewanie

Odporny na stabe kwasy i zasady

Brak zapychania powierzchni roboczej pozostatosciami roboczymi

Zastosowanie: Gratowanie, zaokrgglanie krawedzi, obrébka powierzchni.

RPM max. @ Wegll‘ll(zlgzemu Wegln!l(slgzemu Wegllls(zkézemu
8000 12 e 9906030488 ® 9906030489 ® 9906030490
5000 12 e 9906030492 © 9906030493 o 9906030494
5000 12 ® 9906030496 ® 9906030497 ® 9906030498
5000 12 ® 9906030500 e 9906030501 ® 9906030502



Szczotki do centréw obrébczych i zastosowan zrobotyzowanych @

Szczotki tarczowe UNI-Master®,
witokno Scierne

Szczotka tarczowa ze $cierniwem, jako$¢ przemystowa, do montazu na
maszynach do gratowania.

Szczegdlnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalng
liczbg wilosia $ciernego zapewnia wysokg wydajnosé gratowania i

Widok moze sie rézni¢ od . L.
doskonatg zywotnos$é

zdjecia w zalezno$ci od wariantu
Wywazone statycznie z wysokg dokfadnoscig, koncentrycznosci

G
sl Do aplikacji na sucho i na mokro
By T2l Odporny na stabe kwasy i zasady
| %) %A Mocowane pojedynczo lub fgczone na wale

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i elementéw ptaskich z
metali niezelaznych na gratownicach stotowych i automatach.

Srednica A T B B typ Adapter :‘I;l)\(ll @ Weglik krzemu 80 Wegli!l(zlgzemu Wegliz(slgzemu Wegli;(zk(;zemu
75 12 15 15,88 okrggly HP 20000 6 ® 9906015001 ® 9906015002 ® 9906015003
75 12 15 16 okragty HP 20000 6 ® 9906015004
100 13 20 15,88 okraglty HP 12000 6 ® 9906015026 ® 9906015028
100 16 20 15,87 okraglty HP 12000 6 ® 9906015027
100 16 20 15,88 okraglty HP 12000 6 ® 9906015025
125 16 30 15,87 okragly HP 12000 6 ® 9906015038
125 16 30 15,88 okragly HP 12000 6 ® 9906015035 e 9906015036 e 9906015037
150 17 32 22,2 okragly HP 8000 6 ® 9906015079 ® 9906015081 ® 9906015082
150 17 32,5 22,2 okrggly HP 8000 6 ® 9906015080
178 20 47 22,2 okragty HP 8000 2 9906015040 ® 9906015041 ® 9906015042 ® 9906015043
200 18 35 50,8 Turtle aM 6000 2 ® 9906015050 ® 9906015051 ® 9906015052 ® 9906015053
250 18 35 50,8 Turtle 4aM 3000 2 ® 9906015056 ® 9906015057 ® 9906015058 ® 9906015059
250 18 60 50,8 Turtle 4aM 3000 2 9946015058
250 18 60 50,8 Turtle 4M 3600 2 9946015056 ® 9946015057 ® 9946015059
300 18 35 50,8 Turtle 4aM 2400 2 ® 9906015062 ® 9906015063 ® 9906015064 e 9906015065
300 18 60 50,8 Turtle 4M 3000 2 ® 9966015063 ® 9966015064 9966015065
350 19 55 50,8 Turtle 4M 2400 2 ® 9906015069 9906015070 9906015071

® na magazynie

na zamowienie
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Szczotki tarczowe, widkno Scierne

Szczotka tarczowa z wlosiem $ciernym, jako$¢ przemystowa, do uzytku na
maszynach stacjonarnych.

Ekonomiczne wykanczanie elementéw o wielu konturach w
zastosowaniach na sucho

Nadaje sie do zdefiniowanego zaokrgglania krawedzi

Materiat wykonczeniowy NHS — nadaje sie réwniez do stosowania z

Widok moze sie rézni¢ od ptynami chtodzgcymi
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

Zastosowanie: Wykanczanie powierzchni i odcinkéw rur/profili, szczegdlinie

=

dobre do aluminium, metali niezelaznych i tworzyw sztucznych.

By ITol
‘ ‘ 2 ‘ ‘iA Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek jednorzedowych".

Srednica A T B min. B max. B RPM max. @ Weglik krzemu 80 Wegli‘ll(zlgzemu
75 12 13 13 13 13 20000 6 e 9902515001 e 9902515002
100 18 18 13 20 13 12000 6 e 9902515025 e 9902515026
150 18 32 13 44 13 6000 6 e 9902515079 ® 9902515080
178 18 45 13 32 13 8000 4 e 9902515040 e 9902515041
200 18 31 19 50,8 19 6000 2 e 9902515050 e 9902515051
250 18 60 20 50,8 20 3000 2 e 9962515056 o 9962515057
250 20 35/ 20 50,8 20 3600 2 e 9902515056 e 9902515057
300 20 35 20 50,8 20 2400 2 o 9902515062 e 9902515063
300 20 60 20 50,8 20 3000 2 o 9962515062 e 9962515063
350 20 57 32 50,8 32 2400 2 ® 9902515069

Srednica A T B min. B max. B RPM max. @ Wegli:(slgzemu Wegli;zk(;zemu
75 12 13 13 13 13 20000 6 e 9902515003 o 9902515004
100 18 18 13 20 13 12000 6 e 9902515027 e 9902515028
150 18 32 13 32 13 6000 6 e 9902515082
150 18 32 13 44 13 6000 6 e 9902515081
178 18 45 13 32 13 8000 4 e 9902515042 e 9902515043
200 18 31 19 50,8 19 6000 2 e 9902515052 e 9902515053
250 18 60 20 50,8 20 3000 2 e 9962515059
250 18 60 20 50,8 20 3600 2 e 9962515058
250 20 35 20 50,8 20 3000 2 e 9902515058
300 20 35 20 50,8 20 2400 2 e 9902515064 e 9902515065
300 20 60 20 50,8 20 3000 2 o 9962515064 ® 9962515065

® na magazynie e na zamdwienie



Szczotki do centréw obrébczych i zastosowan zrobotyzowanych @

UNI-Master® Szczotki tarczowe, drut
Xtreme, karbowany

Wysokiej jakos$ci szczotka tarczowa z karbowanym drutem Xtreme do
stosowania w maszynach stacjonarnych.

, o Wyzszy wskaznik usuwania, agresywne usuwanie zadziorow
Widok moze sie rézni¢ od L. . .
zdjecia w zaleznosci od wariantu Wysoka gestos¢ drutu i jednoczesSnie bardzo elastyczna
Moze by¢ montowana pojedynczo lub na wale
Doskonale nadaje sie do obrébki skomplikowanych

|eBs| 1Tl geometrycznie elementdéw, poniewaz dopasowuje sie do konturu

| e ‘i"\ przedmiotu obrabianego

=]

Zastosowanie: Zautomatyzowane procesy produkcyjne, do gratowania
obrobionych maszynowo lub cigetych krawedzi i powierzchni

Srednica A T B Adapter RPM max. @ Drut stalowy 0,30
250 26 60 50,8 aMm 3600 2 ® 3906013009
300 28 60 50,8 aMm 3000 2 ® 3906013021
380 32 72 50,8 aMm 2400 2 ® 3906013057

® na magazynie e na zamodwienie
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Zaawansowane technologicznie szczotki do zautomatyzowanego gratowania.

Zaokraglanie krawedzi bez zmiany geometrii przedmiotu obrabianego.

Szczotki techniczne to precyzyjne narzedzia, ktdre biorg na
siebie znaczng cze$¢ odpowiedzialnosci za jako$¢ produktow
koncowych. Mozna je dostosowac do praktycznie kazdego
materiatu obrabianego w sposdb zorientowany na komponenty.

Nasze szczotki ATB® sg dostepne z szerokim wyborem witosia
Sciernego z weglika krzemu lub wiékna ceramicznego, o
réznych rozmiarach ziarna i $rednicach wtdkna.

Szczotki ATB® sg przeznaczone do bezposredniego
mocowania w uchwytach narzedziowych z trzpieniami frezéw
czotowych (DIN 6357) i trzpieniami frezéw trzpieniowych (DIN
6358). Oznacza to, Zze mogg by¢ stosowane na przyktad w
centrach obrdbczych, frezarkach i tokarkach CNC oraz w
gniazdach robotéw.

Szczotki sg stosowane po procesie obrébki, a stosowanie
smardéw chtodzgcych, emulsji i wody nie stwarza zadnych
problemoéw. Oznacza to, Ze obrabiane elementy mogg by¢
bezposrednio gratowane i wykafnczane w niezawodny i
powtarzalny sposdb bez konieczno$ci ponownego mocowania
na maszynie.

Przed obrdébka - Wyrazne zadziory na krawedzi. Rowki
frezarskie na powierzchni.

Po obrébce - zadziory zostaly stale usuniete, a krawedzie
zaokraglone. Powierzchnia ma jednolity, szczotkowany wyglad.



Usuwanie zadzioréw bezposrednio po
procesie obroébki.

Szczotki ATB® nie sg narzedziami tngcymi.

Szczotki ATB® sg narzedziami nieskrawajgcymi. Sg one uzywane gtdwnie do usuwania zadzioréw i zadziorédw wtérnych
powstalych w procesie obrébki wstepnej. Jednocze$nie pozytywnie wptywajg na teksture powierzchni komponentow.

Usuwanie zadzioréw bezposrednio po procesie obrébki

Krdtsze czasy cykli i bardzo réwnomierne zaokraglanie
krawedzi, dlatego szczegdlnie nadaje sie do gratowania

Czesci frezowanych i toczonych

Elementdéw szlifowanych

Czesci spiekanych

Czesci wykrawanych, formowanych i ttoczonych
Czesci pneumatycznych i hydraulicznych
Czesci silnika, takich jak gtowice cylindréw i bloki cylindréow
Czesci odlewane ci$nieniowo

Plyty zaworowe

Czedci szlifowane na ptasko

Czesci uzebione

Powierzchnie stykowe i uszczelniajgce
Wykonczenia

Maksymalna gesto$¢ widkien Minimalne koszty procesu

Szczotki ATB® majg czterokrotnie wiekszg gestos¢ widkien niz
szczotki tarczowe produkowane w konwencjonalny sposéb
(wykrawane). Oznacza to, ze zywotno$¢ szczotki jest
wielokrotnie diuzsza - przy jednoczesnym skréceniu czasu
obroébki oraz lepszych i bardziej wydajnych wynikach
gratowania. Cechy

Wiosie jest bezpiecznie odlewane

Wyjatkowo gesta powierzchnia widkien

Ptaska powierzchnia wtékien

Wysoka zawartos$¢ ziarna sciernego dla skutecznego
usuwania zadziorow

Wysoki poziom stabilno$ci ksztattu i wspdtosiowosci
Agresywny efekt szczotkowania

Mozliwo$¢ dostosowania do kazdego

obrabianego materiatu

Mozliwe/zalecane uzycie z chtodziwem
Znormalizowane trzpienie frezéw czotowych i mocowania
frezéw trzpieniowych

Mozliwo$¢ uzycia na tym samym centrum
obrébczym/maszynie CNC bezposrednio po procesie
obrdébki poprzedzajgcej



ATB®

Informacje podstawowe

Cechy i korzysci
w skrocie.

Wiele sSrednic i wzorow

Dostepny jest szeroki zakres $rednic. Ponadto, zaréwno
dlugos¢ wypetnienia, jak i wzor wypetnienia moga byc¢
indywidualnie dostosowywane.

Korzys¢: Dzigki naszym zindywidualizowanym opcjom
mozemy znalez¢ najlepsze rozwigzanie dla danego
zastosowania gratowania. Zwigkszenie dtugos$ci wypetnienia
moze na przyktad zwiekszy¢ zywotnos¢ i elastycznos$¢ w celu
gratowania trudnych elementéw. Zmiana wzoru wypetnienia
moze zwigkszyC¢ agresywnos$¢ w zaleznosci od potrzeb.

34 osborn.com

Bezposrednia adaptacja do
uchwytow narzedziowych

Na przyktad HSK-/SK, trzpienie frezow czotowych i mocowania
frezéw trzpieniowych.

Korzys$¢: Brak oddzielnego przenoszenia/zaciskania. Szczotka
ATB® moze by¢ przechowywana w magazynie narzedzi

BAZ / CNC, gratowanie mozna rozpoczg¢ natychmiast

po zakonczeniu procesu obrébki bez koniecznosci
demontazu cze$ci.



Informacje podstawowe

1. Korpus odlewany z zywicy

Materiat wypetniajgcy jest trwale odlewany w korpusach
naszych ATB®.

Korzys$¢: ATB® moze pracowac szybciej, zachowujgc
integralno$¢ wypetnienia, wysoce precyzyjng konstrukcje
z wysokim poziomem sztywnos$ci przechytu przy
zachowaniu lekkosci.

3. Zaawansowane technologicznie widkna

Wiosie nylonowe z zatopionym ziarnem $ciernym (np.
weglikiem krzemu lub ceramika) jest idealnym materiatem
wypetniajgcym do gratowania. Na zyczenie dostepne sg
réwniez inne materiaty (np. ziarno diamentowe).

Korzysci: Mozliwe jest stosowanie w potgczeniu z

chtodziwami, emulsjami lub woda i jest zalecane szczegdlnie

w przypadku wyzszych predkosci i bardzo cienkich
elementéw obrabianych.

2. Maksymalna gestos¢ wiosia

Maksymalna gestos¢ wiosia z nawet 4-krotnie wiekszg
liczbg widkien.

Korzysci: Dtuzsza zywotno$¢, bardziej agresywne
szczotkowanie. Nawet bardzo ztozone elementy mogg by¢
gratowane szybko i skutecznie.

4. Stabilny wymiarowo i ptaski

Powierzchnia ATB” jest ptaska.

Korzys$é: Mozna uzyska¢ rownomierne zaokrgglenie krawedzi,
charakterystyka zuzycia jest spéjna i kontrolowana. Jednolity
kontakt i powtarzalnos¢.

osborn.com 35



Przetwarzanie czesci i prébek

Jesli nie jeste$ pewien, czy znalaztes juz idealne narzedzie do swojego procesu obrébki przemystowej, zalecamy skorzystanie z

naszej ustugi obrébki czesci i prébek. Jest to doskonata okazja do przetestowania jako$ci obecnie uzywanych narzedzi i, w razie
potrzeby, zastgpienia ich narzedziem, ktdre jest bardziej odpowiednie do danego zastosowania.

Wspdtpracujemy z klientem w celu okreslenia idealnych narzedzi do obrébki przyktadowych czesci. W zaleznos$ci od zadania
moze to by¢ produkt standardowy lub niestandardowy. Nastepnie okre$lamy najwazniejsze parametry obrdébki detalu. Po
otrzymaniu od klienta przykltadowych czesci, w stosownych przypadkach, aktualnych narzedzi do przetestowania, przystepujemy
do pracy w naszym laboratorium testowym.

Usuwanie zadzioréw z obszaréw styku Zlozone czesci

Mozemy obrabiaé szerokg game komponentéw. W tym celu Nawet skomplikowane geometrie detali nie stanowig
obrabiany element jest umieszczany w urzgdzeniu mocujgcym przeszkody. Specjalne narzedzia do testowania mogg by¢
lub na stole obrotowym, a nastepnie moze by¢ obrabiany. produkowane w krétkim czasie.

Parametry istotne dla procesu, takie jak predkos¢ obrotowa,
predkos¢ skrawania, posuwy, gteboko$¢ zanurzenia itp.
mogg byc¢ ustawiane, a wyniki mierzone.

Dokumentacja

Po obrébce czesci tworzymy szczegdtowg dokumentacje wynikéw kontroli. W naszym raporcie okreslamy cele, sekwencje
testéw i wnioski. Na podstawie tej oceny mozna poréwnac jako$¢ obecnie uzywanych narzedzi z naszymi rozwigzaniami i
podja¢ decyzje.

Przetestuj swoj proces gratowania
Z przyjemnosciag doradzimy

Nasi inzynierowie ds. zastosowan z przyjemnos$cig przeanalizujg Twojg aplikacje i pomogg Ci wybra¢ odpowiednie
narzedzie, aby zapewni¢ optymalizacje czasu cyklu, wynikéw obrdbki i kosztow w przeliczeniu na czes¢. Zamdéw naszg
ustuge obrdbki czesci i prébek juz dzis: service@osborn.de
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Szczotka tarczowa ATB® z petnym
wypetnieniem, uchwyt glowicy tnacej /
kombinowany uchwyt thgcy

Szczotka tarczowa ATB® z rowkiem wzdtuznym do bezposredniego
mocowania na uchwytach narzedziowych (np. HSK, SK, BT) jako uchwyty
Widok moze sie réznié od glowic fr?zarsklch |.utfhw.yty trzpieni frezarsklt’:h ccfmbl. Z-achecanjy do
2diecia w zaleznosel od wariantu zadawania naszym inzynierom ds. zastosowan ogdlnych i szczegétowych
pytan dotyczacych produktéow ATB®.

Wysoka gestos¢ i koncentrycznosé

Bezpieczenstwo procesu i wysoka zywotnos¢

W zaleznos$ci od obrabianego materiatu, szczotki sg dostepne z ziarnem
ceramicznym (NH-C) i weglikiem krzemu (NH-S).

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrdbczych i systemach
robotéw. Najlepiej stosowaé na mokro z chtodziwem lub olejem. Nadaje sie
bezposrednio po obrébce do gratowania i zaokraglania krawedzi.

& . Weglik krzemu Weglik krzemu
Srednica T B B typ RPM max. @ 120 180
125 25 22 okragly 3500 1 e 2101401913 o 8401401913
Srednica T B B typ RPM max. @ Ceramiczny 120  Ceramiczny 180
125 25 22 okragly 3500 1 e 2111401913  » 2121401913

® na magazynie e na zamodwienie



Szczotka tarczowa ATB® z petnym
wykonczeniem, uchwyty
trzpieniowe/adaptery

Szczotka tarczowa ATB® z trzpieniem do bezposredniego montazu z
bardzo gestym, Sciernym wiosiem nylonowym i wysokg koncentrycznoscia
zapewnia niezawodne uzytkowanie i dlugg zywotnos¢. narzedzia. Z
wzdltuznym rowkiem montazowym.

Widok moze sie rézni¢ od L. L.

zdjecia w zalezno$ci od wariantu WySOKa gestosCi koncentrycznosc
Bezpieczenhstwo procesu i wysoka zywotnosé
W zaleznos$ci od obrabianego materiatu, szczotki sg dostepne z
materiatem ceramicznym (NH-C) i krzemowo-weglikowym (NH-S).
wysoka kompatybilno$¢ z maszynami dzieki adaptacji trzpienia
Wysoka elastyczno$¢ zastosowan pozwala na kilka wariantow

dostosowanych do potrzeb klienta

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrébczych i systemach
robotéw. Najlepiej stosowaé na mokro z chtodziwem lub olejem.
Nadaje sie bezposrednio po obrébce maszynowej do gratowania i
zaokrgglania krawedzi

$rednica T A s sL RPM max. ® Weg",'l‘z'gzem“
70 12,5 10 6 30 3500 1 * 3601507910
80 17,5 10 6 30 3500 1 * 3601508910
100 27,5 10 6 30 3500 1 * 3601600910

® na magazynie e na zamodwienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

Srednica
korpusu

50
76
85
106

Srednica
korpusu

50
76
85
106

T

85
35
85
35

S5
35
35
35

® na magazynie

B typ

hexagonal
hexagonal
hexagonal
hexagonal

B typ

hexagonal
hexagonal
hexagonal
hexagonal

na zamowienie

16
16
16
16

16
16
16
16

RPM
max.

3500
3500
3500
3500

RPM
max.

3500
3500
3500
3500
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Szczotki ATB® o maksymalnej
gestosci wypelnienia, kompatybilne z
uchwytem mocujgcym

Moze by¢ stosowany do gratowania elementéw wykonanych z
najrézniejszych materialéw, takich jak stal, aluminium i zeliwo.

Zastosowanie: Do stosowania w centrach obrébczych, tokarkach i frezarkach
CNC oraz gniazdach robotéw. Do usuwania zadzioréw z elementéw
frezowanych, toczonych i szlifowanych, elementéw spiekanych, elementéw
wykrawanych, nypli i elementdéw ttoczonych, elementéw pneumatycznych

i hydraulicznych, elementdw silnikdw, elementdw zebatych itp. Moze

by¢ stosowany do szerokiej gamy materiatéw, takich jak stal, aluminium,
zeliwo itp.

4 . . Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu
Srednica @ Weglik krzemu 80 120 180 320

46
70
80
100

e 6701604912 e 5411604912 e 5431604912 e 5441604912
3111604913 ® 9841604913 e 3311604913 e 3151604913
e 6201604914 * 1601604914 e 2211604914 6231604914

1
1
1
1 e 3101604914 e 3221604914 e 3321604914 e 3401604914

Srednica @ Ceramiczny 80 Ceramiczny 120  Ceramiczny 180  Ceramiczny 320

46

70

80
100

1 2201604912 1301604912 1311604912

1 1321604913 1331604913

1 1341604914 1351604914 1361604914

1 5891604914 9901604914 4411604914 1381604914



- Szczotki ATB® o maksymalnej gestosci
i .‘ wypetnienia, do oprawek narzedziowych
Do gratowania powierzchni uszczelniajacych i stykowych. Aplikacja

powinna odbywac si¢ na maszynach stacjonarnych. Zaleca si¢ stosowanie
ze smarem chlodzacym, woda, olejem.

Zastosowanie: Do gratowania powierzchni uszczelniajgcych i stykowych.
Widok moze sie réznié od Aplikacja powinna odbywac sie na maszynach stacjonarnych. Zaleca sie
zdjgcia w zaleznosci od wariantu stosowanie ze smarem chtodzacym, woda, olejem.

. . Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu
Srednica korpusu T B typ B RPM max. @ Weglik krzemu 80 €9 120 €9 180 €9 320

125 40 okraglty 18,2 3500 1 e 3101604916 e 3201604916 e 3311604916 * 3401604916
150 40 okraglty 18,2 3500 1 e 3111604916 e 3211604916 ° 4341604916 © 3411604916
175 40 okragly 18,2 3500 1 ® 3131604916 ® 3231604916 ® 3431604916
200 40 okragly 18,2 3500 1 * 8411604918 * 4021604918 * 5901604918
250 38 okragly 18,2 3500 1 ® 6511604919 ® 6171604916 e 2401604919

Srednica korpusu T B typ B RPM max. @ Ceramiczny 80 Ceramiczny 120  Ceramiczny 180

125 40 okragty 18,2 3500 1 e 0101604916 e 0201604916 e 0311604916
150 40 okragty 18,2 3500 1 e 0211604916 e 0341604916
200 40 okragty 18,2 3500 1 ° 1611604918 ® 0021604918
250 38 okragly 18,2 3500 1 © 8771604919
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Szczotki ATB® o maksymalnej
gestosci wypelnienia, do montazu w
miynie muszlowym

Do bezposredniego montazu na oprawkach do frezéw tupinowych bez
koniecznosci stosowania dodatkowego zestawu/systemu mocujgcego.

Do uzytku na maszynach stacjonarnych
Zaleca sie stosowanie z chtodziwem, wod3 lub olejem
Widok moze sig rézni¢ od

zdjgcia w zaleznosci od wariantu Zastosowanie: Do gratowania powierzchni stykowych i uszczelniajgcych oraz

obszardéw funkcjonalnych najrézniejszych komponentdéw.

Srednica korpusu T B typ B RPM max. @ Weglik krzemu 80 Wegli};;gzemu Wegli‘ll(slgzemu
50 35 okragly 16 3500 1 ® 6601604912 ® 6501604912 °» 6401604912
76 35 okragly 16 3500 1 ® 6301604913 ® 6311604913 ® 6321604913
76 35 okragly 22 3500 1 e 5521604913 e 5511604913 e 5501604913
106 35 okragly 16 3500 1 o 5431604914 o 5511604914 o 5441604914
106 35 okragty 22 3500 1 e 5501604914 e 5791604914 e 5521604914
125 35 okraggty 16 3500 1 ®» 6751604916 o 6801604916 o 6631604916
125 35 okragty 22 3500 1 ® 6721604916 e 6821604916 o 6621604916
125 35 okragly 27 3500 1 ® 6761604916 o 6811604916 o 6641604916
150 35 okragly 22 3500 1 ® 6771604916 e 6841604916 o 6651604916
150 35 okragly 27 3500 1 o 6781604916 o 6831604916 o 6661604916

Srednica korpusu T B typ B RPM max. @ Ceramiczny 80 Ceramiczny 120  Ceramiczny 180
50 35 okragly 16 3500 1 o 1431604912
76 35 okragly 22 3500 1 o 1451604913 e 5991604914 o 1461604913
106 35 okragty 22 3500 1 ° 1431604914
125 35 okraggty 22 3500 1 ® 2431604916 e 2441604916 o 2451604916
125 35 okraggty 27 3500 1 ® 6991604916 e 2461604916
150 35 okragly 22 3500 1 ®» 1061604916 o 1071604916
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ATB®
ATB Szczotki doczotowe

EVOLUTION % % % % %
Szczotki ATB® o maksymalnej gestosci
wypetnienia, Turbo-line

Szczotki do uzytku w systemach ciaglego gratowania z
glowicami planetarnymi.

Pozycja przyciecia szczotki ATB® Turbo-Line moze by¢ opcjonalnie
pochylona w lewo lub w prawo pod okreslonym kagtem. W zaleznosci
od kierunku obrotéw moze to zapewni¢ bardziej agresywne i
skuteczne usuwanie zadzioréw lub ograniczy¢ prace szczotki tylko do
wykonczenia powierzchni.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

Zastosowanie: Do stosowania w systemach ciggtego gratowania z
gtowicami planetarnymi. Uzywany do ptaskich czesci, ktére muszg by¢
produkowane i gratowane przez wykrawanie, laser, precyzyjne wykrawanie i
procesy formowania.

o.|

4 . Materiat . . .

?(Lerg:::: T Btyp B wypell(r;itajqcy. 51':;')\:' @ Weglik krzemu 80 Wegll$zlg'zemu Wegll$8lgzemu Wegllgzkézemu
150 25 step 25 left 3500 1 ® 3161604916 ® 3261604916 e 3371604916 ° 3461604916
150 25 step 25 neutral 3500 1 ® 3141604916 ® 3241604916 o 3351604916 o 3441604916
150 25 step 25 right 3500 1 e 3181604916 e 3281604916 ® 3391604916 ° 3481604916

& . Materiat

?(:)erg:::: T Btyp B wypell(r;itajqcy. 512')? @ Ceramiczny 80 Ceramiczny 120  Ceramiczny 180 Ceramiczny 320
150 25 step 25 left 3500 1 © 0161604916 ® 2191604916
150 25 step 25 neutral 3500 1 e 0141604916 e 0241604916 e 0351604916 o 0441604916
150 25 step 25 right 3500 1 ® 0181604916 o 0281604916 e 0391604916
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Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu
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Szczotka pedzelkowa ATB® z trzpieniem

Szczotka pedzelkowa ATB® z trzpieniem do bezposredniego montazu

Wysoka gestos¢ i koncentryczno$¢

Bezpieczenstwo procesu i wysoka zywotnos¢

W zalezno$ci od obrabianego materiatu, szczotki sg dostepne z ziarnem
ceramicznym (NH-C) i weglikiem krzemu (NH-S).

wysoka kompatybilno$¢ z maszynami dzieki adaptacji trzpienia

Wysoka elastycznos$¢ przetwarzania pozwala na kilka wariantéw
dostosowanych do potrzeb klienta

przydatne do precyzyjnej produkgcji (na przyktad do obrébki dna rowka)
Elastycznos$¢ dtugosci trzpienia umozliwia duzg gtebokos$¢ obrébki

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrdbczych i systemach
zrobotyzowanych. Zaleca sie stosowanie na mokro ze $rodkiem chtodzgco-
smarujgcym lub olejem. Nadaje sie bezposrednio po obrébce do usuwania
zadzioréw i zaokrgglania krawedzi elementéw o powierzchniach bocznych i
wewnetrznych, a takze do precyzyjnej obrébki konturéw elementdw.

SL L RPM max. @ Wegli!l(zlgzemu Ceramiczny 80
50 100 4500 1 e 7921509911
50 100 4500 1 e 7931509911
30 82 4500 1 e 1701509911
40 90 4500 1 ® 3301509911
30 85 4500 1 ® 7911509911 o 7971509911
40 89 4500 1 ® 3601509914



m Uchwyty mocujgce do szczotek
tarczowych ATB® z chwytem i
\ a ’ powierzchnig mocujaca

- Uchwyty mocujace z chwytem 12 mm i powierzchnig mocowania DIN

6535-HB. Kompatybilny ze szczotkami tarczowymi ATB® z szeSciokatnym
otworem montazowym.

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

Srednica zastosowanie do Adapter @ Numer katalogowy
50 12 DIN 6535-HB K 1 e 5002075000
76 12 DIN 6535-HB L 1 e 3642075000
85 12 DIN 6535-HB J 1 ® 9602075000
106 12 DIN 6535-HB H 1 e 3652075000
125 HSK - 63 /SK - 40 © 1 e 3602075000
150 HSK - 63/SK - 40 D 1 e 3612075000
175 HSK - 63 /SK - 40 E 1 e 3622075000
200 HSK -63/SK-40 F 1 e 3692075000
250 HSK - 63/ SK - 40 G 1 e 1922075000

Uchwyty narzedziowe do szczotek
tarczowych ATB

Kompatybilny z szczotkami talerzowymi ATB® z otworem centralnym @18
mm z otworami napedowymi.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

zastosowanie do Adapter @ Numer katalogowy
WELDON S. @ 12, HSK - A63, DIN 69893 H, J, K, L 1 ® 4933604000
WELDON S. @ 12, HSK - A100, DIN 69893 H, J, K, L 1 ® 6303604000
SK - 40, DIN 69871 C,D,EFG 1 e 3613604000
HSK - A63, DIN 69893 C,D,EFG 1 e 3603604000
HSK - A100, DIN 69893 C,D,EFG 1 e 3633604000
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Szczotki do twardego metalu,
narzedzi i ponownego ostrzenia

Informacje podstawowe

Novotec ... ... ... . .



Szczotki do twardego metalu, narzedzi i ponownego ostrzenia @

Informacje podstawowe

Przygotowanie do ciecia

Producenci narzedzi skrawajgcych muszg sprosta¢ rosngcym wymaganiom. Klienci oczekujg wyzszych predkos$ci posuwu i
skrawania, wyzszej wydajnos$ci skrawania, nizszych tolerancji produkcyjnych i nizszych kosztéw w przeliczeniu na czes¢.

Szczotki Novotec mogg znacznie usprawni€ proces przygotowania krawedzi skrawajgcej przed natozeniem powtoki na obrabiany
przedmiot i znaczgco przyczyni¢ sie do spetnienia tych wymagan, ale oferujg réwniez korzysci w procesie ponownego ostrzenia.
Zasadniczo mozna obrabia¢ wszystkie znane narzedzia z weglikow spiekanych i HSS.

Najtwardszym ziarnem Sciernym jest diament. Ziarno diamentowe jest osadzone we witosiu o ziarnistosci od 240 do 1000.
Szczotka jest prowadzona do krawedzi thgcej z predkoscig 14-18 m/s przy matej gtebokosci zanurzenia i tworzy pozgdane
zaokrgglenie - stabilne i niezawodne przez kilka tysiecy czesci.

Wiertto do metalu z weglikow spiekanych  Obrdbka Sciernicg borstel @150 Szczotka tarczowa @150
nieobrobione SIC $cierniwo nylonowe ziarnisto$¢ 180 Diamentowe witosie o ziarnisto$ci 1000

Przygotowanie krawedzi skrawajgcej za pomocg borsteli technicznych oferuje znaczne korzysci:

Do 40 razy dtuzsza zywotno$¢ narzedzia
Znaczna redukcja odpryskéw

Lepszy sptyw widrow

Wigksza stabilno$¢ krawedzi

Niski naktad pracy, niskie koszty obrdbki

Stabilno$¢ procesu nawet dla $rednich i duzych serii

Whktadka metalowa z weglikéw spiekanych, nieobrobiona Whktadka metalowa z weglikdw spiekanych, obrobiona
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Novotec Diamentowe szczotki tarczowe

Szczotki jednotarczowe nawiniete na stalowy kotnierz o bardzo matej
szerokosci roboczej.

Jako ziarno $cierne stosuje sie najtwardsze $cierniwo: Diament. Zapewnia
to wysokg wydajnos¢ ciecia i dtugg zywotnos¢ szczotek.

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zalezno$ci od wariantu Zastosowanie: W ceramice do ujednolicania geometrii skrawania
ceramicznych ptytek odwracajacych, gratowania wirnikéw turbo. W
przypadku narzedzi z weglikéw spiekanych, takich jak wiertta z weglikéw
spiekanych, frezy, pity tarczowe i ptytki odwracajgce, geometria skrawania
jest rowniez ujednolicona i zapewnia okreslone zaokrgglenie krawedzi
skrawajgcej. Zapobiega to w znacznym stopniu wytamywaniu sie krawedzi
skrawajgcej podczas pdzniejszego uzytkowania przy duzych predkosciach
skrawania i posuwach.

8
[«B-| [«T-|
IA
\ 2 \
& . : . . Nylon-Diament Nylon-Diament Nylon-Diament
Srednica A T B RPM max. Srednica materiatu @ 240 400 600
150 4 23 20 2800 0,4 1 e 4001901924 e 6001901924
150 4 23 20 2800 0,6 1 ® 2401901924
150 8 23 20 2800 0,4 1 e 4001902924 o 6001902924
150 8 23 20 2800 0,6 1 © 2401902924
200 4 23 20 1400 0,4 1 e 6001901926
200 8 23 20 1400 0,4 1 e 6001902926
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Szczotki do gratowania krawedzi

Informacje podstawowe ...
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Szczotki do gratowania krawedzi @

Informacje ogdlne

Zmiana standardowego otworu

Zardwno w przypadku szczotek jednorzedowych, jak i wielorzedowych, dostarczamy szczotki ze standardowym otworem "Min. B",
jesli nie okreslono innego otworu. Alternatywne otwory podano w ponizszych tabelach.

Standardowe otwory dla szczotek jednorzegdowych

Chetnie zmienimy standardowy wymiar otworu, aby dopasowa¢ go do montazu. Odpowiedni numer czesci zaczyna sie od
000200- i konczy 4-cyfrowym kodem w tabeli. Szczotki z otworem 50,8 mm (2") mozna dodatkowo zmniejszy¢ za pomocg
adaptera 4-M.

@ szczotki Otwoér @

100 “ 7413 7415 7416 7419 7420

125 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431
150 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7444
VRN 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483

200 n 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483 7450
250 “ 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450
300 n 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450
350 n 7431 7432 7435 7440 7450

Standardowe otwory dla szczotek wielorzedowych

Szczotki wielorzgdowe montowane na podstawie rury sg redukowane przez wcisnigcie naszych wytrzymatych metalowych
adapteréw (dostepnych w magazynie). Adaptery dostepne dla kazdej $rednicy rury znajdujg sie w ponizszej tabeli. Odpowiedni
numer czesci zaczyna sie od 000200- i kohczy 4-cyfrowym kodem z ponizszej tabeli.

Srednica
rury

Srednica otworu

8109 810 8112 8113 816

8209 8210 8212 8213 8216 8219 8220 8222 8225
8412 8413 8416 8419 8420 8422 8425 8430 8431 8432 8435
8616 8619 8620 8622 8625 8630 8631 8632 8635 8640 8642
8720 8722 8725 8730 8731 8732 8735 8740 8742
8825 8830 8831 8832 8835 8840 8842



Szczotki do stacjonarnych maszyn gratujacych @

SUPERIOR % % % % 77
Szczotki tarczowe do stacjonarnych
maszyn gratujgcych, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem karbowanym, jako$¢ przemystowa, do
montazu na maszynach do gratowania.

Szczegdlnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalng liczbg drutow
Widok moze sig rézni¢ od zapewnia wysokg wydajnos$¢ gratowania i doskonatg zywotno$c
zdjgcia w zaleznosci od wariantu Wywazone statycznie z wysokim poziomem
doktadnosci, koncentrycznosci.
Adaptory z podwdjnymi rowkami wpustowymi 13x7 i regularnymi otworami
dla wszystkich popularnych gratownic stotowych
Specjalne adaptery mozliwe na zyczenie

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i ptaskich czesci na
gratownicach stotowych i maszynach automatycznych.

Szczotka bez adaptera - typ otworu: okragty Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe
Sredni RPM
rednica A T B B typ Adapter BW F max @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50
adapter z
250 60 45 50,8 rowkami 50 35 3600 1 e 5642576145 e 5642576175 o 5642576195
adapter z
250 60 45 529 rowkami 50 35 3600 1 e 3032576145 e 3032576175 ® 3032576195
adapter z
250 60 45 54,7 rowkami 50 35 3600 1 e 1002576145 e 5542576175 e 5542576195
Scianki
250 60 45 100 okragly boczne 50 50 3600 1 e 0002576145 e 0042576475 o 0002576195
adapter z
300 60 70 50,8 - 50 35 2800 1 e 8302586145 e 5642586175 e 7702586195
row 1
< . RPM
Srednica A T B Btyp Adapter BW F oM & NOX020 INOX 0,35 INOX 0,50
adapter z
250 60 45 50,8 rowkami 50 35 3600 1 e 5642576345 e 5642576375 e 5642576395
adapter z
250 60 45 529 owkami 50 35 3600 1 e 3032576345 e 3032576375 e 3032576395
row 1
adapter z
250 60 45 547 I 50 35 3600 1 e 1002576345 e 5742576375 e 5742576395
row 1
Scianki
250 60 45 100  okragly zz‘c"‘”ne' 50 50 3600 1 e 0002576345 e 0002576375 e 0002576395
z
adapter z
300 60 70 50,8 - 50 35 2800 1 e 4802586345 e 8702586375 e 1402586395
row 1
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Szczotki do gratowania krawedzi @
Szczotki do stacjonarnych maszyn gratujacych

XTREME W % % % % W W
Szczotki tarczowe do maszyn
stacjonarnych, drut Xtreme, karbowany

Wysokiej jakos$ci szczotki tarczowe z karbowanym drutem Xtreme do
stosowania w maszynach stacjonarnych.

Szczegdlnie wysoka gestos¢ drutu
Model agresywny

Wysoka wydajno$¢ gratowania i wyjgtkowa trwato$¢ narzedzia

Mozliwo$¢ regulowania gteboko$ci gratowania - dopasowuje sie do
Widok moze sie rézni¢ od

. A ) konturéw ztozonych elementéw

zdjecia w zaleznosci od wariantu . R X .
Szybkie i efektywne gratowanie wewnetrznych i zewnetrznych krawedzi

\ (] . .

T koncow rur w jednym kroku

AF KLB

13 g T Zastosowanie: Do gratowania powierzchni czotowych rur, profili i ptaskich

<R~

czesci na gratownicach stacjonarnych i automatach.

Szczotka bez adaptera - typ otworu: okragty Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe
$rednica A T B Btyp BW F RPM max. & Drutstalowy 0,30
250 60 53 50,8 adapter z rowkami 55 35 3600 1 ® 3902576175
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Szczotki do stacjonarnych maszyn gratujacych @

SUPERIOR % % % % 7%
Szczotki tarczowe do maszyn do
gratowania, widkno Scierne

Szczotka tarczowa ze S$cierniwem, jako$¢ przemystowa, do montazu na
maszynach do gratowania.

Szczegdlnie gesta i kompaktowa konstrukcja z maksymalng liczbg drutow
zapewnia wysokg wydajnos$¢ gratowania i doskonatg zywotno$c
Wywazone statycznie z wysokim poziomem

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

T B doktadnosci koncentryczno$ci

’l\'f___l l KB Adaptery z podwdjnymi rowkami wpustowymi i regularnymi otworami dla
"E" |~—1? wszystkich popularnych gratownic stolowych
<R~

Specjalne adaptery mozliwe na zyczenie

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych rur, profili i ptaskich czesci na
gratownicach stotowych i maszynach automatycznych.

Szczotka bez adaptera - typ otworu: okragty Szczotka z adapterem - typ otworu: rowki wpustowe
Srednica A T B B typ Adapter BW F () Weglikkizemugo Wedlikkizemu - Weglik krzemu
adapter z
250 60 45 50,8 ) 53 38 1 e 0102576916 e 1232576916 e 1332576916
rowkami
adapter z
250 60 45 529 . 53 38 1 e 0112576916 e 0122576916 e 0132576916
rowkami
adapter z
250 60 45 547 ) 53 38 1 e 1102576916 e 1202576916 e 1302576916
rowkami
Scianki
250 60 45 100 okragty boczne 53 53 1 e 2102576916 e 0002576906 e 0002576916
300 60 70 508 aga;:aer: 53 38 1 e 4802576917 e 4812576917 e 4832576917
row |
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Szczotki do gratowania krawedzi @

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa wielorzedowa z drutem karbowanym, jako$¢
przemystowa, do montazu na maszynach stacjonarnych.

Wariant agresywny
Widok moze sig rézni¢ od Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczefstwa, kontrola produkcji)
AdEele v el of) e anil Wiekszy korpus, dzieki czemu jednoczes$nie uzywanych jest wigcej
kohcowek drutu
Wysoka gestos$¢ drutu

Zastosowanie: Na szlifierce stotowej lub gratowniku stotowym do usuwania
rdzy/farby, czyszczenia, szorstkowania lub gratowania.

Uwaga: W przypadku szczotek o $rednicy 250-300 mm nalezy okresli¢
wymagany otwor przy sktadaniu zamdwienia. W przypadku innych

G rozmiaréw otwordw nalezy zapozna¢ sie z tabelg "Standardowe otwory dla
= szczotek wielorzedowych".
[Bo T2l
IA
[ ] \

W zestawie elementy redukujace otwor (zestaw adapteréow)

@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" | 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 113115116 119120 mm | 7/8" i 1"

Na zdjeciach widac¢ profil aluminiowy z
réznymi klasami zadzioréw przed
obrébka i po usunieciu zadzioréw.

Powierzchnia o ostrych krawedziach
staje sie gtadkim i precyzyjnie
dopasowanym konturem.
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Srednica A T mgx. R Adapter 51:‘2(/' Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30 Drut stalowy 0,50
75 19 16 20 20 adapterset 10000 POS Box 4 ® 9902511162

e 9902522142 e 9902522162
e 9902522163
e 9902532142 e 9902532162
e 9902532163
e 9902544441 ® 9902544461 9902544491
9902544142 e 9902544162
e 9902544163 e 9902544193
e 9902554441 e 9902554461

100 20 23 20 30 adapterset 8000 POS Box
100 28 23 20 30 adapterset 8000 POS Box
125 22 30 20 30 adapterset 6000 POS Box
125 30 30 20 30 adapterset 6000 POS Box
150 21 25 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box
150 30 29 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box
150 37 29 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box
178 23 38 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box

= A A A A a W W w1 oo
[ ]

178 32 38 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box 9902554142 e 9902554162 9902554192
178 38 38 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box e 9902554163

200 20 38 31,75 80 adapterset 4500 POS Box ® 9902566441 e 9902566461 9902566491
200 30 38 31,75 80 adapterset 4500 POS Box ® 9902566142 e 9902566162 ® 9902566192
200 38 38 31,75 80 adapterset 4500 POS Box 9902566143 e 9902566163 9902566193

Scianki

250 28 47 50,8 100 3600 1 e 9902576142 e 9902576162
boczne
Scianki

250 28 47 50,8 100 3600 1 9902576192
boczne
Scianki

250 38 47 50,8 100 boczne 3600 1 9902576143 e 9902576163 e 9902576193
Scianki

250 55 47 50,8 100 3600 1 e 9902576464
boczne
Scianki

300 32 50 50,8 120 . 3000 1 e 9902587142 e 9902587162 9902587192
oczne
Scianki

300 44 50 50,8 120 b 3000 1 9902587143 e 9902587163 e 9902587193
oczne

300 46 50 1016 151 S9M 3500 1 o 0002587162
boczne

Srednica A T B R Adapter RPM Opakowanie @ INOX 0,20 INOX 0,30 Mosiadz 0,30

max. max.

9902511362
9902522342 e 9902522362
e 9902522363

75 19 16 20 20 adapterset 10000 POS Box 4

100 20 23 20 30 adapter set 8000 POS Box 4

100 28 23 20 30 adapterset 8000 POS Box 4

125 22 30 20 30 adapterset 6000 POS Box 2 9902532342 e 9902532362
125 30 30 20 30 adapterset 6000 POS Box 2 9902532363
150 21 25 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box 2 e 9902544341 e 9902544361
150 30 29 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box 2 e 9902544342 e 9902544362
178 23 38 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box 1 9902554341 e 9902554361
178 32 38 31,75 50,8 adapterset 6000 POS Box 1 e 9902554362
178 32 43 31,75 50,8 6000 POS Box 1
200 20 38 31,75 80 adapterset 4500 POS Box 1
200 30 38 31,75 80 adapterset 4500 POS Box 1
200 38 38 31,75 80 adapterset 4500 POS Box 1

9902553562
e 9902566341 ® 9902566361
e 9902566342 e 9902566362

® 9902566363

Scianki

250 28 47 508 100 3600 1« 9902576342 e 9902576362
boczne
Scianki

250 38 47 508 100 3600 1 9902576343 e 9902576363
boczne

300 32 50 508 120 @ SCAnK 3000 1 o 9902587362
boczne

300 32 50 508 120 @ SCAnK 3000 1 9902587342
boczne
Scianki

300 44 50 508 120 oM 3000 1 9902587343  « 9902587363

® na magazynie na zamowienie



Szczotki do gratowania krawedzi @

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa z drutem karbowanym, jako$¢ przemystowa, do
montazu na maszynach stacjonarnych.

Na jednym wale mozna zamontowa¢ kilka szczotek tego samego rodzaju,
aby zwiekszy¢ szeroko$¢ roboczg

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeAstwa, kontrola produkcji)

Bardzo wysoka elastyczno$¢

Nadaje sie do geometrycznie trudnych czesci

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

=]

Zastosowanie: Wygtadzanie, gratowanie, zaokrgglanie krawedzi,

Bl H*‘EA strukturyzacja, odrdzewianie i usuwanie farby ze stali, staliwa i
| 2 | stali nierdzewnej.
Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek jednorzedowych".

Srednica A T B min. B max. RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30
75 11 15 13 13 10000 POS Box 5 e 0002511161
100 13 23 13 20 8000 POS Box 8 e 0002522141 e 0002522161
125 15 35 13 20 6000 POS Box 5 e 0002532161
150 16 32 13 32 6000 8 e 0002544161
150 16 32 13 32 6000 POS Box 4 e 0002544141
178 18 45 13 32 6000 8 e 0002554161
178 18 45 13 32 6000 POS Box 4 o 0002554141
200 19 33 19 50,8 4500 POS Box 1 e 0002566161
200 19 38 19 50,8 4500 POS Box 2 e 0002566141
250 22 35 20 50,8 3600 2 ® 0002576141 e 0002576161
300 26 58 20 50,8 3000 1 e 0002587161

Srednica A T B min. B max. RPM max. Opakowanie @ INOX 0,20 INOX 0,30
100 13 23 13 20 8000 POS Box 8 e 0002522341 e 0002522361
125 15 35 13 20 6000 POS Box 5 e 0002532361
150 16 32 13 32 6000 POS Box 2 e 0002544361
150 16 32 13 32 6000 POS Box 3 e 0002544341
178 18 45 13 32 6000 POS Box 4 o 0002554341 e 0002554361
200 19 38 19 50,8 4500 POS Box 2 e 0002566361
250 22 35 20 50,8 3600 2 o 0002576341 » 0002576361
300 26 58 20 50,8 3000 2 ® 0002587341

® na magazynie e na zamodwienie



Szczotki tarczowe jedno- i wielorzedowe

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznos$ci od wariantu

o

|«B-|
(/]

T

IA

MONITOR® - Otwor okragty

Srednica

100
125
150
178
200
200
200
200
250
300
380

Srednica

100
150
250
300
380

A

12
30
14
35
18
22
22
42
26
28
32

A

12
14
26
28
32

® na magazynie

20
28
29
40
38
37
37
37
60
60
72

® na zamowienie

EVOLUTION % % % % %

Szczotki tarczowe, drut

karbowany Osborn

Szczotka tarczowa karbowana, wysokiej jakosci, do montazu na
maszynach stacjonarnych.

Specjalnie utwardzony drut Osborna do zastosowan przemystowych
Na jednym wale mozna zamontowac kilka szczotek tego samego rodzaju
Bardzo duza liczba drutéw / gestos¢ drutu

Wypetniona bez przerw; nizsze zuzycie

Jednolite wyniki

Zastosowanie: Zautomatyzowane procesy produkcyjne do gratowania
obrobionych i przetartych krawedzi i powierzchni.

Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory

dla szczotek jednorzedowych".

MATIC® - Otwdr wpustowy

MASTER® - otwor w ksztatcie zétwia

Adapter RPM max. @ Drut stalowy 0,15 Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30

B B typ
15,88 okragty
50,8 okragty
31,8 okragty
50,8 okragly
50,8 adapter z rowkami 1A
50,8 adapter z rowkami 1A
50,8 adapter z rowkami 1A
50,8 Turtle
50,8 Turtle 4aM
50,8 Turtle aM
50,8 Turtle aM
T B B typ Adapter
20 15,88 okragly
29 31,8 okragly 3A
60 50,8 Turtle
60 50,8 Turtle
72 50,8 Turtle

6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
4500
3600
3000
2400

RPM max.

6000
6000
3600
3000
2400

N

= NN = N =2 N = O =

D
2
6
2
2
2

® 9906021002

® 9906021183
® 9906022081

® 9906022010

Drut stalowy 0,35 Drut stalowy 0,50

® 9906013010

® 9906013058

9906022032
® 9906021184
® 9906022082

9906013008

e 9906013011
® 9906013023

® 9906022055
® 9906021163

® 9906022085

® 9906013009
e 9906013021
® 9906013057

INOX 0,26

® 9906021055
® 9906021059

osborn.com 57



Szczotki do gratowania krawedzi

{E=ESI

Szczotki tarczowe, drut karbowany

Szczotka tarczowa wielorzedowa z drutem karbowanym, jako$¢
przemystowa, do montazu na maszynach stacjonarnych.

Wariant elastyczny dzieki extra dlugiemu wypetnieniu

Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczefstwa, kontrola produkcji)
Idealnie dopasowuje sie do konturéw obrabianego przedmiotu
Wysoka gestos$¢ drutu

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

\ (] | . ) . ) . . . .
T+ —x s Zastosowanie: Precyzyjne wykanczanie powierzchni i gratowanie elementow
?f_ l - »:E wymagajgcych geometrii.
£ — I‘Eﬂ T

i Uwaga: Inne rozmiary otworéw mozna znalez¢ w tabeli "Standardowe otwory
dla szczotek wielorzgdowych".
W zestawie elementy redukujgce otwor (zestaw adapterow)
@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" i 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 113 115116119120 mm | 7/8" i 1"
Srednica A T B max. R RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,30 INOX 0,20

150 24 43 20 30 6000 POS Box 3 e 9902543142 e 9902543162

178 32 43 31,75 50,8 6000 POS Box 1 e 9902553162

200 33 55 31,75 50,8 4500 POS Box 1 o 9902565142 e 9902565162

200 42 55 31,75 51 4500 POS Box 1 e 9902565163

250 32 63 50,8 80 3600 1 ® 9902575142 ® 9902575162 o 9902575342

250 42 63 50,8 80 3600 1 e 9902575163

300 33 70 50,8 100 3000 1 e 9902586142 e 9902586162 e 9902586342

300 45 70 50,8 100 3000 1 e 9902586163

300 45 70 50,8 100 3000 1 ® 9902586343

Srednica A T B max. R RPM max. Opakowanie @ INOX 0,30 Mosiadz 0,20 Mosiadz 0,30

150 24 43 20 30 6000 POS Box 2 o 9902543362 e 9902543542 ® 9902543562

150 32 43 20 30 6000 POS Box 2 o 9902543543 e 9902543563

200 33 55 31,75 50,8 4500 POS Box 1 e 9902565362 e 9902565542 o 9902565562

300 33 70 100 100 3000 1 e 9902586362

® na magazynie

® na zamowienie



Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

[~T—IBL|

Srednica T
25 95
Srednica T
25 95

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

[—T—[BLI|

Srednica

25

® na magazynie e na zamodwienie
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Szczotki pedzelkowe do gtowic,
drut karbowany

Szczotki pedzelkowe z drutem karbowanym, wysokiej jakosci, do
stosowania w glowicy szczotkujacej.

Diuga zywotnos¢, a wiec nizsze koszty narzedzi

Do szybkiej i wydajnej pracy

Mimos$rodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwigksza promienh pracy szczotki
Dla wszystkich konturéw profili

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koncowek rur i profili oraz
gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

BL 53]

25 16

Drut stalowy 0,20 Drut stalowy 0,35

e 0002509448 e 0002509478

Drut stalowy 0,50 INOX 0,20

BL 53]

25 16 ® 0002509498 e 0002509348

Szczotki pedzelkowe do gtowic,
materiat Scierny

Szczotki pedzelkowe z materiatem Sciernym, wysokiej jakosci, do
stosowania w gltowicach szczotkarskich

Diuga zywotnos¢, a wiec nizsze koszty narzedzi

Do szybkiej i wydajnej pracy

Mimos$rodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwigksza promienh pracy szczotki
Dla wszystkich konturéw profili

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koncowek rur i profili oraz
gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

BL 57

25 16

Weglik krzemu 80

* 0002509908



Szczotki do gratowania krawedzi @

Szczotki pedzelkowe do gtowic,
materiat mieszany

' T Szczotki pedzelkowe z materialem mieszanym (drutem karbowanym
Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu i materialem $ciernym) wysokiej jakosci, do stosowania w

- glowicach szczotkarskich.

l—T—IBL| Dtuga zywotnos¢, a wiec nizsze koszty narzedzi
Do szybkiej i wydajnej pracy
Mimos$rodowy i oscylacyjny ruch kotowy zwieksza promieh pracy szczotki
Do wszystkich konturow profili
Dtuga zywotno$¢, a wiec nizsze koszty narzedzi

Zastosowanie: Gratowanie krawedzi cietych koncowek rur i profili oraz
gratowanie powierzchni ruchem mimosrodowym i oscylacyjnym.

% . Wypetnienie
Srednica T BL @ mieszane
25 95 25 16 e 5702509938

Tarcze osiowe, boczne

Tarcze osiowe boczne do gratowarek stotowych.

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

zastosowanie od zastosowanie do @ Numer katalogowy
100.00 50.80 1 e 5495560051
100.00 54.70 1 e 5495560054
100.00 80.20 1 e 5495560080
100.00 82.00 1 e 5495560082

® na magazynie e na zamodwienie



Regulamin i adresy kontaktowe.

{E=ESI

Ogdlne warunki ptatnosci i dostawy oraz dalsze informacje na temat zamawiania i wysytki mozna znalez¢ na naszej

stronie internetowe;.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Niemcy

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
France

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Dziatka nr E 65 i 66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431136

Indie

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Singapur
Singapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugalia

Tel.: +351 (0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Niemcy

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Meksyk

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Hiszpania

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Szwecja

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Chiny

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Wielka Brytania

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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(o ] 0002576195 51 0008852017 18 1321604913 39

0002056011 17 0002576341 56 0008852019 18 1331604913 39
0002056012 17 0002576345 51 0008852022 18 1332576916 53
0002056013 17 0002576361 56 0008852025 18 1341604914 39
0002056014 17 0002576375 51 0008852802 18 1351604914 39
0002056015 17 0002576395 51 0008852803 18 1361604914 39
0002056016 17 0002576906 53 0008852804 18 1381604914 39
0002056017 17 0002576916 53 0008852805 18 1402586395 51
0002056018 17 0002587161 56 0008852806 18 1431604912 41
0002056311 17 0002587162 55 0008852807 18 1431604914 41
0002056312 17 0002587341 56 0008852808 18 1451604913 41
0002056313 17 0003056010 17 0008852809 18 1461604913 41
0002056314 17 0003056306 17 0008852810 18 1601604914 39
0002056315 17 0003056307 17 0008852812 18 1611604918 40
0002056316 17 0003056308 17 0008852815 18 1701509911 43
0002056317 17 0003056310 17 0008852819 18 1922075000 44
0002056318 17 0003056326 17 0008852825 18 2 ]
0002056331 17 0003056327 17 0018852002 18 2101401913 37
0002056332 17 0003056328 17 0018852003 18 2102576916 53
0002056333 17 0003056330 17 0018852802 18 2111401913 37
0002056334 17 0003056400 16 0018852803 18 2121401913 37
0002056335 17 0003056403 16 0021604918 40 2191604916 42
0002056336 17 0003056406 16 0042576475 51 2201604912 39
0002056337 17 0003056409 16 0101604916 40 2211604914 39
0002056338 17 0003056412 16 0102576916 53 2401604919 40
0002509348 59 0003056415 16 0112576916 53 2401901924 47
0002509448 59 0003056418 16 0122576916 53 2401902924 47
0002509478 59 0003056425 16 0132576916 53 2431604916 41
0002509498 59 0003056427 16 0141604916 42 2441604916 41
0002509908 59 0003056428 16 0161604916 42 2451604916 41
0002511161 56 0003056429 16 0181604916 42 2461604916 41
0002522141 56 0003056432 16 0201604916 40 E
0002522161 56 0003056435 16 0211604916 40 3032576145 51
0002522341 56 0003056436 16 0241604916 42 3032576175 51
0002522361 56 0003056438 16 0281604916 42 3032576195 51
0002532161 56 0003056441 16 0311604916 40 3032576345 51
0002532361 56 0003056442 16 0341604916 40 3032576375 51
0002544141 56 0003056444 16 0351604916 42 3032576395 51
0002544161 56 0003056447 16 0391604916 42 3101604914 39
0002544341 56 0003056450 16 0441604916 42 3101604916 40
0002544361 56 0008852002 18 + ] 3111604913 39
0002554141 56 0008852003 18 1002576145 51 3111604916 40
0002554161 56 0008852004 18 1002576345 51 3131604916 40
0002554341 56 0008852005 18 1061604916 41 3141604916 42
0002554361 56 0008852006 18 1071604916 41 3151604913 39
0002566141 56 0008852007 18 1102576916 53 3161604916 42
0002566161 56 0008852008 18 1202576916 53 3181604916 42
0002566361 56 0008852009 18 1232576916 53 3201604916 40
0002576141 56 0008852010 18 1301604912 39 3211604916 40
0002576145 51 0008852012 18 1302576916 53 3221604914 39

0002576161 56 0008852015 18 1311604912 39 3231604916 40



3241604916 42
3261604916 42
3281604916 42
3301509911 43
3311604913 39
3311604916 40
3321604914 89
3351604916 42
3371604916 42
3391604916 42
3401604914 89
3401604916 40
3411604916 40
3431604916 40
3441604916 42
3461604916 42
3481604916 42
3601507910 38
3601508910 38
3601509914 43
3601600910 38
3602075000 44
3603604000 44
3612075000 44
3613604000 44
3622075000 44
3633604000 44
3642075000 44
3652075000 44
3692075000 44
3902576175 52
3906013009 30
3906013021 30
3906013057 30
& ]
4001901924 47
4001902924 47
4021604918 40
4341604916 40
4411604914 39
4802576917 53
4802586345 51
4812576917 53
4832576917 58
4933604000 44
CEE
5002075000 44
5411604912 39
5431604912 39
5431604914 41
5441604912 89

5441604914 41
5495560051 60
5495560054 60
5495560080 60
5495560082 60
5501604913 41
5501604914 41
5511604913 41
5511604914 41
5521604913 41
5521604914 41
5542576175 51
5542576195 51
5642576145 51
5642576175 51
5642576195 51
5642576345 51
5642576375 51
5642576395 51
5642586175 51
5702509938 60
5742576375 51
5742576395 51
5791604914 41
5891604914 39
5901604918 40
5991604914 41
O
6001901924 47
6001901926 47
6001902924 47
6001902926 47
6171604916 40
6201604914 39
6231604914 39
6301604913 41
6303604000 44
6311604913 41
6321604913 41
6401604912 41
6501604912 41
6511604919 40
6601604912 41
6621604916 41
6631604916 41
6641604916 41
6651604916 41
6661604916 41
6701604912 39
6721604916 41
6751604916 41

6761604916 41
6771604916 41
6781604916 41
6801604916 41
6811604916 41
6821604916 41
6831604916 41
6841604916 41
6991604916 41
7702586195 51
7911509911 43
7921509911 43
7931509911 43
7971509911 43
O
8302586145 51
8401401913 37
8411604918 40
8702586375 51
8771604919 40
L
9602075000 44
9748036305 22
9748036306 22
9748036307 22
9748036308 22
9748036312 22
9748036320 22
9808036512 20
9808036513 20
9808036514 20
9808036515 20
9808036516 20
9808036517 20
9808036518 20
9808036519 20
9808036520 20
9808036521 20
9808036522 20
9808036523 20
9808036524 20
9808036525 20
9808036526 20
9808036527 20
9808036528 20
9808036529 20
9808036530 20
9808036532 20
9808036535 20
9808036538 20

[z

9808036540
9808036541
9808036545
9808036548
9808036550
9808036551
9808036554
9808036557
9808036560
9818036309
9818036310
9818036311
9818036312
9818036313
9818036316
9818036318
9818036320
9818036322
9818036325
9818036327
9818036328
9818036330
9818036332
9818036335
9818036338
9818036341
9818036345
9818036348
9818036351
9818036354
9818036357
9818036360
9818036364
9818036509
9818036513
9818036537
9818036543
9818036546
9818036548
9818036550
9828036307
9828036308
9828036309
9828036310
9828036311
9828036312
9828036313
9828036316
9828036318
9828036320
9828036322

20
20
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21



9828036325
9828036327
9828036328
9828036330
9828036332
9828036335
9828036338
9828036341
9828036345
9828036348
9828036351
9828036354
9828036357
9828036360
9828036364
9838036313
9838036315
9838036318
9838036320
9838036322
9838036325
9838036328
9838036330
9838036332
9838036335
9838036360
9841604913
9848036305
9848036306
9848036308
9848036310
9848036311
9848036313
9848036314
9848036315
9848036316
9848036317
9848036318
9848036319
9848036321
9848036322
9848036323
9848036324
9848036325
9848036326
9848036327
9848036328
9848036329
9848036330
9848036332
9848036335

21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
89
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

9848036338
9848036341
9848036345
9848036351
9848036354
9901604914
9902511162
9902511362
9902515001
9902515002
9902515003
9902515004
9902515025
9902515026
9902515027
9902515028
9902515040
9902515041
9902515042
9902515043
9902515050
9902515051
9902515052
9902515053
9902515056
9902515057
9902515058
9902515062
9902515063
9902515064
9902515065
9902515069
9902515079
9902515080
9902515081
9902515082
9902522142
9902522162
9902522163
9902522342
9902522362
9902522363
9902532142
9902532162
9902532163
9902532342
9902532362
9902532363
9902543142
9902543162
9902543362

22
22
22
22
22
39
55
55
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
58
58
58

9902543542
9902543543
9902543562
9902543563
9902544142
9902544162
9902544163
9902544193
9902544341
9902544342
9902544361
9902544362
9902544441
9902544461
9902544491
9902553162
9902553562
9902554142
9902554162
9902554163
9902554192
9902554341
9902554361
9902554362
9902554441
9902554461
9902565142
9902565162
9902565163
9902565362
9902565542
9902565562
9902566142
9902566143
9902566162
9902566163
9902566192
9902566193
9902566341
9902566342
9902566361
9902566362
9902566363
9902566441
9902566461
9902566491
9902575142
9902575162
9902575163
9902575342
9902576142

58
58
58
58
55
55
515
55
55
55
515
55
55
55
515
58
55
55
515
55
55
55
515
55
55
55
58
58
58
58
58
58
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
58
58
58
58
55
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9902576143
9902576162
9902576163
9902576192
9902576193
9902576342
9902576343
9902576362
9902576363
9902576464
9902586142
9902586162
9902586163
9902586342
9902586343
9902586362
9902587142
9902587143
9902587162
9902587163
9902587192
9902587193
9902587342
9902587343
9902587362
9902587363
9906011146
9906011147
9906011148
9906011149
9906011150
9906011151
9906011153
9906011154
9906011155
9906011446
9906011447
9906011448
9906011449
9906011450
9906011451
9906011453
9906011454
9906011455
9906013008
9906013009
9906013010
9906013011
9906013021
9906013023
9906013057

55
55
55
515
55
55
55
515
55
55
58
58
58
58
58
58
55
55
55
515
55
55
55
515
55
55
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
57
57
57
57
57
57
57



9906013058
9906015001
9906015002
9906015003
9906015004
9906015025
9906015026
9906015027
9906015028
9906015035
9906015036
9906015037
9906015038
9906015040
9906015041
9906015042
9906015043
9906015050
9906015051
9906015052
9906015053
9906015056
9906015057
9906015058
9906015059
9906015062
9906015063
9906015064
9906015065
9906015069
9906015070
9906015071
9906015079
9906015080
9906015081
9906015082
9906021002
9906021055

57
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
57
57

9906021059
9906021163
9906021183
9906021184
9906022010
9906022032
9906022055
9906022081
9906022082
9906022085
9906030488
9906030489
9906030490
9906030492
9906030493
9906030494
9906030496
9906030497
9906030498
9906030500
9906030501
9906030502
9907035021
9907035023
9907035031
9907035032
9907035041
9907035042
9907035051
9907035052
9907035061
9907035062
9907035081
9907035082
9907035086
9907035087
9907035088
9907035092

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23

9907035096
9907035097
9907035098
9907035107
9907035117
9907035118
9907035127
9907035128
9907035137
9907035138
9907035181
9907035197
9907035205
9907035213
9907035221
9907036012
9907036017
9907036022
9907036023
9907036027
9907036032
9907036033
9907036037
9907036042
9907036043
9907036047
9907036052
9907036053
9907036057
9907036062
9907036063
9907036067
9907036072
9907036073
9907036082
9907036093
9907036139
9907036147

23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

[z

9907036151
9907036155
9907036156
9907036163
9907036164
9907036172
9907036179
9907036187
9907036188
9907036204
9907075126
9907075127
9907075131
9907075132
9928036305
9928036307
9928036380
9928036392
9928036399
9938036544
9946015056
9946015057
9946015058
9946015059
9962515056
9962515057
9962515058
9962515059
9962515062
9962515063
9962515064
9962515065
9966015063
9966015064
9966015065

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
25)
25
25
25
21
21
21
21
21
20
28
28
28
28
29
29
29
29
29
29
29
29
28
28
28



Finish. First.

Swiatowy lider w dziedzinie rozwigzan do obrébki powierzchni
i narzedzi do wykanczania

Osborn GmbH
Ringstra3e 10
35099 Burgwald
Niemcy

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Faks: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com
Informacje ogdlne

Narzedzia przedstawione w niniejszym katalogu oraz informacje na temat
zakresu dostawy, wygladu, wydajnos$ci i wymiaréw odpowiadaja
informacjom dostepnym w momencie druku. Nieustannie ulepszamy nasze
produkty. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach
i cenach.

W przypadku wydrukowania cen w katalogu, wszystkie poprzednie cenniki
tracg waznos$c¢ z chwilg publikacji niniejszego katalogu. Wszystkie ceny sg
zalecanymi cenami detalicznymi w euro za sztuke. Podatek VAT,
opakowanie, opfaty transportowe/pocztowe i ubezpieczenie sg dodatkowe.
Nasze ogdlne warunki majg zastosowanie do wszystkich zamdwien.



osborn

osborn.com




