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Osborn ofera cele mai bune solutii pentru provocarile
dumneavoastra in materie de prelucrarea mecanica a
suprafetelor. Expertii nostri sunt foarte bine pregatiti pentru a
va servi cu cele mai bune produse de serie sau personalizate,
cand si unde aveti nevoie de ele. Spre deosebire de altii, noi
va ajutdm sa va optimizati procesul, sa respectati cele mai
nalte cerinte de calitate si siguranta si sa va reduceti costurile.
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Procese optime.
Calitate inalta.

Productie moderna

Sistemele noastre de productie reprezinta elementul central in
fabricarea produselor noastre premium. Nu numai ca suntem
capabili s producem volume mari si produse personalizate,
dar le putem oferi in primul rand o calitate constant ridicata.
Am investit considerabil in facilitatile noastre de productie

din Burgwald. Am modernizat utilajele si am automatizat

multe zone.

in celelalte locatii ale noastre, suntem, de asemenea, activi in
optimizarea proceselor noastre de productie. Sistemele de
productie pentru discurile noastre de lustruire din Portugalia, in
inima industriei textile europene, au fost recent echipate cu
masini noi. Un sistem de umplere automatizat a fost adaugat la
fabrica noastra de compusi de lustruire din Haan. in plus,
unitatea noastra de productie din Romania a fost extinsa cu
instalatii suplimentare.



intotdeauna cu un pas inainte.
Cercetare si dezvoltare.

Robot de testare in Burgwald/Germania

Dedicarea pentru inovatie este importantd pentru noi. Scopul
nostru este sa va ajutam in fiecare zi, astfel incat sa va puteti
finaliza munca mai bine, mai repede si mai profesionist.

De aceea, testam si optimizam produsele existente in
portofoliul nostru in ceea ce priveste calitatea, comportamentul
de operare si siguranta. Rezultatele cercetérilor noastre se
regasesc direct in produsele noastre siin procesele de
productie ale acestora. O materie primad de mai buna calitate, o
rasucire diferitd a sdrmei, o granulatie abraziva diferita, o

densitate adaptata a filamentelor sau un nou tip de proces de
fabricatie - existd multe modalitati de a imbunatati produsele.
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Acelasi lucru este valabil si pentru optimizarea discurilor si
compusilor nostri de lustruire. Modificarea unui singur
parametru aduce cu sine o serie de noi posibilitati. Iscusinta
constd in gasirea modificarilor promitatoare si canalizarea
lor in productia de volum dupé incheierea cu succes a
tuturor testelor.

De asemenea, lucram la noi produse si solutii de aplicare.
Robotii special dezvoltati in laboratoarele noastre de testare din
Europa si SUA ne ajuta. Acestia oferd rezultate precise ale
masuratorilor Si garanteaza ca testele diferite sunt intotdeauna
efectuate folosind aceiasi parametri si in conditii identice.

Un partener puternic

Oferim clientilor nostri industriali un
serviciu profesionist pentru prelucrarea
pieselor si va vom ajuta cu placere daca
sunteti in cdutarea produsului perfect
pentru procesul dumneavoastra special
de finisare sau de prelucrare. Veti primi un
raport detaliat cu documentatie tehnica
privind piesele de test prelucrate, pe baza
caruia veti putea face o selectie corecta a
periei, tinand cont de criteriile de cost,
duraté de viata si timp de prelucrare.

Discutati cu noi: sales@osborn.ro
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Tipuri bavuri.

Clasificare.

Clasa 1

Bavura Superficiala

Atasata doar marginal de piesa de prelucrat
Usor de indepartat
Apare in timpul slefuirii fine

Clasa 2

Suprafata mica de fixare

Atasat la piesa de prelucrat
Necesita indepartare mecanica
Apare in timpul slefuirii

Clasa 3

Bavura mare

Atasata de piesa de prelucrat
Cu muchii ascutite
Apare in timpul frezarii

Clasa 4

Bavura cu o suprafata mare de fixare

Atasata la piesa de prelucrat
Apare in timpul perforarii, brosarii sau strunjirii
Adesea, detasabila doar cu sarma

Clasa 5
Material deplasat
Materialul este impins in fata sculei de taiere

Dificil de indepartat cu o perie
Optimizarea procesului de prelucrare ar fi utila



Materialul de umplere potrivit
pentru aplicatia dvs.

Forma piesei

Clasa de prelucrat
Bavurii  / Pozitia
bavurii

Suprafata

Suprafata
Suprafata
Suprafata
Suprafata

Otel

CER 320 /SIC320

CER 320/SIC320

SIC320 / sarma 0,08

CER180 / SIC180

CER180 / SIC180

SIC180 / sarma 0,13

CER120/ SIC120

CER120/SIC120

SIC120 / sarma 0,13

CER80 / SIC80

CER80 / SIC80

SIC80 / sarma 0,20

sarma de otel ondulata
0,50

sarma de otel ondulata
0,50

sarma de otel ondulata
0,30

Otel inoxidabil

CER320/SIC320

CER320/SIC320

SIC320 / sarma 0,08

CER180 / SIC180

CER180/ SIC180

SIC180 / sarma 0,13

CER120/SIC120

CER120/SIC120

SIC120 / sarma 0,13

CER 80/ SIC80

CER80/SIC80

SIC80 / sarma 0,20

sarma de otel
ondulata 0,50

sarma de otel
ondulata 0,50

sarma de otel
ondulata 0,30

Materialul piesei de prelucrat

Aluminiu

SIC320

SIC320

Oxid de aluminiu
600

SIC180

SIC180

Oxid de aluminiu
600

SIC120

SIC120

SIC120

SIC80

SIC80

SIC80

SIC80

SIC80

SIC80

Fonta

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,30

sarma de otel
ondulata 0,30

sarma de otel
ondulata 0,20

sarma de otel
ondulata 0,50

sarma de otel
ondulata 0,50

sarma de otel
ondulata 0,30

Metale neferoase

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,20

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,30

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,30

sarma de otel
inoxidabil
ondulata 0,30
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Materiale de umplere.
Tipuri si utilizare.

Pentru produsele noastre, folosim numai materiale de umplutura selectate special. Testele de calitate efectuate regulat in
laboratoarele noastre de cercetare si dezvoltare, garanteaza in permanenta cea mai buna calitate a materialelor. Mai jos gasiti
imagini ale tuturor materialelor utilizate pentru produsele din acest catalog. Tabelul prezinta proprietatile tuturor materialelor de
umplere utilizate de Osborn.

Sarma din otel special Osborn

Sarma Cord Sarma de alama

Proprietati

s Beneficii Folosit pe
suplimentare

Material Proprietate

Otel, fonta, lemn de
esentd moale, lemn de
esenta tare

Cel mai comun material Dimensional stabil

Sarma de ofel ondulat de finisare pentru perii Diversitate de aplicatii

Sarma din otel Aliaje standard: 1.4310 si Utilizare in special in cazulin care reziduurile oy | 4054l metale

inoxidabil ondulat 1.4401 (14571 la cerere) de sarme de ofel ar afe;tia negativ suprafata neferoase, aluminiu
(cum ar fi petele de rugina)
o S.a.rmavde maltg performanta cu rezistenta Otel, fonta, lemn de
Sarma de otel ridicata la tractiune SR
’ ondulat ; esenta moale, lemn de

special Osborn Durata lunga de viata

A " esenta tare
Pentru aplicatii extreme cu perii ’

.. Durata de viata extrem de lunga Otel, fonta, lemn de
XTREME sarma « P e o A . P
L manunchiuri Combina avantajele sarmei ondulate esenta moale, lemn de
(sarma de otel) n s
; si iInnodate esenta tare

Metale neferoase, lemn

Sérma de alama  ondulata =
de esentad moale



Proprietate

Carbura de siliciu

Proprietati suplimentare

Ceramic

Novoflex-B®

Folosit pe

Filament
abraziv

Novofil®

Novoflex-
B®

Oxid de
aluminiu

Carbura de
silicon

Ceramica

rotund

plat

sferic

Fire de nailon cu oxid de aluminiu

Fire din nailon cu carbura de silicon

Fire din nailon cu ceramica; material de finisare
alb.

Rezistenta la temperaturi ridicate; disponibil cu
diferite duritati, granulatii si grosimi ale
filamentului; abrazivul poate fi realizat din oxid de
crom, carbura de silicon, oxid de aluminiu,
zirconiu, diamant sau nailon rezistent la
temperaturi extreme.

Material de finisare cu oxid de aluminiu, zirconiu

sau carbura de silicon; sunt posibile granulatii de
la 60 la 400

Elasticitate ridicata fara risc
de rupere
Efect abraziv uniform

Elasticitate ridicata fara risc
de rupere
Efect abraziv uniform

Granule abrazive deosebit de
dure si agresive

Granulele abrazive eliberate in
timpul perierii au o margine de
rupere mai buna si fac posibila
o debavurare mai rapida si
mai eficienta

Rezultate perfecte prin efectul
abraziv uniform si omogen

Flexibilitate ridicata si
densitate de taiere, durata de
viata prelungita

Pentru lucrul cu piese cu
contururi deosebit de inalte

Continut foarte ridicat de granule
abrazive, rata de indepartare mai
mare (timp de prelucrare redus
cu aprox. 50%)

Ideal pentru honuire

Margele abrazive pe
design flexibil
Unealta este autocentranta

Otel, fonta, otel
inoxidabil, metale
neferoase,
aluminiu, lemn

Otel, fonta, otel
inoxidabil, metale
neferoase,
aluminiu

Otel, fonta, otel
inoxidabil, metale
neferoase,
aluminiu

Otel, fonta, otel
inoxidabil, metale
neferoase,
aluminiu, aliaj



Informatii generale

Principiul de functionare
a unei perii abrazive.

1. Granule abrazive

Granulele noastre abrazive contin pana la 40% incarcatura
abraziva, in functie de dimensiunea granulelor si de
grosimea filamentelor.

Oferim diferite materiale abrazive, cele mai utilizate fiind
carbura de siliciu si granulatia cermica.

2. Filament sintetic

Periile noastre sintetice sunt pe baza de nailon 6.12. intregul
filament este acoperit de granulatia abraziva, astfel incat este
eficient pe intreaga lungime. Periile cu filamente sintetice,
sunt de asemenea potrivite si foarte recomandate pentru
aplicatii umede.

3. Aschie / Bavura

O bavura este creata in timpul prelucrarii mecanice a pieselor
de prelucrat. De obicei, bavura se formeaza pe marginile piesei
de prelucrat.
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4. Piesa de prelucrat

Peria trebuie sa isi inceapa si sa isi termine traseul complet de
pe piesa de lucru. Existd doua modalitati diferite de finisare
eficienta a unei piese. Utilizati o perie care se suprapune cu
aproximativ 20 % peste piesa de prelucrat.

5. Directia de taiere

Trecerea initiald a sculei de periere, trebuie sa fie rotita in
directia opusa sculei de taiere care a creat bavura.

6. Adancimea de insertie

Adancimea de imersie a periei depinde de materialul de
umplere. Periile cu sarma trebuie sa aiba o adancime de
imersie mai mica, deoarece periile lucreaza numai cu varful
sarmei. Periile cu un filament abraziv pot avea o adancime de
imersie mai mare, deoarece granulatia abraziva acopera
intreaga suprafatd, astfel incéat filamentul lucreaza si cu varfurile
si cu partile laterale.



Informatii generale

Tipuri de alezaje

si modul de debavurare a acestora.
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Procesele de gaurire produc inevitabil bavuri, care pot compromite atat calitatea, cat si functionalitatea piesei finite. in functie de
tipul si geometria alezajului, debavurarea necesita o abordare personalizata pentru a elimina eficient si cu atentie aceste

imperfectiuni. in acest ghid, v& facem o prezentare generald a diferitelor tipuri de gauri - de la gauri oarbe la gauri filetate si forme

speciale complexe - si explicdm cum sé le debavuram eficient. Pentru fiecare tip de alezaj, vé recomandam tipuri de perii potrivite
pentru a asigura rezultate optime si pentru a spori eficienta proceselor dumneavoastra de productie.

Gaura oarba

Alezaj inclinat

Proprietate

Alezaj filetat

Introduceti peria

Perie adecvata

Gaura oarba

Alezaj transversal

Alezaj filetat

Alezaj inclinat

Oval / forma speciala

Gaura oarba fara trecere

Alezaj transversal sau
deschis in alezajul
principal

Burghiu prelucrat, taiat
sau turnat

Alezajul se intersecteaza
in unghi in alezajul
principal

Alezaje cu o forma
speciala

Bavura este amplasata la
intrarea si iesirea din
gaura, precum si in gaura
de sus

Bavura este amplasata la
iesirea din ultimul alezaj
forat, precum si la
tranzitiile diametrelor
alezajului

Bavura este localizata la
intrare si iesire sau in
filete

Bavura este amplasata la
iesirea din ultimul alezaj
gaurit

Peria este introdusa in
orificiu de sus

Peria este introdusa in
penultimul alezaj

Peria trebuie introdusa si
scoasa prin rotatie in
sensul de rotatie al
filetului

Peria este introdusa in
penultimul alezaj

Peria trebuie pozitionata
in functie de geometria
componentei, dar se
centreaza singura

Perie curatari interioare
(spirald) sau

Perie Sibot (baza si
suprafata laterald)

Perie curatari interioare
(spirald)

Perie elicoidala (spirala)

Perie curatari interioare
(spirald)

Perie Situft (aripa laterald)
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Parametrii de functionare cand
Folosim perii de curatari interioare.

Atunci cand lucrati cu perii de curatari interioare, trebuie luati in considerare urmatorii parametri:

Periile trebuie sé fie introduse in alezaj prin rotatie $i sé lase componenta in rotatie

Supradimensionarea unei perii depinde de diametrul alezajului si de tipul periei:
perii cu nailon abraziv intre 10 si 20%
perii cu sarma intre 5 si 10%

La debavurarea cu perii se recomanda 3 pana la 4 cicluri de curse

Schimbarea sensului de rotatie

Peria trebuie mai intai introdusa in orificiu in timp ce se roteste in sensul acelor de ceasornic

la schimbarea sensului de rotatie, peria trebuie mai intai scoasa complet din componenta
procesul de honuire necesitd un numar mai mare de pasi de lucru, de exemplu 40 de cicluri sau mai mult

Debavurare

Curatare

indepartarea
ruginii/Detunderizare

Ruperea marginilor

Finisare

Descriere

indepartarea bavurilor
usor aderente cu
rotunjirea usoara a
marginilor

indepértarea mecanica a
reziduurilor de bavuri
usor aderente, curatarea
filetelor, indepartarea
aschiilor

Tndepértarea resturilor,
usor aderente si a
coroziunii, precum i
curatarea suprafetelor

Debavurarea gaurilor cu
rotunjirea minima a
marginilor

Crearea de suprafete cu
model de slefuire
incrucisata si finisaj
platou

Crearea suprafetei cu
rugozitate definita

Material de umplere

Sarma de otel sau otel
inoxidabil
Filamente abrazive

Sarma din otel sau otel
inoxidabil
Filamente abrazive

Sarma din otel sau otel
inoxidabil

Periile Novoflex-B

Filamente abrazive cu
carbura de siliciu, oxid de
aluminiu sau diamant

Perie adecvata

Perie tubulara
Helituf/Situft

Perie tubulara sarma
ondulata

Perie tubulara
microabraziva

Perie tubulara
Helituf/Stituft

Periile Novoflex-B

Perie tubulara
microabraziva

Supradimensionare: 10%
Viteza de rotatie :

2800 rpm

Rotatie : in sensul acelor
de ceasornic
Posibilitate de utilizare
umeda sau uscata

Supradimensionare: 10
-15%

Vitezé& de rotatie: 2400-
2800 rpm

Rotatie: in functie de
pasul filetului

Se recomanda
utilizarea uscata

Supradimensionare: 5
-10%

Viteza: 3200 rpm
Rotire: in sensul acelor
de ceasornic

Se recomanda
utilizarea uscata

Supradimensionare: 5
-10 %

Viteza de rotatie: 800 -
1200 rpm

Rotatie: in sensul acelor
de ceasornic
Recomandata utilizarea
umeda

Supradimensionare: 15 -
20 %

Viteza: 2200 - 2400 rpm
Rotire: in sensul acelor
de ceasornic
Recomandata utilizarea
umeda
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Optimizarea proceselor cu ajutorul instrumentelor de combinare a periilor.

Cu dispozitivele noastre combinate cu perii, este posibil sa va optimizati procesul si sa va reduceti timpul de prelucrare prin
scurtarea traseelor si a timpilor de setup. Acestea combinatie cu diferite perii intr-un singur suport, facand posibild debavurarea
mai multor zone n acelasi timp. Dispozitivele sunt adaptate la cerintele si piesele de prelucrat respective Si sunt potrivite in
special pentru debavurarea si finisarea suprafetelor alezajelor in productia de serie.

Dispozitiv combinat cu perii Osborn

Studiu de caz:
Debavurarea a patru dimensiuni de gauri intr-o singura operatie

Un client din industria auto a trebuit sa debavureze un alezaj in patru etape in procesul sau de prelucrare. Anterior, au folosit
patru instrumente diferite in patru pasi separati. Pentru a optimiza procesul, am recomandat un dispozitiv personalizat, o
combinatie de perii, permitand clientului s& consolideze cei patru pasi individuali de procesare intr-unul singur.

Rezultatul optimizarii:

Timpul de procesare a fost redus cu 70% (de la 100 de secunde la 35 de secunde).

| @
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1. Perie curatari interioare 2. - 4. Perie disc Ringlock in diferite diametre
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Perii pentru centre de prelucrare si aplicatii robotizate @

Perii tubulare micro-abrazive,
filament abraziv

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.
Perii microabrazive pentru tuburi, de calitate industriald, pentru

finisare interna.

Niveluri ridicate de flexibilitate Si rezistenta la abraziune
Tolerante de productie foarte mici

Foarte potrivit pentru utilizarea pe piese deja finisate

Rate ridicate de debavurare pentru un impact relativ scazut

asupra suprafetei
Poate fi utilizat atat pe masini actionate manual, cat si pe masini CNC si

)] [ —
el s centre de prelucrare

"~ —AL—}——SL—|

L—
Aplicatii: Prelucrare fina, in principal pe pe metale neferoase, pentru
debavurarea gaurilor transversale, a unitatilor de control, a canelurilor pentru
inele O-ring si a componentelor cilindrice

o AL L s sL @ Carbu;%gg siliciu  Oxid d‘esoa‘l)ummlu
0,7 12 100 0,5 88 12 e 0003056400
1,2 12 100 0,3 88 12 e 0003056403
1,9 18 100 0,7 82 12 e 0003056406
2,2 18 100 0,9 82 12 e 0003056409
2,6 25 100 1,1 75 12 e 0003056412
3,2 25 100 1,6 75 12 e 0003056415
315 25 100 1,6 75 12 e 0003056418
4,2 25 125 2,2 100 12 e 0003056425
4,8 25 125 2,2 100 12 e 0003056427
55 25 125 2,2 100 12 e 0003056428
6,6 25 125 3 100 12 e 0003056429
8,2 25 125 3 100 12 e 0003056432
9,8 26 125 3,4 99 12 e 0003056435
11,5 25 125 3,4 100 12 e 0003056436
13 25 125 4,1 100 12 e 0003056438
16 25 125 41 100 12 e 0003056441
17,5 25 125 41 100 12 e 0003056442
19,4 25 125 6,2 100 12 e 0003056444
22,6 25 125 5,8 100 12 e 0003056447
25,8 25 125 6,8 100 12 e 0003056450

e pe stoc la cerere



Perii curatari interioare, cu
filament abraziv

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta. Perii curatari interioare cu filament abraziv, de calitate industriala, pentru

finisare interna.

Flexibilitate ridicata si totusi o ratd de debavurare relativ mare
Pastrarea geometriei muchiilor, fara rotunjire semnificativa

Poate fi utilizat atat pe masinile actionate manual, cat si pe masinile si
centrele de prelucrare CNC de inalta tehnologie.

Aplicatii: Debavurarea gaurilor transversale, a unitétilor de control, a
canelurilor pentru inele O-Ring si a alezajelor cilindrice.

o1 I — s
il e Retineti: Dimensiunea periei trebuie s depaseasca diametrul alezajului cu 10
pana la 15%.
) AL L s sL @ Carbura de siliciu Carbur?z%e siliciu Carburgzd(;:- siliciu
6 50 125 3 75 12 e 0003056306 e 0003056326
7 50 125 2,6 75 1 0003056307
7 50 125 3 75 1 0003056327
8 50 125 3,7 75 12 e 0003056308 e 0003056328
10 50 125 3 75 12 e 0003056310
10 50 125 4 75 12 e 0003056330
10 50 125 4.1 75 12 0003056010
13 50 125 5 75 12 e 0002056011 e 0002056311 e 0002056331
16 50 125 5 75 12 e 0002056012 e 0002056312 e 0002056332
19 65 125 5 60 12 e 0002056013 e 0002056313 e 0002056333
22 65 125 515 60 12 e 0002056014 e 0002056314 e 0002056334
25 65 125 5 60 12 e 0002056315
25 65 125 515 60 12 e 0002056015 e 0002056335
32 65 125 6 60 12 e 0002056016 e 0002056316 e 0002056336
38 65 125 6 60 12 e 0002056017 e 0002056317 e 0002056337
50 65 125 6 60 12 e 0002056018 e 0002056318 e 0002056338

® pe stoc la cerere



Perii pentru centre de prelucrare si aplicatii robotizate @

Perii curatari interioare, nailon-diamant

Perii de interior cu nylon-diamant, de calitate superioara, pentru
finisare interna.

Aspectul poate varia fata de A _— ~ . a2 A n s
imagine in functie de varianta. In timpul prelucrarii, o suprafata deja pregéatita este in continuare netezita

si influentata pozitiv pentru utilizarea ulterioara.

wi\HAL_.\.fSL_.fS Filamentul flexibil se indreapta singur atunci cand este supus unei sarcini
‘ L si deformari mari si previne ruperea materialului
Prin intermediul periilor de inalta tehnologie se poate obtine un model de
prelucrare foarte omogen.
Sarma galvanizata stabilizatd cu manson de alama presat pe ax
Flexibilitate ridicata, cu performante ridicate; montare usoara in
mandrinele de gaurire si pe portscule
Aplicatii: Rotunjirea marginilor, debavurarea gaurilor transversale, prelucrarea
suprafetelor honuite. Rugozitatea suprafetei este redusé considerabil. Se
potriveste in special pieselor foarte dure (din ceramica, de exemplu), pieselor
calite si componentelor si pieselor de precizie pentru industria aerospatiala.
Retineti: Dimensiunea periei trebuie sa depaseascéa diametrul alezajului cu 10
pana la 15%.
o AL L s sL @ Nonn4%igmond Nylons%igmond
20 100 1 e 0008852002
20 100 1 10 0008852802
25 20 100 1 2 e 0018852002
25 20 100 1 10 e 0018852802
3 20 100 1,5 2 e 0008852003
3 20 100 1,5 10 0008852803
SAE 20 100 1,5 2 e 0018852003
35 20 100 1,5 10 0018852803
4 20 115 3 2 e 0008852004
4 20 115 3 95 2 0008852804
5 20 115 3 2 e 0008852005 e 0008852805
6 20 115 3 2 e 0008852006 0008852806
7 20 115 3 2 e 0008852007 e 0008852807
8 20 115 3 2 e 0008852008 e 0008852808
9 20 115 S 2 0008852009 0008852809
10 20 115 4 2 e 0008852010 0008852810
12 20 115 6 2 e 0008852012 e 0008852812
15 20 115 6 2 e 0008852015 0008852815
17 20 115 6 2 0008852017
19 20 115 6 2 0008852019
19 20 115 6 10 0008852819
22 20 115 6 2 0008852022
25 20 115 6 2 0008852025
25 20 115 6 10 0008852825

e pe stoc la cerere
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Instrument de honuire si debavurare
Novoflex-B®, filament abraziv

Instrument de honuire Novoflex-B, de calitate superioara, pentru
finisare interna.

Unealta de honuire flexibila, cu autocentrare

Creeaza un finisaj uniform

Slefuirea incrucisata il face un bun suport pentru aderenta peliculei
de ulei

Poate fi utilizat pe masini actionate manual si pe masini de honuit
Se utilizeaza la masinile CNC si CN, la centrele de prelucrare si pe
masinile automate. Poate fi prins in mandrina.

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

Aplicatii: Cilindri de motor, tije de piston, gauri pe arbori si manivele, cilindri
pneumatici si hidraulici, ghidaje de supape, echipamente de aer comprimat,
cilindri de roti, cilindri de control al franelor, tevi si tuburi si multe alte aplicatii
in industria auto Si aerospatiald, precum si sisteme hidraulice si schimbatoare
de caldura.

Retineti: intotdeauna este necesard utilizarea de lubrifianti. V& recomanddm
sa lubrifiati Novoflex-B cu ulei de honuire inainte de a-l utiliza. Ca alternative,
se pot folosi ulei mineral, ulei de motor, ulei solubil in apa si lubrifianti de
racire. Timp de honuire 20 pana la 40 de secunde. Timpul de proces poate fi
redus pentru a debavura gauri transversale si longitudinale. Curatarea
gaurilor folosind apa calda si agent de curatare, precum si perii de tevi din
nailon Osborn.

WQ@: Workpiece Bore Diameter

Recomandari:

Pentru alegerea diametrului corect al Novoerx—B®, diametrul alezajului piesei de prelucrat este decisiv.

Este intotdeauna necesara utilizarea de lubrifianti. Va recomandam sa lubrifiati Novoflex-B” cu ulei de honuire inainte de
a-l utiliza. Ca alternativa se pot folosi ulei mineral, ulei de motor, ulei solubil in apa (vascozitate 10W30) si lubrifianti de
racire. La cilindrii de frana hidraulici, va rugam sa folositi in schimb lichid de frana.

Timp de honuire 20 pana la 40 de secunde. Viteza recomandata pentru perii Novoflex-B® de pana la @ 40 mm: 600-1000
RPM / 60-120 curse/min. De la @ 41 mm: 350-600 RPM / 60-120 curse/min. Timpul de proces poate fi redus pentru a
debavura gauri transversale si longitudinale.

Curatati alezajul folosind perii de curatari interioare din nailon Osborn cu apa calda si agent de curatare.

® pe stoc la cerere
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i pentru centre de prelucrare si aplicatii robotizate @

wo 2 AL L S St S5 om0 | Comanimo | Commanmi0
8 9 50 200 36 150 1 9818036509
11 12 60 200 32 140 1 * 9808036512

12 13 60 200 36 140 1 9808036513 9818036513
13 14 60 200 36 140 1 « 9808036514

14 15,5 60 200 2E 140 1 « 9808036515

15 16 60 200 4 140 1 9808036516

15,5 17 60 200 4 140 1 9808036517

16 18 60 200 4 140 1 9808036518

17 19 60 200 4 140 1 9808036519

18 20 60 200 4 140 1 * 9808036520

19 21 60 200 45 140 1 9808036521

20 22 70 200 45 130 1 * 9808036522

21 23 70 200 45 130 1 9808036523

215 24 70 200 45 130 1 9808036524

22 25 70 200 5 130 1 « 9808036525

23 26 60 200 5 140 1 9808036526

24 27 70 200 5 130 1 9808036527

25 28 70 200 5.4 130 1 9808036528

26 29 70 200 54 130 1 9808036529

27 30 70 200 5.4 130 1 9808036530

29 32 70 200 5.4 130 1 9808036532

32 35 70 200 57 130 1 9808036535

34 37 70 200 73 130 1 9818036537
35 38 70 200 57 130 1 9808036538

36,5 40 70 200 57 130 1 9808036540

38 41 70 200 57 130 1 9808036541

40 43 70 200 7.3 130 1 9818036543
41 44,5 70 200 6.5 130 1 9938036544
41 45 70 200 57 130 1 9808036545

43 46 56 200 7.3 144 1 9818036546
45 48 56 200 7.3 144 1 o 9818036548
45 48 70 200 6,5 130 1 9808036548

47 50 56 200 73 144 1 * 9818036550
47 50 70 200 6.5 130 1 9808036550

48 51 70 200 6,5 130 1 9808036551

51 54 70 200 6.5 130 1 9808036554

54 57 70 200 6,5 130 1 9808036557

57 60 70 200 7.2 130 1 9808036560

Mai multe pe pagina urmatoare —

e pe stoc la cerere
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wo o AL L s sL @ Carbur?z%e siliciu Carbur?scclje siliciu Carbur_‘amdoe siliciu
5 515 40 200 2,1 160 1 e 9928036305

6 7 50 200 2,8 150 50 9828036307

6,5 7 40 200 25 160 1 e 9928036307

7 8 50 200 3,6 150 1 e 9828036308

8 9 50 200 3,6 130 1 e 9818036309

8 9 50 200 3,6 150 1 e 9828036309

9 10 50 200 3,6 150 1 e 9818036310 e 9828036310

10 11 60 200 3,6 140 1 e 9818036311 e 9828036311

11 12 60 200 3,6 140 1 e 9818036312 e 9828036312

12 13 60 200 3,6 140 1 e 9818036313 e 9828036313

12 13 60 200 3,7 140 1 9838036313
14 15 60 200 3,7 140 1 9838036315
14 185 60 200 3,6 140 1 e 9818036316 e 9828036316

16 18 60 200 4,6 140 1 e 9818036318 e 9828036318 9838036318
18 20 60 200 4,6 140 1 e 9818036320 e 9828036320 9838036320
20 22 70 200 4,6 130 1 e 9818036322 e 9828036322 9838036322
22 25 70 200 4,6 130 1 e 9818036325 e 9828036325 9838036325
24 27 70 200 5,1 130 1 e 9818036327 e 9828036327

25 28 70 200 5,1 130 1 e 9818036328 e 9828036328 9838036328
27 30 70 200 5,1 130 1 e 9818036330 e 9828036330 9838036330
29 32 70 200 5,1 130 1 e 9818036332 e 9828036332 e 9838036332
32 35 70 200 5,7 130 1 e 9818036335 e 9828036335 9838036335
35 38 70 200 5,7 130 1 e 9818036338 e 9828036338

38 41 70 200 5,7 130 1 e 9818036341 e 9828036341

41 45 70 200 5,7 130 1 e 9818036345 e 9828036345

45 48 70 200 57 130 1 e 9818036348 e 9828036348

48 51 70 200 6,5 130 1 e 9818036351 e 9828036351

51 54 70 200 6,5 130 1 e 9818036354 e 9828036354

54 57 70 200 6,5 130 1 e 9818036357 e 9828036357

57 60 70 200 7,3 130 1 e 9818036360 e 9828036360 9838036360
60 64 70 200 7,3 130 1 e 9818036364 e 9828036364

76 80 76 200 7,5 124 1 9928036380

89 92 89 343 7,8 254 1 9928036392

95 99 89 343 7,8 254 1 9928036399
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i pentru centre de prelucrare si aplicatii robotizate @

wo o AL L s sL @ Carburgzdoe siliciu
5 40 200 1,8 160 1 e 9848036305
5 5,5 40 200 1,8 160 1 e 9748036305
5i5 6 40 200 1,8 160 1 9848036306
6 6,5 40 200 2,5 160 1 e 9748036306
6,5 7 40 200 2,5 160 1 9748036307
7 8 50 200 2,8 150 1 9848036308
8 9 50 200 2,8 150 1 e 9748036308
9 10 50 200 3,2 150 1 9848036310
10 11 60 200 3,2 140 1 e 9848036311
11 12 60 200 3,2 140 1 9748036312
12 13 60 200 3,6 140 1 9848036313
13 14 60 200 3,6 140 1 9848036314
14 155 60 200 3,6 140 1 e 9848036315
15 16 60 200 4 140 1 9848036316
15,5 17 60 200 4 140 1 9848036317
16 18 60 200 4 140 1 e 9848036318
17 19 60 200 4 140 1 9848036319
18 20 60 200 4 140 1 e 9748036320
19 21 60 200 4,5 140 1 e 9848036321
20 22 70 200 4,5 130 1 9848036322
21 23 70 200 4,5 130 1 9848036323
21,5 24 70 200 4,5 130 1 9848036324
22 25 70 200 5 130 1 e 9848036325
23 26 60 200 5 140 1 9848036326
24 27 70 200 5 130 1 9848036327
25 28 70 200 5,4 130 1 9848036328
26 29 70 200 5,4 130 1 9848036329
27 30 70 200 5,4 130 1 9848036330
29 32 70 200 5,4 130 1 e 9848036332
32 35 70 200 5,7 130 1 e 9848036335
35 38 70 200 5,7 130 1 9848036338
38 41 70 200 5,7 130 1 9848036341
41 45 70 200 5,7 130 1 9848036345
48 51 70 200 6,5 130 1 9848036351
51 54 70 200 6,5 130 1 9848036354

e pe stoc la cerere
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SITUFT®, sarma ondulata Osborn

Perie interna SITUFT® cu sarma ondulata Osborn dispusa ca o aripa, de
calitate superioara.

N Periile pot fi plasate in mandrine de gaurit, mandrine cu colier si portscule.
Aspectul poate varia fata de . J
imagine in functie de varianta. Utilizarea cu suportul optional este posibila in sensul acelor de ceasornic/
in sens invers acelor de ceasornic

Fara suport, elementul poate fi utilizat numai in sensul acelor de ceasornic
Flexibilitatea periei creste odata cu cresterea diametrului periei.

Sfat general pentru utilizare: peria trebuie sa aiba dimensiuni mari, prin

urmare, alegeti urmatoarea dimensiune a diametrului periei.

Aplicatii: Curatarea gaurilor greu accesibile dupa gaurire, a gaurilor
transversale, a suprafetelor interne si a canelurilor longitudinale, dupa
procesul de prelucrare.

[e—AL—|«—SL—|

L—l

2 AL L s sL 53] Otel 0,08 Otel 0,13 Otel 0,20 Stai"'gjgs"ee'
6 14 54 238 40 12 o 9907035023 9907035181
6.7 14 54 238 40 12 9907035021

8 14 54 238 40 12 9907035031

8.4 14 54 238 40 12 ¢ 9907035032

95 14 54 238 40 12 9907035041 e 9907035042

115 14 54 238 40 12 » 9907035051 e 9907035052

13 14 54 318 40 12 ¢ 9907035197
13,6 14 54 238 40 12 9907035061  » 9907035062

14 16 54 35 38 12 9907035081 = 9907035082

16 16 54 35 38 12 e 9907035086 e 9907035087

16 16 54 318 38 12 o 9907035205
16,7 16 54 318 38 12 9907035088

18 16 54 3.1 38 12 ¢ 9907035092

19 16 54 318 38 12 ¢ 9907035213
20 16 54 318 38 12 9907035096 e 9907035097 9907035098

23,1 16 57 35 41 12 ¢ 9907035107

231 16 57 318 41 12 9907035221
26,3 16 57 3,18 41 12 © 9907035117 = 9907035118

29 16 57 318 41 12 9907035128

295 16 57 318 41 12 ¢ 9907035127

32 16 57 35 41 12 ¢ 9907035137

32 16 57 318 41 12 9907035138
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Perii pentru centre de prelucrare si aplicatii robotizate @

HELITUF®, sarma ondulata Osborn

Perie curatari interioare HELITUF® cu sarma ondulata Osborn dispusa in
spirald, de calitate superioara.

Forma spiralatd, simuleaza o miscare de cursa, iar materialul taiat anterior

este transportat perfect in afara alezajului.

e Periile pot fi plasate in mandrine de gaurit si in portscule; de asemenea,
Aspectul poate varia fata de I N . T .
imagine in functie de varianta. este posibila montarea lor in mandrine de prindere cu ajutorul
suporturilor Helituf.
Finisaj uniform
Sfat general pentru utilizare: peria trebuie sa aiba dimensiuni mari, prin
urmare, alegeti urmatoarea dimensiune a diametrului periei.

Aplicatii: La masinile actionate manual, pentru curatarea si debavurarea
gaurilor filetate, debavurarea marginilor si a adanciturilor longitudinale (cum
ar fi canelurile)

P ——
[—AL—[«—SL—]
\ L—
) AL L s sL §7] Otel 013 Otel 0,20 Stai"'gjgs“’e' Stai":i;%‘c‘tee'
5 25 89 34 64 12 9907036012 « 9907036139
8 25 89 3,18 64 12 e 9907036017
10 25 89 34 64 12 e 9907036022 e 9907036023 e 9907036147
11 25 89 34 64 12 9907036027 o 9907036151
13 25 89 34 64 12« 9907036032 e 9907036033 e 9907036155 e 9907036156
14 25 89 3.4 64 12 9907036037
16 25 89 34 64 12« 9907036042 e 9907036043 e 9907036163 e 9907036164
18 25 89 34 64 12 e 9907036047
19 25 89 34 64 12 e 9907036052 e 9907036053 o 9907036172
21 25 89 34 64 12 e 9907036057
5% BE 89 34 64 12 9907036062 o 9907036179
22 25 89 3,18 64 12 * 9907036063
24 25 89 34 64 12 9907036067 9907036188
25 25 89 34 64 12« 9907036072 e 9907036073 e 9907036187
29 25 89 34 64 12 9907036082
32 25 89 34 64 12 « 9907036093 9907036204

e pe stoc la cerere
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Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.
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Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.
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Suport Situft

Adaptor pentru manson D 2,38 mm (ref. 9907-075 131) sau pentru manson
D 3,18 (ref. 9907-075 132)

9907075131 Adaptor perii SITUFT D6x85 pentru ax 2,38
9907075132 Adaptor perii SITUFT D6x85 pentru ax 3,18

@ Cod articol
1 ® 9907075131
1 ® 9907075132

Suport Helituf

Suport pentru perii Helituf

9907075126 Suport cu filet exterior
9907075127 Suport cu filet interior

@ Cod articol
1 e 9907075126
1 e 9907075127



Perii pentru centre de prelucrare si aplicatii robotizate @

Perii disc Ringlock, cu filament abraziv

Perie disc Ringlock, de calitate industriald, cu filament abraziv din carbura
de siliciu, utilizat pe scule cu turatie mare.

De asemenea, potrivit pentru metale neferoase si materiale sintetice
Diametrul mic permite accesul in zone greu accesibile.

Aspectul poate varia fata de a @ . . A A=A .
T ) o Aplicatii: Debavurarea, rotunjirea muchiilor si finisarea suprafetelor, pot fi
imagine in functie de varianta. U v '

utilizate pe un numar mare de materiale.

=

By Tl
TA

\ (%] \
Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu
o A T B RPM max. 53] Rk . LS
38 10 6 12,7 20000 12 e 9906011146 e 9906011147 e 9906011148
50 10 11 15,87 15000 12 ® 9906011149 e 9906011150 e 9906011151
63 13 17 15,87 15000 12 ® 9906011153 e 9906011154 e 9906011155

Perii disc cu tija, cu filament abraziv

Perie disc Ringlock, de calitate industriald, cu filament abraziv din carbura
de siliciu, utilizat pe scule cu turatie mare.

De asemenea, potrivit pentru metale neferoase si materiale sintetice
Diametrul mic permite accesul in zone greu accesibile.

Aplicatii: Debavurarea, rotunjirea muchiilor si finisarea suprafetelor, pot fi
utilizate pe un numar mare de materiale.

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

o A T s sL RPM max. @ Carbur?z%e siliciu Carbur?s%e siliciu Carbura de siliciu
38 10 6 6 30 20000 10 e 9906011446 ® 9906011447 e 9906011448
50 10 11 6 30 15000 10 e 9906011449 e 9906011450 o 9906011451
63 13 17 6 30 15000 10 e 9906011453 e 9906011454 ® 9906011455

e pestoc e lacerere



Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

10
15
22
28
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22
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Perii de capat, cu filament abraziv

Perie de capat cu filament abraziv de calitate superioara pentru utilizarea
pe scule cu turatie mare si masini de gaurit electrice.

Flexibilitate ridicata

Adecvat pentru lucrul umed si uscat i durata de viata mare in conditii
perfecte de lucru

Presiune de contact redusa si acumulare reduséa de caldura

Rezistent la acizi si baze slabe

Nu blocheaza suprafata cu reziduuri de lucru

Aplicatii: Debavurare, rotunjirea muchiilor, finisarea suprafetelor.

RPM max. @ Carbur?z%e siliciu Carbur?s%e siliciu Carburgzdoe siliciu
8000 12 e 9906030488 ® 9906030489 e 9906030490
5000 12 e 9906030492 ® 9906030493 e 9906030494
5000 12 e 9906030496 e 9906030497 e 9906030498
5000 12 ® 9906030500 e 9906030501 ® 9906030502



Perii pentru centre de prelucrare si aplicatii robotizate

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

75
75
100
100
100
125
125
150
150
178
200
250
250
250
300
300
350

G
=
[<B|
(/]

12
12
13
16
16
16
16
17
17
20
18
18
18
18
18
18
19

[eTo|
TA
\

T B
15 15,88
15 16
20 15,88
20 1587
20 15,88
30 15,87
30 1588
32 222

325 222
47 22,2
35 508
35 508
60 50,8
60 50,8
35 508
60 508
55 50,8

B Type Adaptor RPM max.

round
round
round
round
round
round
round
round
round
round
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle

HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
HP
4M
4M
4M
4M
4M
4M
4M

20000
20000
12000
12000
12000
12000
12000
8000
8000
8000
6000
3000
3000
3600
2400
3000
2400
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Perii disc UNI-Master®, filament abraziv

Perie disc cu filament abraziv, de calitate industriald, pentru montare pe
magsini de debavurat.

Design deosebit de dens si compact, cu un numar maxim de filamente
abrazive pentru performante ridicate de debavurare si o durata de
viata excelenta

Echilibrata static cu o precizie ridicata a concentricitatii

Pentru aplicatii uscate si umede

Rezistent la acizi si baze slabe

Montat individual sau combinat pe arbore

Aplicatii: Debavurarea muchiilor taiate ale tevilor, profilelor si pieselor plate
din metale neferoase pe masini de debavurat stationare si automate.

@ Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu
80 120 180 320

6 ® 9906015001 ® 9906015002 e 9906015003

6 ® 9906015004
6 e 9906015026 ® 9906015028
6 e 9906015027

6 e 9906015025

6 ® 9906015038
6 ® 9906015035 ® 9906015036 ® 9906015037

6 e 9906015079 e 9906015081 ® 9906015082
6 ® 9906015080

2 9906015040 e 9906015041 e 9906015042 ® 9906015043
2 e 9906015050 ® 9906015051 e 9906015052 ® 9906015053
2 e 9906015056 e 9906015057 e 9906015058 e 9906015059
2 9946015058

2 9946015056 e 9946015057 ® 9946015059
2 ® 9906015062 ® 9906015063 ® 9906015064 ® 9906015065
2 ® 9966015063 ® 9966015064 9966015065
2 ® 9906015069 9906015070 9906015071
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Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

=

By T2l
TA

() \
2 A
75 12
100 18
150 18
178 18
200 18
250 18
250 20
300 20
300 20
350 20
2 A
75 12
100 18
150 18
150 18
178 18
200 18
250 18
250 18
250 20
300 20
300 20

e pe stoc e lacerere

T

13
18
32
45
31
60
35
35
60
57

13
18
32
32
45
31
60
60
85
35
60

B min.

13
13
13
13
19
20
20
20
20
32

B min.

13
13
13
13
13
19
20
20
20
20
20
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Perii disc, cu filament abraziv

Perie disc cu filamenti abraziv, de calitate industriald, pentru utilizarea pe
magini stationare.

Finisarea cu un cost redus a componentelor cu multe contururi in

aplicatii uscate
Potrivit pentru rotunjirea definita a muchiilor
Material abraziv folosit NHS - De asemenea, potrivit pentru utilizarea cu
agenti de racire

Aplicatii: Finisarea suprafetelor si a sectiunilor de tevi/profiluri, deosebit de

buna pentru aluminiu, metale neferoase si materiale sintetice.

Retineti: Pentru alte dimensiuni ale alezajelor, consultati tabelul "Alezaje

standard pentru perii cu un singur rand".

B max. B
13 13
20 13
44 13
32 13
50,8 19
50,8 20
50,8 20
50,8 20
50,8 20
50,8 32

B max. B
13 13
20 13
32 13
44 13
32 13
50,8 19
50,8 20
50,8 20
50,8 20
50,8 20
50,8 20

RPM max.

20000
12000
6000
8000
6000
3000
3600
2400
3000
2400

RPM max.

20000
12000
6000
6000
8000
6000
3000
3600
3000
2400
3000

D
6
6
6
4
2
2
2
2
2
2

D
6
6
6
6
4
2
2
2
2
2
2

Carbura de siliciu Carbura de siliciu

e 9902515001
e 9902515025
® 9902515079
e 9902515040
e 9902515050
® 9962515056
e 9902515056
® 9902515062
® 9962515062

e 9902515002
® 9902515026
® 9902515080
e 9902515041
e 9902515051
® 9962515057
e 9902515057
e 9902515063
® 9962515063
® 9902515069

Carbura de siliciu Carbura de siliciu

180

® 9902515003
e 9902515027

e 9902515081
e 9902515042
e 9902515052

® 9962515058
® 9902515058
e 9902515064
® 9962515064

320

® 9902515004
e 9902515028
® 9902515082

e 9902515043
e 9902515053
® 9962515059

e 9902515065
® 9962515065



Perii pentru centre de prelucrare si aplicatii robotizate @

Perii disc UNI-Master®, sarma
Xtreme, ondulata

Perie disc cu sarma ondulata Xtreme de calitate superioara pentru
utilizarea la masinile stationare.

Rata de indepartare mai mare, indepartarea agresiva a bavurilor
Densitate mare a firelor si in acelasi timp foarte flexibila
Poate fi montat individual sau asamblat pe un arbore

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

G
= Excelent pentru prelucrarea componentelor complexe din punct de
|eBs| 1Tl vedere geometric, deoarece peria se adapteaza la conturul piesei
1A
i ) | de prelucrat
Aplicatii: Procese de productie automatizate pentru debavurarea muchiilor si
suprafetelor de taiere prelucrate si taiate cu fierastraul
) A T B Adaptor RPM max. B Otel 0,30
250 26 60 50,8 4aM 3600 2 ® 3906013009
300 28 60 50,8 4aM 3000 2 ® 3906013021
380 32 72 50,8 aM 2400 2 ® 3906013057

e pestoc e lacerere
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Perii ATB®

Perii de inalta tehnologie pentru
Debavurare automatizata.

Rotunjirea muchiilor fara a modifica geometria piesei de prelucrat.

Periile tehnice sunt instrumente de precizie care iSi asuma o
mare parte din responsabilitatea pentru calitatea produselor
finale. Ele pot fi adaptate la aproape orice material prelucrat
intr-o maniera orientata spre componente.

Periile noastre ATB® va stau la dispozitie cu o selectie larga
de filamente abrazive avand carbura de siliciu sau filament
ceramic, cu diferite dimensiuni de granulatie si diametre
ale filamentului.

Periile ATB® sunt concepute pentru adaptarea directa pe
portscule de freza frontala (DIN 6357) si portscule de freza
laterala (DIN 6358). Acest lucru inseamna ca pot fi utilizate pe
centre de prelucrare, freze si strunguri CNC si celule robotizate,
de exemplu.

Periile sunt implementate dupa de procesul de prelucrare, iar
utilizarea lubrifiantilor de racire, a emulsiilor Si a apei nu ridica
probleme. Acest lucru inseamna ca piesele prelucrate pot fi
debavurate si finisate direct, intr-un mod fiabil si reproductibil,
fara a fi luate de pe masina.

inainte de prelucrare - bavuri distincte pe margine. Caneluri de
frezare pe suprafata.

Dupa prelucrare - Bavurile au fost indepartate in mod
fiabil si muchiile au fost rotunjite. Suprafata are un aspect
uniform, periat.



Debavurarea direct dupa
procesul de prelucrare.

Periile ATB® nu sunt instrumente de taiere.

Acestea sunt utilizate Tn principal pentru indepartarea bavurilor si a bavurilor secundare generate in procesul de prelucrare

dinainte. In acelasi timp, este influentatd in mod pozitiv calitatea suprafetelor componentelor.

Debavurare direct dupa procesul de prelucrare

Timpii de ciclu mai scurti si rotunjirea foarte uniforma a
marginilor, fiind astfel deosebit de potrivita pentru debavurarea:

Piese frezate si strunjite
Componente rectificate

Piese sinterizate

Piese perforate, turnate si presate
Piese pneumatice si hidraulice
Componente de motor, cum ar fi capetele si blocurile
de cilindri

Piese turnate sub presiune

Placi de supape

Piese rectificate in plan

Piese dintate

Suprafete de contact si de etansare
Finisaje

Densitate maxima a filamentelor Costuri minime
de procesare

Periile ATB® au o densitate a filamentelor de patru ori mai mare
decat periile fabricate in mod conventional (stantate). Acest
lucru inseamna ca durata de viata a periei este prelungita

de mai multe ori - cu timpi de procesare mai rapizi Si

rezultate de debavurare mai bune si mai eficiente in acelasi
timp. Caracteristici

Periile sunt turnate in siguranta

Suprafata extrem de densa a filamentelor

Suprafata plana a filamentului

Continut ridicat de granule abrazive pentru o
debavurare eficienta

Niveluri ridicate de stabilitate si concentricitate a formei
Efect agresiv de periere

Poate fi adaptat la orice material prelucrat

Este posibila/recomandata utilizarea cu lichid de racire
Arbori standardizati pentru freze frontale si suporturi
standardizate pentru freze

Poate fi utilizat pe acelasi centru de prelucrare/masinad CNC
direct dupa procesul de prelucrare



Perii ATB®

Informatii generale

Caracteristici si beneficii

dintr-o privire.

Multe diametre si modele

Este disponibild o gama larga de diametre. in plus, atat
lungimea filamentului, cat si modelul de umplere pot fi
adaptate individual.

Avantaj: Cu optiunile noastre individualizate, va putem gasi
cea mai buna solutie pentru aplicatia dvs. de debavurare. O
crestere a lungimii filamentului, poate de exemplu, sa creasca
durata de viata si flexibilitatea pentru a debavura componente
dificile. Schimbarea modelului de umplere poate creste
agresivitatea in functie de necesitati.

34 osborn.com

Adaptare directa pe portscule

De exemplu, HSK-/SK, portscule pentru diferite capuri
de frezare.

Avantaj: nu este necesara o manipulare/suport separat. Peria
ATB” poate fi depozitatd in magazia de scule a BAZ / CNC,
debavurarea poate fi inceputa imediat dupa procesul de
prelucrare, fara a fi necesara indepartarea piesei.



Informatii generale

1. Corp turnat din ragina
Materialul de umplere este turnat ferm in corpurile ATB®.

Avantaj: ATB® poate fi rulat la turatii mari, mentinandu-si
integritatea umpluturii, un design foarte precis cu un nivel
ridicat de rigiditate la inclinare, avand in acelasi timp o
greutate redusa.

3. Filamente de inalta tehnologie

Firele de nailon impregnate cu granule abrazive (de exemplu,
carbura de siliciu sau ceramica) reprezinta materialul de
umplere ideal pentru debavurare. La cerere, sunt disponibile
si alte materiale (de exemplu, granule de diamant).

Avantaj: Este posibila utilizarea in combinatie cu lichide de
racire, emulsii sau apéa si este recomandaté in special pentru
viteze mai mari si piese foarte subtiri.

2. Densitatea maxima a periilor

O densitate maxima a periilor de pana la 4 ori mai
multe filamente.

Avantaj: Durata de viatéa mai mare, actiune de periere mai
agresiva. Chiar si componentele foarte complexe pot fi
debavurate rapid si eficient.

4. Stabil din punct de vedere dimensional si plat
Suprafata ATB® este plana.

Avantaj: se poate obtine o rotunjire uniforma a muchiilor,
caracteristicile de uzura sunt consistente si controlabile. Exista
un contact uniform si repetabilitate.
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Perii ATB®

Prelucrarea pieselor si a mostrelor

{E=ESI

Daca nu sunteti sigur daca ati gasit deja unealta ideald pentru procesul dumneavoastra de prelucrare industriald, va recomandam
serviciul nostru de testare a pieselor si a probelor. Aceasta este o ocazie excelentd de a testa calitatea produselor dvs. utilizate in

prezent si, daca este necesar, de a le inlocui cu unul care este mai potrivit pentru aplicatie.

Lucrédm impreuna cu dvs. pentru a determina produsele ideale pentru prelucrarea pieselor dvs. de proba. in functie de aplicatie,
acesta poate fi un produs standard sau un produs personalizat. Apoi definim cei mai importanti parametri pentru prelucrarea

piesei. Dupa ce am primit piesele de proba de la dvs. si, daca este cazul, sculele folosite care urmeaza sa fie testate, ne apucam

de lucru in laboratorul nostru de testare.

Prelucrarea pieselor strunjite

Putem prelucra o mare varietate de componente. in acest scop,
piesa de prelucrat este pusa intr-un dispozitiv de prindere sau
pe o masa rotativa si poate fi apoi prelucratd. Parametrii
relevanti pentru proces, cum ar fi viteza de rotatie, viteza de
taiere, avansurile, adancimea de imersie etc. pot fi setati, iar
rezultatele sunt masurate.

Documentatie

Piese complexe

Chiar si geometriile complexe ale pieselor de prelucrat nu
reprezintd un obstacol. Slutiile customizate pentru testare pot fi
produse in termen scurt.

Dupa ce piesele au fost prelucrate, credm pentru dvs. o documentatie detaliatd a rezultatelor inspectiei noastre. in raportul nostru
definim obiectivele, secventa de testare si concluziile. Pe baza acestei evaluari, puteti compara calitatea sculelor pe care le

utilizati in prezent cu solutiile noastre si puteti lua o decizie.

Puneti procesul de debavurare la incercare
Vom fi bucurosi sa va sfatuim

Inginerii nostri de aplicatii vor fi bucurosi sa analizeze aplicatia dvs. si sa va ajute sa alegeti reperul potrivit pentru a va

asigura ca durata ciclului, rezultatele prelucrarii i costul pe piesa sunt optimizate. Solicitati astazi serviciul nostru de testare

a mostrelor: service@osborn.de



{E=ESI

Perie disc ATB® densitate mare si
uniforma, cu prindere pe portuscule

Perie disc ATB® cu canelura longitudinala pentru prindere directa pe
portscule (de ex. HSK, SK, BT) ca suporturi pentru capete de freza si
suporturi de arbore de frezare combinate. Nu ezitati sa intrebati inginerii
nostri de aplicatii despre intrebari generale si specifice legate de

Aspectul poate varia fata de produsele ATB®.
imagine in functie de varianta.

densitate ridicata si concentricitate

siguranta procesului $i durata de viaté ridicata

in functie de materialul piesei de prelucrat, periile sunt disponibile cu
garnitura din ceramica (NH-C) si din carbura de siliciu (NH-S).

Aplicatii: Pe masini cu comanda numericd, centre de prelucrare Si pe sisteme
robotizate. Se utilizeaza de preferintd umed cu lubrifiant de racire sau ulei.
Adecvat direct dupa prelucrare pentru debavurarea si rotunjirea muchiilor.

o T B B Type RPM max. @ Carbura de siliciu Carbura de siliciu
125 25 22 round 3500 1 e 2101401913 * 8401401913

(%] T B B Type RPM max. @ Ceramic 120 Ceramic 180
125 25 22 round 3500 1 e 2111401913 e 2121401913

e pestoc e lacerere



Perii ATB® @

Perie disc ATB® cu densitate mare,
adaptare la tija

Perie disc ATB® cu tija pentru adaptarea directa pe mai multe suporturi de
scule. Va rugam sa va adresati tehnicienilor nostri de aplicatii pentru cereri
deschise si intrebari generale de

densitate ridicata si concentricitate

siguranta procesului $i durata de viata ridicata

Aspectul poate varia fatd de in functie de materialul piesei de prelucrat, periile sunt disponibile cu
[megingiiiunelicidepariants: garniturd din ceramica (NH-C) si din carburd de siliciu (NH-S).
compatibilitate ridicatd cu masinile datorita adaptarii tijei.
flexibilitatea ridicata in procesare permite mai multe variatii

specifice clientului

Aplicatii: Pe masini cu comanda numericd, centre de prelucrare Si pe sisteme
robotizate. Se utilizeaza de preferintd umed cu lubrifiant de racire sau ulei.
Adecvat direct dupa prelucrare pentru debavur

o T A s sL RPM max. @ Carbur?z%e siliciu
70 12,5 10 6 30 3500 1 e 3601507910
80 17,5 10 6 30 3500 1 e 3601508910
100 27,5 10 6 30 3500 1 e 3601600910

e pestoc e lacerere



Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

@ Corp

50

76

85
106

@ Corp

50

76

85
106

® pe stoc

T

55
35
35
35

85
35
85
35

B Type

hexagonal
hexagonal
hexagonal

hexagonal

B Type

hexagonal
hexagonal
hexagonal
hexagonal

la cerere

16
16
16
16

16
16
16
16

RPM max.

3500
3500
3500
3500

RPM max.

3500
3500
3500
3500

2

46

70

80
100

2

46
70
80

100
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Perii disc ATB® cu densitate maxima de
umplere, sistem de prindere compatibil

Poate fi utilizat pentru debavurarea componentelor din cele mai diverse
materiale, cum ar fi otelul, aluminiul si fonta.

Aplicatii: Pentru utilizare pe centre de prelucrare, masini de strunjit si frezat
CNC si celule robotizate. Pentru debavurarea pieselor frezate, strunjite si
rectificate, a pieselor sinterizate, a pieselor perforate, ciupite si presate, a
pieselor pneumatice si hidraulice, a componentelor de motor, a pieselor
dintate etc. Poate fi utilizat pe o mare varietate de materiale, cum ar fi otel,
aluminiu, fonta, etc.

@ Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu

1 ® 6701604912 e 5411604912 e 5431604912 e 5441604912
1 3111604913 ® 9841604913 e 3311604913 e 3151604913
1 ® 6201604914 e 1601604914 e 2211604914 6231604914
1 e 3101604914 e 3221604914 e 3321604914 e 3401604914

@ Ceramic 80 Ceramic 120 Ceramic 180 Ceramic 320
1 2201604912 1301604912 1311604912
1 1321604913 1331604913
1 1341604914 1351604914 1361604914
1 5891604914 9901604914 4411604914 1381604914



Perii ATB®

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

2 Corp

125
150
175
200
250

2 Corp

125
150
200
250

T

40
40
40
40
38

40
40
40
38

B Type

round
round
round
round
round

B Type

round
round
round
round

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

18,2
18,2
18,2
18,2

RPM max.

3500
3500
3500
3500
3500

RPM max.

3500
3500
3500
3500

{E=ESI

Perii disc ATB® cu densitate maxima de
umplere, cu prindere pe portscule

Pentru debavurarea suprafetelor de etansare si de contact. Aplicarea
trebuie sa aiba loc pe magsini stationare. Se recomanda utilizarea cu
lubrifiant de racire, apa, ulei.

Aplicatii: Pentru debavurarea suprafetelor de etansare si de contact.
Aplicarea trebuie sa aiba loc pe masini stationare. Se recomanda utilizarea cu
lubrifiant de racire, apa, ulei.

@ Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu
80 120 180 320

1 3101604916 e 3201604916 e 3311604916 ® 3401604916
1 3111604916 e 3211604916 © 4341604916 ° 3411604916
1 * 3131604916 ® 3231604916 ® 3431604916
1
1

* 8411604918 ® 4021604918 * 5901604918
® 6511604919 ® 6171604916 e 2401604919

@ Ceramic 80 Ceramic 120 Ceramic 180

1 * 0101604916 e 0201604916 e 0311604916
1 e 0211604916 e 0341604916
1 ° 1611604918 ® 0021604918
1 ° 8771604919

e pestoc e lacerere
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Perii disc ATB® cu densitate maxima de
umplere, pentru montarea pe suportii
de frezare

Pentru montarea directa pe suportii de freze, fara a fi nevoie de un
set/sistem de prindere suplimentar.

Pentru utilizare pe masini stationare

Se recomanda utilizarea cu lubrifiant de racire, apa sau ulei
Aspectul poate varia fata de

imagine in functie de varianta. Aplicatii: Pentru debavurarea suprafetelor de contact si de etansare, precum

si a zonelor functionale ale celor mai diverse componente.

2 Corp T B Type B RPM max. @ Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu
50 35 round 16 3500 1 e 6601604912 e 6501604912 ® 6401604912
76 35 round 16 3500 1 e 6301604913 ® 6311604913 ® 6321604913
76 35 round 22 3500 1 e 5521604913 e 5511604913 e 5501604913
106 35 round 16 3500 1 e 5431604914 o 5511604914 o 5441604914
106 35 round 22 3500 1 e 5501604914 e 5791604914 e 5521604914
125 35 round 16 3500 1 e 6751604916 o 6801604916 ® 6631604916
125 35 round 22 3500 1 e 6721604916 e 6821604916 ® 6621604916
125 35 round 27 3500 1 e 6761604916 o 6811604916 ® 6641604916
150 35 round 22 3500 1 e 6771604916 e 6841604916 ® 6651604916
150 35 round 27 3500 1 e 6781604916 ® 6831604916 ® 6661604916

2 Corp T B Type B RPM max. @ Ceramic 80 Ceramic 120 Ceramic 180
50 35 round 16 3500 1 e 1431604912
76 35 round 22 3500 1 e 1451604913 e 5991604914 o 1461604913
106 35 round 22 3500 1 o 1431604914
125 35 round 22 3500 1 e 2431604916 e 2441604916 o 2451604916
125 35 round 27 3500 1 ® 6991604916 o 2461604916
150 35 round 22 3500 1 e 1061604916 e 1071604916

e pe stoc e la cerere



Perii ATB® @
Perii cupa ATB®

EVOLUTION % % % % W
Perii disc ATB® cu densitate maxima de
umplere, Turbo-line

Perii pentru utilizare pe sistemele de debavurare continua cu
capete planetare.

Pozitia firelor periilor ATB® Turbo-Line poate fi optional inclinata spre
stdnga sau spre dreapta, la un unghi definit.

in functie de directia de rotatie, acest lucru poate aduce un efect agresiv
al periei

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

o

Aplicatii: Pentru utilizare la sistemele de debavurare continua cu capete
planetare. Se utilizeaza pentru piesele plate care trebuie produse si
debavurate prin procese de perforare, laser, decupare find si formare.

@ T B B . Unghiul RPM Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu
Corp Type filamentelor max. 80 120 180 320
150 25  step 25 neutral 3500 1 e 3141604916 e 3241604916 e 3351604916 o 3441604916
150 25  step 25 right 3500 1 e 3181604916 e 3281604916 e 3391604916 o 3481604916
150 25  step 25 stanga 3500 1 e 3161604916 e 3261604916 e 3371604916 o 3461604916
Cgrp T Tpre B fiI;Jmng::::or 512')? @ Ceramic 80 Ceramic 120 Ceramic 180 Ceramic 320
150 25 step 25 neutral 3500 1 © 0141604916 o 0241604916 o 0351604916 o 0441604916
150 25 step 25 right 3500 1 o 0181604916 o 0281604916 » 0391604916
150 25 step 25 stanga 3500 1 e 0161604916 e 2191604916
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Aspectul poate varia fata de

imagine in functie de varianta.

=
]
e

[T

fe—L—

2

16
18
20
20
25
31

® pe stoc

—S
[eSL»

2 Corp

14
18
20
20
25
30

o la cerere

25
25
23
25
30
25

wn

o 0O 0O 0O 0 O

SL

50
50
30
40
30
40
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Perie de capat ATB®, adaptare cu tija

Perie de capat ATB® cu tija pentru adaptarea directa pe mai multe
suporturi de scule. Va rugam sa va adresati tehnicienilor nostri de aplicatii
pentru eventualele cereri si intrebari legate de produsele ATB®

densitate ridicata si concentricitate

siguranta procesului Si durata de viata ridicata

in functie de materialul piesei de prelucrat, periile sunt disponibile cu
filament ceramic (NH-C) si din carbura de siliciu (NH-S).
compatibilitate ridicatd cu masinile datorita adaptarii tijei.
flexibilitatea ridicatd in procesare permite mai multe variatii

specifice clientului

util pentru fabricarea precisa (de exemplu, pentru prelucrarea fundurilor

de caneluri)

flexibilitatea lungimii tijei permite adancimi mari de prelucrare

Aplicatii: Pe masini CNC, centre de prelucrare si pe sisteme robotizate. De
preferat sa fie utilizat umed cu lubrifiant de racire sau ulei. Potrivit direct dupa
prelucrare pentru debavurare si rotunjirea marginilor componentelor cu
suprafete laterale Si interioare, precum si pentru prelucrarea find a

contururilor componentelor.

100
100
82
90
85
89

RPM max.

4500
4500
4500
4500
4500
4500

D

= A A A A

Carbura de siliciu

120 Ceramic 80

e 7921509911
e 7931509911
® 1701509911

® 3301509911
7911509911 e 7971509911
3601509914



Perii ATB®

disc ATB®

)

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

(%] la Adaptor
50 12 DIN 6535-HB K
76 12 DIN 6535-HB L
85 12 DIN 6535-HB J
106 12 DIN 6535-HB H
125 HSK - 63 /SK - 40 @
150 HSK - 63/ SK - 40 D
175 HSK - 63/ SK - 40 E
200 HSK - 63/ SK - 40 F
250 HSK - 63/ SK - 40 G

disc ATB®

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

la

WELDON S. @ 12, HSK - A63, DIN 69893
WELDON S. @ 12, HSK - A100, DIN 69893
SK - 40, DIN 69871
HSK - A63, DIN 69893
HSK - A100, DIN 69893

cu orificii de antrenare.

_ A A A A A A a a

Adaptor

H, J, K L
H, J, K L
C,DEFG
C,DEFG
C,DEFG

= P o

{E=ESI

Dispozitive de prindere pentru perii

’ Dispozitive de prindere cu un @ de @ 12 mm DIN 6535-HB, compatibile cu
perii disc ATB® care includ un orificiu de montare hexagonal.

Cod articol

e 5002075000
e 3642075000
® 9602075000
e 3652075000
e 3602075000
® 3612075000
® 3622075000
® 3692075000
e 1922075000

Suporturi de scule pentru perii cu

Compatibil cu perii cu disc ATB® care includ un orificiu central de @18 mm

Cod articol

4933604000
6303604000
3613604000
3603604000
3633604000

e pestoc e lacerere
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scule si reascutire
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Perii pentru metale cu insertii dure, scule si reascutire @
Informatii generale

Pregatirea suprafetei

Producatorilor de unelte de taiere li se impun cerinte din ce in ce mai mari. Clientii solicita viteze de avans si de taiere mai mari,
performante de taiere sporite, tolerante de fabricatie mai stranse si costuri pe piesa mai mici.

Periile tehnice pot imbunatati semnificativ procesul de pregétire a muchiei de taiere inainte de acoperirea piesei de prelucrat si
pot contribui semnificativ la indeplinirea acestor cerinte, dar ofera si avantaje in procesul de reascutire.
in principiu, pot fi prelucrate toate sculele cunoscute din carbura si HSS.

Cea mai dura particuld abraziva este diamantul. Granulele de diamant sunt incorporate in filamente in proportie de aproximativ
20% si variaza de la granulatia 240 la granulatia 600. Peria este ghidata spre muchia de taiere cu 14-18 m/sec, cu o adancime
redusa de imersie Si creeaza rotunjirea doritd - stabila si fiabila pe mai multe mii de piese.

Burghiu metalic din carbura Prelucrat cu perie disc @150 Prelucrat cu perie disc @150
neslefuit SIC abraziv nailon grit 180 Perie diamantata cu granulatia 1000
Pregatirea muchiei de taiere cu perii tehnice ofera avantaje considerabile:

Durata de viata a sculei de pana la 40 de ori mai mare
Reducerea semnificativa a aschierii

Performanta de taiere ridicata

Stabilitate mai mare a marginii

Efort redus, costuri de prelucrare reduse

Stabilitatea procesului chiar si pentru serii medii si mari

Insertie metalica din carbura, neprelucrata Insertie metalica din carburd, prelucrata
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Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

S
By T2
TA
| (%] |
1) A T
150 4 23
150 4 23
150 8 23
150 8 23
200 4 23
200 8 23
e pestoc o lacerere

20
20
20
20
20
20

RPM max.

2800
2800
2800
2800
1400
1400

{E=ESI

Perii disc diamantate Novotec

Perii disc unic infasurate pe o flansa de otel cu o latime de lucru
foarte ingusta.

Cel mai dur abraziv este utilizat ca granulatie abraziva: diamant. Acest
lucru asigura o performanta ridicata de taiere si o duraté de viata lunga
a periilor.

Aplicatii: in ceramica, pentru omogenizarea geometriei de taiere a placilor
ceramice de inversare, debavurarea turboreactoarelor. in cazul uneltelor din
carbura, cum ar fi burghiurile, frezele, ferastraiele circulare si placile
inversoare din carburd, geometriile de taiere sunt, de asemenea,
omogenizate $i prevazute cu o rotunjire definitd a muchiei de taiere. Acest
lucru previne in mare masura ruperea muchiei de taiere in timpul utilizarii
ulterioare la viteze de taiere si avansuri mari.

Nylon Diamond Nylon Diamond Nylon Diamond

2 Filament @

240 400 600
0,4 1 e 4001901924 e 6001901924
0,6 1 ® 2401901924
0,4 1 e 4001902924 e 6001902924
0,6 1 ® 2401902924
0,4 1 e 6001901926
0,4 1 e 6001902926
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Perii pentru debavurarea muchiilor taietoare @

Informatii generale

Schimbarea alezajului standard

Atat pentru perii cu un singur rand, cat si pentru perii cu mai multe randuri, furnizam perii cu alezaj standard "Min. B", daca nu este
specificat niciun alt alezaj. in tabelele urmé&toare sunt furnizate alezaje alternative.

Alezaje standard pentru perii cu un singur rand

Vom fi bucurosi s& modificdm dimensiunea standard a alezajelor pentru a se potrivi montajului dumneavoastra. Numarul de piesa
relevant incepe cu 000200- si se termina cu codul de 4 cifre din tabel. Periile alezate pana la alezajul de 50,8 mm (2") pot fi
reduse si mai mult cu un adaptor 4-M.

Perie @ @ alezaj

100 “ 7413 7415 7416 7419 7420

125 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431
150 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7444
VRN 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483

200 n 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483 7450
250 “ 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450
300 n 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450
350 n 7431 7432 7435 7440 7450

Alezaje standard pentru perii cu mai multe randuri

Periile cu mai multe rdnduri montate prin tub sunt reduse prin presarea adaptoarelor noastre metalice robuste (pastrate in stoc).
Adaptoarele disponibile pentru fiecare diametru de tub sunt in tabelul urmator. Numarul de piesa relevant incepe cu 000200- sSi
se termina cu codul din 4 cifre din tabelul urmator.

Tub @ O alezaj

8109 810 8112 8113 8116

8209 8210 8212 8213 8216 8219 8220 8222 8225
8412 8413 8416 8419 8420 8422 8425 8430 8431 8432 8435
8616 8619 8620 8622 8625 8630 8631 8632 8635 8640 8642
8720 8722 8725 8730 8731 8732 8735 8740 8742

8825 8830 8831 8832 8835 8840 8842



Perii pentru masini stationare de debavurat @

SUPERIOR % % % % 7v
Perii disc pentru masini de debavurat
stationare, sarma ondulata

Perie disc cu sdrma ondulata, de calitate industriald, pentru montare pe
masini de debavurat.

Model deosebit de dens si compact, cu un numar maxim de fire pentru
Aspectul poate varia fata de performante ridicate de debavurare si o durata de viata excelenta
magine in funclie de variantd. Echilibrat static cu un nivel ridicat de precizie a concentricitétii
Adaptori cu canale de pana duble si gduri de arbore standard, pentru
toate masinile de debavurat obisnuite

Adaptoare speciale posibile la cerere

Aplicatii: Debavurarea muchiilor taiate ale tevilor, profilelor si pieselor plate
pe masini de debavurat stationare si automate.

Perie fara adaptor - tip gaura: rotunda Perie cu adaptor - gaura de arbore cu canale de pana
@ A T B BType Adaptor BW F RPMmax. () Otel 0,20 Otel 0,35 Otel 0,50
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 e 5642576145 e 5642576175 o 5642576195
250 60 45 529 Keyways 50 35 3600 1 e 3032576145 e 3032576175 e 3032576195
250 60 45 54,7 Keyways 50 35 3600 1 e 1002576145 e 5542576175 e 5542576195
250 60 45 100 round flanse laterale 50 50 3600 1 e 0002576145 e 0042576475 e 0002576195
300 60 70 50,8 Keyways 50 35! 2800 1 e 8302586145 e 5642586175 e 7702586195
Stainless Steel Stainless Steel Stainless Steel
@ A T B BType Adaptor BW F RPMmax. (T 530 et oo
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 e 5642576345 e 5642576375 e 5642576395
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 e 3032576345 e 3032576375 e 3032576395
250 60 45 54,7 Keyways 50 35 3600 1 e 1002576345 e 5742576375 e 5742576395
250 60 45 100 round flanse laterale 50 50 3600 1 e 0002576345 e 0002576375 e 0002576395
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 e 4802586345 e 8702586375 o 1402586395

e pe stoc e la cerere osborn.com 51



Perii pentru debavurarea muchiilor taietoare @
Perii pentru masini stationare de debavurat

XTREME * W% W % W %
Perii disc pentru masini de debavurat
stationare, sarma Xtreme, ondulata

Perii disc cu sdrma ondulata Xtreme de calitate superioara pentru utilizarea
pe magini stationare.

Densitate deosebit de mare a firelor

Design agresiv

Performanta ridicaté de debavurare si durata de viatéa remarcabila a sculei
Adéancime de imersie reglabila - se adapteaza la contururile
componentelor complexe

Debavurare rapida si eficientad a muchiilor interioare si exterioare ale

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

e ey capetelor tevilor intr-o singura etapa

AF I KB

= B e Aplicatii: Pentru debavurarea fetelor frontale ale tuburilor, profilelor si
“R~ pieselor plate, debavurarea muchiilor

Perie cu adaptor - gaura de arbore cu canale de pana

) A T B B Type BW F RPM max. 53] Otel 0,30

250 60 58 50,8 Keyways 55 35 3600 1 ® 3902576175
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Perii pentru masini stationare de debavurat

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

Perie fara adaptor - tip gaura: rotunda

250
250
250
250
300

® pe stoc

60
60
60
60
60

45
45
45
45
70

o la cerere

50,8
52,9
54,7
100
50,8

B Type

Keyways
Keyways
Keyways
round
Keyways

SUPERIOR % W % % 7¢

{E=ESI

Perii disc pentru masini de debavurat
stationare, cu filament abraziv

Perie disc cu filament abraziv, de calitate industriald, pentru montare pe

masini de debavurat.

Design deosebit de dens si compact, cu un numar maxim de fire pentru

performante ridicate de debavurare si o durata de viata excelenta

Echilibrat static cu un nivel ridicat de precizie a concentricitatii
Adaptori cu canale de pana duble si gduri de arbore standard, pentru

toate masinile de debavurat obisnuite
Adaptoare speciale posibile la cerere

Aplicatii: Debavurarea muchiilor taiate ale tevilor, profilelor si pieselor plate
pe masini de debavurat stationare si automate.

Adaptor

flanse laterale

BW

38
53
58
53
58

38
38
38
53
38

=

Perie cu adaptor - gaura de arbore cu canale de pana

= A A A

Carbura de siliciu Carbura de siliciu Carbura de siliciu

80

0102576916
0112576916
1102576916
2102576916
4802576917

120

1232576916
0122576916
1202576916
0002576906
4812576917

180
® 1332576916
e 0132576916
e 1302576916
e 0002576916
e 4832576917
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Perii pentru debavurarea muchiilor taietoare @

Perii disc, sarma ondulata

Perie disc pe mai multe randuri cu sarma ondulata, de calitate industriala,
pentru montare pe magsini stationare.

Varianta agresiva
Aspectul poate varia fata de Certificat TUV-Siid (siguranta testata, productie monitorizata)
imagine in functie de variantd. Corp mai mare, astfel incat mai multe varfuri de sarma sunt
utilizate simultan
Densitate mare a firelor

Aplicatii: Pe un polizor de banc sau pe o masina stationara de
debavurat pentru indepartarea ruginei/vopselei, curatarea, degrosarea
sau debavurarea.

Retineti: Pentru perii cu @250-300mm, va rugam sa specificati alezajul

G necesar la comanda. Pentru alte dimensiuni ale g&urilor, consultati tabelul
i ~ . .. . A .
i "Gauri standard pentru perii cu mai multe randuri".
By Tl
1A
\ 2 \

Piese de reducere a alezajului incluse (set adaptori)

@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" si 5/8".
@ 150-200 mm: 31,7513 115115116 [19 1 20 mm | 7/8" si 1".

In imagini puteti vedea un profil de
aluminiu cu diferite clase de bavuri
inainte de a fi prelucrat si dupa ce
bavurile au fost indepartate.

O suprafata cu muchii ascutite devine
un contur neted si precis adaptat.

e pestoc e lacerere



75
100
100
125
125
150
150
150
178
178
178
200
200
200
250
250
250
250
300
300
300

75
100
100
125
125
150
150
178
178
178
200
200
200
250
250
300
300
300

19
20
28
22
30
21
30
37
23
32
38
20
30
38
28
28
38
55
32
44
46

19
20
28
22
30
21
30
23
32
32
20
30
38
28
38
32
32
44

® pe stoc

T B max.
16 20
23 20
23 20
30 20
30 20
25 31,75
29 31,75
29 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
47 50,8
47 50,8
47 50,8
47 50,8
50 50,8
50 50,8
50 101,6
T B max.
16 20
23 20
23 20
30 20
30 20
25 31,75
29 31,75
38 31,75
38 31,75
43 31,75
38 31,75
38 31,75
38 31,75
47 50,8
47 50,8
50 50,8
50 50,8
50 50,8
la cerere

20
30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
100
100
120
120
151

20
30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
120
120
120

Adaptor

set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
flanse laterale
flanse laterale
flanse laterale
flanse laterale
flanse laterale
flanse laterale
flanse laterale

Adaptor

set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori
set adaptori

set adaptori

set adaptori

set adaptori
flanse laterale
flanse laterale
flanse laterale
flanse laterale
flanse laterale

RPM max.

10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3600
3600
3000
3000
3000

RPM max.

10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3000
3000
3000

Ambalare

POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box

Ambalare

POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box
POS Box

AAAA_\_\AAAAAAAwwwmmmmb@

I T T T e U U N U N N N )

Otel 0,20

e 9902522142

e 9902532142

® 9902544441
e 9902544142

e 9902554441
9902554142

e 9902566441
e 9902566142

9902566143
e 9902576142

9902576143

e 9902587142
9902587143

Stainless Steel
0,20

9902522342

9902532342

e 9902544341

e 9902544342
9902554341

® 9902566341

e 9902566342

e 9902576342
e 9902576343

9902587342
9902587343

{E=ESI

Otel 0,30

e 9902511162
e 9902522162
e 9902522163
e 9902532162
e 9902532163
e 9902544461
e 9902544162
e 9902544163
e 9902554461
e 9902554162
e 9902554163
e 9902566461
e 9902566162
e 9902566163
e 9902576162

e 9902576163
e 9902576464
e 9902587162
e 9902587163
e 0002587162

Stainless Steel
0,30

9902511362
e 9902522362
e 9902522363
e 9902532362

9902532363
e 9902544361
e 9902544362
e 9902554361
e 9902554362

e 9902566361
® 9902566362
e 9902566363
e 9902576362
e 9902576363
e 9902587362

e 9902587363

Otel 0,50

9902544491
9902544193
9902554192
9902566491
9902566192

9902566193

9902576192
9902576193

9902587192
9902587193

Alama 0,30

9902553562



Perii pentru debavurarea muchiilor taietoare @

Perii disc, sarma ondulata

Perie disc cu sdrma ondulata, de calitate industriald, pentru montare pe
magsini stationare.

Mai multe perii de acelasi tip pot fi montate pe un arbore pentru a mari

latimea de lucru.

Certificat TUV-Siid (siguranta testata, productie monitorizata)
Flexibilitate foarte mare

Adecvat pentru piese cu probleme geometrice

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

=]

Aplicatii: Netezirea, debavurarea, rotunjirea muchiilor, texturarea,

B H*‘EA indepartarea ruginei si curatarea vopselelor de pe otel, otel turnat si
! e ! otel inoxidabil.
Retineti: Pentru alte dimensiuni ale alezajelor, consultati tabelul "Alezaje
standard pentru perii cu un singur rand".

%] A T B min. B max. RPM max. Ambalare @ Otel 0,20 Otel 0,30
/5, 11 15 13 13 10000 POS Box 5 e 0002511161
100 13 23 13 20 8000 POS Box 8 e 0002522141 e 0002522161
125 15 85 13 20 6000 POS Box 5 e 0002532161
150 16 32 13 32 6000 8 e 0002544161
150 16 32 13 32 6000 POS Box 4 e 0002544141
178 18 45 13 32 6000 8 e 0002554161
178 18 45 13 32 6000 POS Box 4 e 0002554141
200 19 33 19 50,8 4500 POS Box 1 e 0002566161
200 19 38 19 50,8 4500 POS Box 2 e 0002566141
250 22 35 20 50,8 3600 2 e 0002576141 e 0002576161
300 26 58 20 50,8 3000 1 e 0002587161
2 A T B min. B max. RPM max. Ambalare @ StainI:,;soSteel Stain::)e,;soSteel
100 13 23 13 20 8000 POS Box 8 e 0002522341 e 0002522361
125 15 35 13 20 6000 POS Box 5 e 0002532361
150 16 32 13 32 6000 POS Box 2 e 0002544361
150 16 32 13 32 6000 POS Box 3 e 0002544341
178 18 45 13 32 6000 POS Box 4 © 0002554341 e 0002554361
200 19 38 19 50,8 4500 POS Box 2 e 0002566361
250 22 85 20 50,8 3600 2 ® 0002576341 e 0002576361
300 26 58 20 50,8 3000 2 e 0002587341

e pestoc e lacerere



Perii disc cu un rand sau mai multe randuri

Aspectul poate varia fata de

imagine in functie de varianta.

o

T
TA

|«B-|

\ 2

EVOLUTION % % % % %

{E=ESI

Perii disc, sarma Osborn ondulata

Perie disc, sairma ondulata, de calitate superioara, pentru montare pe

magini stationare.

Sarma Osborn special ganditd pentru aplicatii industriale

Mai multe perii de acelasi tip pot fi montate pe un arbore.

Numar foarte mare / densitate mare
Fara spatii libere; Uzura mai mica
Rezultate omogene

Aplicatii: Procese de fabricatie automatizate pentru debavurarea muchiilor si
suprafetelor de taiere prelucrate si tdiate cu fierastraul.

Retineti: Pentru alte dimensiuni ale alezajelor, consultati tabelul "Alezaje

standard pentru perii cu un singur rand".

MONITOR® - alezaj rotund

2 A T

100 12 20
125 30 28
150 14 29

178 35 40
200 18 38
200 22 37
200 22 37
200 42 37
250 26 60
300 28 60
380 32 72

(%] A T
100 12 20
150 14 29
250 26 60
300 28 60
380 32 72

e pestoc e lacerere

15,88
50,8
31,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

15,88
31,8
50,8
50,8
50,8

B Type

round
round
round
round
Keyways
Keyways
Keyways
Turtle
Turtle
Turtle
Turtle

B Type

round
round
Turtle
Turtle
Turtle

MATIC®

- Alezaj pentru canal pana

Adaptor RPMmax. (O Otel 015
6000 2 9906021002
6000 1
6000 6
6000 1
1A 4500 2 9906021183
1A 4500 1 e 9906022081
1A 4500 2
4500 1 e 9906022010
Y 3600 2
Y 3000 2
Y 2400 1
Adaptor RPMmax. (O Otel 0,35
6000 2
3A 6000 6
3600 2 9906013010
3000 2
2400 2 9906013058

MASTER® - Alezaj tip broasca testoasa

Otel 0,20 Otel 0,30
® 9906022055
® 9906021163
9906022032
9906021184
9906022082

9906013008 °

® 9906022085

9906013009

® 9906013021
® 9906013057

Stainless Steel

Otel 0,50 0.26
® 9906021055
® 9906021059
9906013011
9906013023

osborn.com 57



Perii pentru debavurarea muchiilor taietoare @

Perii disc, sarma ondulata

Perie disc pe mai multe randuri cu sarma ondulata, de calitate industriala,
pentru montare pe magsini stationare.

Varianta flexibila datorita lungimii foarte mari ai firului
Certificat TUV-Siid (siguranta testata, productie monitorizata)

Aspectul poate varia fatd de Se adapteaza perfect la contururile piesei de prelucrat
imagine in functie de varianta. Densitate mare a firelor
| 2 I PT s . .
T T Aplicatii: Finisarea fina a suprafetelor pe piese cu probleme geometrice.
AF KB
[ N |
g [T Retineti: Pentru alte dimensiuni ale alezajelor, consultati tabelul "Alezaje
«R>

standard pentru perii cu mai multe randuri".

Piese de reducere a alezajului incluse (set adaptori)

@ 75-125 mm: 20 mm | 1/2" si 5/8".
@ 150-200 mm: 31,75 (13115115116 [19 1 20 mm | 7/8" si 1".

) A T Bmax. R  RPMmax. Ambalare (O Otel 0,20 Otel 0,30 Stainjess Steel
150 24 43 20 30 6000 POSBox 3 e 9902543142 o 9902543162

178 32 43 3175 508 6000 POSBox 1 o 9902553162

2000 33 55 31,75 508 4500 POSBox 1 o 9902565142 o 9902565162

200 42 55 3175 51 4500 POSBox 1 ¢ 9902565163

250 32 63 508 80 3600 1« 9902575142 e 9902575162 e 9902575342
250 42 63 508 80 3600 1 ¢ 9902575163

300 33 70 508 100 3000 1+ 9902586142 e 9902586162 e 9902586342
300 45 70 508 100 3000 1 ¢ 9902586163

300 45 70 508 100 3000 1 + 9902586343
2 A T Bmax R RPMmax Ambalare (@ SISt Alamé 0,20 Alamé 0,30
150 24 43 20 30 6000 POSBox 2 o 9902543362 o 9902543542 o 9902543562
150 32 43 20 30 6000 POSBox 2 o 9902543543  « 9902543563
2000 33 55 31,75 508 4500 POSBox 1 o 9902565362 o 9902565542 o 9902565562
300 33 70 100 100 3000 1 9902586362

e pestoc e lacerere



{E=ESI

Perii de capat pentru capete de perii,
sarma ondulata

Perii de capat cu sdrma ondulata, de calitate superioara, pentru utilizare

Aspectul poate varia fata de intr-un cap de perie.
imagine in functie de varianta.

Durata de viata lunga, deci costuri reduse pentru scule
Pentru o munca rapida si eficienta

|—T—{BL|
Miscarea circulard excentrica si oscilanta creste raza de lucru a periei.
Pentru toate contururile profilului
Aplicatii: Debavurarea marginilor taietoare ale capetelor de teava si ale
profilelor, precum si debavurarea suprafetelor cu migcare circularé excentrica
Si oscilanta.
2 T BL \7 Otel 0,20 Otel 0,35
25 95 25 16 * 0002509448 * 0002509478
Stainless Steel
) T BL B Otel 0,50 550
25 95 25 16 * 0002509498 e 0002509348

Perii de capat pentru capete de perie,
material abraziv de umplere

Aspectul poate varia fata de

imagine in functie de varianta. Perii de capat cu material abraziv de umplere, de calitate superioara,
+ pentru utilizare intr-un cap de perie.
H_

|—T—/BLI

Durata de viata lunga, deci costuri reduse pentru scule

Pentru o munca rapida si eficienta

Miscarea circulard excentrica si oscilantd creste raza de lucru a periei.
Pentru toate contururile profilului

Aplicatii: Debavurarea muchiilor tdietoare ale capetelor de teava si ale
profilelor, precum si debavurarea suprafetelor cu miscare circulara excentrica

si oscilanta.
Carbura de siliciu
2 T BL 53] o
25 95 25 16 © 0002509908
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Perii pentru debavurarea muchiilor taietoare @

Accesorii

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

1’-

25 95

Aspectul poate varia fata de
imagine in functie de varianta.

de la la
100.00 50.80
100.00 54.70
100.00 80.20
100.00 82.00

60 osborn.com

SUPERIOR % % % % 77
Perii de capat pentru capete de perie,
material de umplere mixt

Perii de capat cu material de umplere mixt, de calitate superioara, pentru
utilizare intr-un cap de perie.

Material de umplere mixt: fir de otel inoxidabil ondulat @0,2 & Novofil NNS
grit 120

Pentru o munca rapida si eficienta

Miscarea circulard excentrica si oscilanté creste raza de lucru a periei.
Pentru toate contururile profilului

Durata de viata lunga, deci costuri reduse pentru scule

Aplicatii: Debavurarea muchiilor taietoare ale capetelor de teava si ale
profilelor, precum si debavurarea suprafetelor cu miscare circulard excentrica
si oscilanta.

BL @ Filament Mixt

25 16 e 5702509938

Flanse

Flanse pentru masini de debavurat stationare.

@ Cod articol

1 e 5495560051
1 e 5495560054
1 e 5495560080
1 e 5495560082

e pestoc e lacerere
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Termeni si conditii
Adrese de contact.

Consultati site-ul nostru web pentru conditiile noastre generale de plata si livrare si pentru informatii suplimentare privind
comanda si expedierea.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Germania

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
Franta

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd

Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj

Aurangabad - 431136
India

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Singapore
Singapore

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugalia

Tel.: +351 (0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Germania

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexic

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)

Spania

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Statele Unite ale Americii

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna

Suedia

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
China

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Regatul Unit

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Statele Unite ale Amercii

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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Finish. First.
Liderul mondial in solutii de tratare si finisare a suprafetelor
Fabrica si depozit

Osborn International Srl

Bd. Bucovina 151

725300 Gura Humorului/Suceava
Romania

Telefon: +40 (0230)234212
sales@osborn.ro

www.osborn.com
General

Produsele prezentate in acest catalog, precum si informatiile privind
domeniile de livrare, aspectul, performantele si dimensiunile corespund
informatiilor disponibile la momentul tiparirii. Ne imbunatatim in permanenta
produsele. Ne rezervam dreptul de a aduce modificari la produse Si preturi.

in cazul in care preturile sunt tiparite in catalog, toate listele de preturi
anterioare sunt anulate la publicarea acestui catalog. Toate preturile sunt
preturi cu amanuntul recomandate in euro pe bucata. TVA, ambalajul, taxele
de transport/postale si asigurarea nu sunt incluse. Termenii si conditiile
noastre generale se aplica pentru toate comenzile.
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