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Fraises carbure

Que ce soit la fabrication d’automobiles, de containers, rails ou métaux - les fraises carbure sont utilisées dans de nombreuses
industries. Avec notre denture spéciale Z6 le taux d’enlevement de matiére est trés élevé.

Les fraises carbure sont universellement idéales pour la plupart des matériaux les plus utilisés comme I’acier, I'acier
inoxydable, les métaux non-ferreux et la fonte.

Consultez-nous concernant la gamme pour chantiers navals
avec denture spéciale. Grace a leur angle de coupe optimisé,
I'enlévement de matériel est augmenté jusqu’a 30%. (disponible
pour toutes les formes).

Fraise carbure - bout pointu Fraise carbure - bout arrondi

Disques de polissage a lamelles

Grace a leur structure de lamelles en nappe abrasive en éventail, les disques de polissage a lamelles (grains gros et moyen)
donnent un excellent résultat pour la préparation de surface a souder, la reprise des cordons de soudure et I'élimination des
projections de soudure. Les disques de polissage a lamelles éliminent aussi les pellicules d’oxyde et la couleur de recuit aprés
soudure de tuyauteries, de citernes et d’engins.

m La nappe abrasive en grain moyen convient pour le dépolis-
sage et le satinage des cordons V2A.

m La nappe abrasive en grain gros est légerement meulante
et peut donc trés bien lisser les aspérités du cordon de sou-
dure ou permettre d’obtenir une finition de soudure plus fine.

Enlévement de rouille et scories efficace.

Distribué par :

Reprise de cordon de soudure avec disque de polissage a lamelles.
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Outils professionnels pour le soudage
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osborn

Matrice de soudage

Recommandations produits

Selon le processus de soudage, des contaminations ou des inclusions non métalliques se forment a la surface du cordon de
soudure. Notre matrice de soudage vous aide a choisir le produit qui convient a votre application.

'(I;\;)%er;lttiaozoudage / Matériau ;EA“;I;II?IS:S:;M soudure Caractéristiques m::g::e/ meuleuse Réf Article Description Garnissage Dimension garnissage
Modele 115 5241-306 100 Disque a lamelles Zircon Plus, @ 115 x 22,23 mm, bombé
Acier = Modeéle 125 5242-306 100 Disque a lamelles Zircon Plus, @ 125 x 22,23 mm, bombé Zircon corindon 60
Chamfreiner les arétes gros, ébavurage d‘arétes Iﬁ;:;ix d'enlévement de Modele 180 5248-306 100 Disque a lamelles Zircon Plus, @ 180 x 22,23 mm, bombé
Acier / Acier inoxydable Modele 115 6761-043 000 Meule a ébarber Grindmaxx, @ 115 x M 14, plat o Gy T 40
Modele 125 6762-043 000 Meule a ébarber Grindmaxx, @ 125 x M 14, plat

Fraisage des arétes

Pré-nettoyage de la soudure

Soudage - MMA, Electrode

Soudage - TIG/MIG/MAG

Soudage - Acier inoxydable/plasma

Meulage du cordon

Brossage du cordon

fort taux d‘enlévement de

0093-080 065

Fraise carbure avec téte ogive pointue SPG 10 mm

0043-080 070

Fraise carbure avec téte ogive pointue SPG 12 mm

Finition du cordon

Finition fine de la soudure

Acier arétes, cordon de soudure matiére Meuleuse droite / 0083-080 065 Fraise cartbure aveG 16TE ogivelairondi-Nes R Carbure (fraise) Denture crantée
0033-080070 Fraise carbure avec téte ogive arrondie RBF 12 mm
Acier gros, plat Modele 115 0002-608 151 Brosse coupe @ 65 mm, méches torsadées
gros, angle respecte la matiére Modele 125 0002-622 151 Brosse conique @ 125 mm,meches torsadées Fil acier 0.50 mm
L gros, plat Modele 115 0002-608 351 Brosse coupe @ 65 mm, méches torsadées ’
Acier inoxydable p . -
gros, angle Modéle 125 0002-622 351 Brosse conique @ 125 mm,méches torsadées
gros, pour deux dimensions nettoyage seulement 6700-002 100 Disque de gros nettoyage @ 125 mm Nappe abrasive
Modéle 115 5541-204 100 Disque a lamelles Polimax 1, @ 115 x 22,23 mm grosse
Acier / Acier inoxydable fin_ deux dimensions Faib.'? enlévement de 5541-206 100 Disque a lamelles Polimax 2, @ 115 x 22,23 mm Nappoabie medium
! matiére Modéle 125 5542-204 100 Disque a lamelles Polimax 1, @ 125 x 22,23 mm grosse
5542-206 100 Disque a lamelles Polimax 2, @ 125 x 22,23 mm medium
Ep. paroi jusqu‘a 15 mm Modéle 115 2906-026 501 Brosse circulaire @ 115 x 6 mm, méches torsadées
Racine u Ep. paroi jusqu‘a 20 mm Modele 125 9802-921 873 Brosse circulaire @ 125 x 6 mm, méches torsadées enrobées
Ep. paroi jusqu‘a 30 mm Modeéle 180 9802-921 875 Brosse circulaire @ 178 x 6 mm, méches torsadées enrobées
3 Ep. paroi jusqu‘a 15 mm Modeéle 115 9502-626 501 Brosse circulaire @ 115 x 6 mm, méches torsadées
Acier Creux n B Al | Ep. paroijusqua20 mm Modele 125 9502-626 251 Brosse circulaire @ 125 x 6 mm, méches torsadées Fil acier 0,50 mm
0 Ep. paroi jusqu‘a 30 mm Modeéle 180 9906-026 051 Brosse circulaire @ 178 x 6 mm, méches torsadées
Ep. paroi jusqu‘a 15 mm Modeéle 115 0002-631 151 Brosse circulaire @ 115 x 13 mm, méches torsadées
Créte Ep. paroi jusqu‘a 20 mm Modele 125 2202-631 151 Brosse circulaire @ 125 x 13 mm, méches torsadées
Ep. paroi jusqu‘a 30 mm Modeéle 180 0002-653 151 Brosse circulaire @ 178 x 13 mm, meches torsadées
Ep. paroi jusqu‘a 15 mm Modéle 115 9502-626 301 Brosse circulaire @ 115 x 6 mm, meches torsadées
Racine u Ep. paroi jusqu‘a 20 mm Modele 125 9502-626 311 Brosse circulaire @ 125 x 6 mm, méches torsadées
Ep. paroi jusqu‘a 30 mm Modéle 180 4602-626 131 Brosse circulaire @ 178 x 6 mm, méches torsadées
¢ Ep. paroi jusqu‘a 15 mm Modeéle 115 9502-626 301 Brosse circulaire @ 115 x 6 mm, méches torsadées
Acier Creux n B Al | Ep. paroijusqua20 mm Modeéle 125 9502-626 311 Brosse circulaire @ 125 x 6 mm, méches torsadées Fil acier 0,35 mm
0 Ep. paroi jusqu‘a 30 mm Modéle 180 4602-626 131 Brosse circulaire @ 178 x 6 mm, méches torsadées
Ep. paroi jusqu‘a 15 mm Modeéle 115 0002-631 131 Brosse circulaire @ 115 x 13 mm, méches torsadées
Créte Ep. paroi jusqu‘a 20 mm Modéle 125 6152-631 131 Brosse circulaire @ 125 x 13 mm, méches torsadées
Ep. paroi jusqu‘a 30 mm Modeéle 180 0002-653 131 Brosse circulaire @ 178 x 13 mm, meches torsadées
Ep. paroi jusqu‘a 15 mm Modéle 115 0002-626 650 Brosse circulaire @ 115 x 6 mm, méches torsadées
Racine u v Ep. paroi jusqu‘a 20 mm Modele 125 0002-626 651 Brosse circulaire @ 125 x 6 mm, méches torsadées 0,50 mm
- Ep. paroi jusqu‘a 30 mm Modele 180 2902- 626 051 Brosse circulaire @ 178 x 6 mm, méches torsadées L
Adterinoxydable BRM | e paroijusauatsmm | Modsle 115 0002-631 331 Brosse circulaire @ 125 x 13 mm, meches torsadées Filacier noxydable 035 mm
Creux n Ep. paroi jusqu‘a 20 mm Modele 125 2202-631 331 Brosse circulaire @ 125 x 13 mm, meches torsadées ’
Ep. paroi jusqu‘a 30 mm Modéle 180 0002-653 351 Brosse circulaire @ 178 x 13 mm, méches torsadées 0,50 mm
| u gtroit 1123-270 100 gl‘]’tTg:’md(f%“192?;02”’%")(”’2‘;/2'\3”?:#5Yabf)%gerAS 46T Inox Oxyde d‘aluminium 46
Racine — Modéle 125 — - - - - -
médium 3123-551 100 Meule a ébarber AK 36 T, @ 125 x 3 x 22,23 mm, bombé Grain abrasif en céramique 36
Acier large 3124-500 100 Meule a ébarber AS 30R, @ 125 x 4 x 22,23 mm, bombé
Modele 115 3116-040 100 Meule a ébarber A30 T, @ 115 x 6 mm, bombé
Creux ﬂ fort't‘aux d‘enlévement de Modéle 125 3126-040 100 Meule a ébarber A 30T, @ 125 x 6 mm, bombé Oxyde d‘aluminium 30
matiére Modele 180 3186-041 100 Meule a ébarber A30 T, @ 180 x 6 mm, bombé
Modele 230 3236-041100 Meule a ébarber A30 T, @ 230 x 6 mm, bombé
| étroit ‘ 1123-270 100 gl‘J’tT:r"mdf%”fzzt;"zn‘g"xnggr/z'\é'z‘]‘ﬁyab‘:)brsgzerAS 46 T Inox Oxyde d'aluminium 46
Racine u medium Modele 125 3123-551 100 Meule a ébarber AK 36 T, 0 125 x 3 x 22,23 mm, bombsé Srain abrasit en céran 36
acir noxydable large 3124-560100 Meule a ébarber AK 24 V, @ 125 x 4 x 22,23 mm, bombeé rain abrastten ceramique 2
Modéle 115 3116-540 100 Meule a ébarber AS 30 T Inox, @ 115 x 6 mm, bombé
Creux n fort_t‘aux d‘enlévement de Modele 125 3126-540 100 Meule a ébarber AS 30 T Inox, @ 125 x 6 mm, bombé Oxyde d'aluminium, sans fer ni souffre 30
matiere Modele 180 3186-541 100 Meule a ébarber AS 30 T Inox, @ 180 x 6 mm, bombé '
Modele 230 3237-545 100 Meule a ébarber AS 30 T Inox, @ 230 x 7 mm, bombé
plat Modele 115 3902-613 161 Brosse coupe @ 60 mm, fil Xtreme
Acier Modéle 125 3912-613 163 Brosse coupe @ 75 mm, fil Xtreme Fil acier, cablé
coin, angle, linéaire respecte la matiere Modele 115 e 3902-512 161 Brosse conique @ 100 mm, fil Xtreme
0002-506 161 . . X Fil acier, ondulé
Acier inoxydable @ 0002-506 361 Brosse circulaire 0 7011 mm sur tige Acier inoxydable, ondulé 0.30mm
contour, profilé, intérieurs Meuleuse droite 3906-030 304 Ruftuf brosse pinceau @ 20 - 70 mm selon vitesse, fil Xtreme
Acier diametre variable ’/ 3906-030 310 Ruftuf brosse pinceau @ 23 - 80 mm selon vitesse, fil Xtreme Fil acier, cablé
3906-030 316 Ruftuf brosse pinceau @ 30 - 85 mm selon vitesse, fil Xtreme
Acier inoxydable soudure d‘angle gros, manuel gggglg; ;‘3‘; Brosse pour soudures, 3 rangs en V :: :z:z: inoxydable 0,35 mm
Acier deux dimensions. universelle fin_ manuel Manuel 0008-462 291 Brosse universelle, manche rouge Fil acier 0.30 mm
Acier inoxydable ’ ' 0008-462 391 Brosse universelle, manche vert Fil acier inoxydable ’
Acier / Acier inoxydable enlévement de matidre Modeéle 115 5231-386 100 Disque a lamelles Zircon Power, @ 115 x 22,23 mm, bombé Zircon corindon
plat Modeéle 125 5232-386 100 Disque a lamelles Zircon Power, @ 125 x 22,23 mm, bombé 60
Acier in(l33<ydable, forte- reduit le ternissement Modeéle 115 5851-306 100 Disque a lamelles Zircon Maxx, @ 115 x 22,23 mm, bombé Zircon corindon
ment allié Modele 125 5852-306 100 Disque a lamelles Zircon Maxx, @ 125 x 22,23 mm, bombé
Acier / Acier inoxydable | gros, ébavurage d‘arétes fort't‘aux d'enlevement de Modele 115 6761-043 100 Meule a ébarber Grindmaxx, 0 115 x M 14, plat Grain céramique 40
’ matiere Modele 125 6762-043 100 Meule a ébarber Grindmaxx, @ 125 x M 14, plat
Plat Modeéle 115 5541-206 100 Disque a lamelles Polimax 2, @ 115 x 22,23 mm Nappe abrasive medium
satinage Modele 125 5542-206 100 Disque a lamelles Polimax 2, @ 125 x 22,23 mm
Acier, Acier inoxydable Satinage 8603-600 004 Kit de satinage, 4 pieces: 3 roues abrasive et mandrin Nappe abrasive gros/medium/fin
Polissage polissage Perceuse 8603-600 010 Kit de polissage, 10 pieces: 3 disques de polissage, 1 mandrin et 3 Disques sisal/coton, coton et intissé brossage, polissage, avivage

pates de polissage

doux

u Racine

n Creux

Créte

P ¢ ’
' Zone de soudure *- Epaisseur paroi

Les impuretés les plus communes dans le soudage :

PROJECTIONS

SCORIES

Les inclusions

MMA

TIG / MIG / MAG

SILICATES

BLEUISSEMENT

INOX / PLASMA

non métalliques ont une adhésion inférieure a celle de la matiere du cordon de soudure. Si le composant soudé est ensuite

enduit, de la corrosion ou des défauts dans le revétement peuvent apparaitre sur les sites d’inclusion. Vous trouverez dans la matrice de
soudage l'outil de nettoyage approprié en fonction du procéde utilisé et de la zone a nettoyer (racine, creux ou créte).
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