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Unser Anspruch

Mit dem Anspruch, globale Kompetenz best-
moglich mit lokal umfassendem Service fur
unsere Kunden zu verbinden, entwickeln und
fertigen wir innovative Qualitatsprodukte
und Losungen, gezielt fur Hersteller und
Betreiber von Industrieanlagen, stationaren
Maschinen und handgefuhrten Werkzeugen
zur professionellen Holzbearbeitung in
Industrie und Handwerk.

Zuverlassigkeit und Nachhaltigkeit im Sinne
unserer Kunden, Mitarbeiter und Unter-
nehmenseigner bestimmen unser Handeln.
Dabei gilt fur uns immer der Grundsatz des
verantwortungsvollen sorgfaltigen Um-
gangs mit unserer Umwelt und ihren nattr-
lichen Ressourcen.
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OSBORN Unipol

Ihr kompetenter Partner fur Burstentechnik und Oberflachenbearbeitung - weltweit.

Brasilien ¢« China « Danemark ¢ Deutschland ¢ England ¢ Frankreich ¢ Indien « Mexiko ¢ Portugal « Ruménien ¢ Spanien * Schweden « USA

OSBORN International GmbH
RingstralRe 10

35099 Burgwald - Deutschland
Tel.: ++49 (64 51) 5 88-0
Fax: ++49 (64 51) 5 88-206
eMail: info@osborn.de

Lippert Unipol GmbH

Eschelbronner Stral3e 35

74925 Epfenbach - Deutschland

Tel.: ++49 (72 36) 91 24-0

Fax: ++49 (72 36) 91 24-91

eMail: sales.lippert@lippert-unipol.de

Lippert Unipol GmbH
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan - Deutschland

Tel.: ++49 (21 29) 93 07-0

Fax: ++49 (21 29) 93 07-23

eMail:  sales.lippert@lippert-unipol.de

OSBORN Unipol Ltd.

Lower Church Street

Chepstow, Monmouthshire NP16 5XT - UK
Tel.: ++44 (1291) 6340 00

Fax: ++44 (1291) 6340 98

eMail: sales@osborn-unipol.co.uk

OSBORN Unipol S.A.

Parc d’Activités Les Doucettes

23, Avenue des Morillons

95140 Garges Lés Gonesse - Frankreich
Tel.: ++33 (01) 34 45 06 00

Fax: ++33 (01) 39 93 67 11

eMail: info@osborn.fr

OSBORN Unipol S.A.

Parc d’Activites de la Fringale
27100 Val de Reuil - Frankreich
Tel.: ++33 (2) 32 09 50 50

Fax: ++33 (2) 32 25 06 92
eMail:  contact@lippert-unipol.fr

OSBORN International AB
Huskvarnavéagen 105

S-56123 Huskvarna - Schweden
Tel.: ++46 (36) 389200
Fax: ++46 (36) 144349
eMail: info@osborn.se

OSBORN International A/S
Nr. Bjertvej 103-107
6000 Kolding - Danemark

Tel.: ++45 (76) 32 76 32
Fax: ++45 (76) 32 76 00
eMail: info@osborn.dk

OSBORN Unipol S.L.

Ronda Norte, 320

Poligono Industrial

46470 Catarroja (Valencia) - Spanien
Tel.: ++34 (961) 325 876

Fax: ++34 (961) 324 602

eMail:  ventas@osborn-unipol.es

OSBORN Unipol Lda.

Lugar da Cruz-Brito

4800 Guimarées - Portugal

Tel.: ++351 (253) 47 95 50
Fax: ++351 (253) 57 66 29
eMail:  sales@osborn-unipol.pt

Weitere Kontaktdaten: www.osborn-unipol.com

‘
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OSBORN International S.R.L.

Bd. Bucovina FN.

725300 Gura Humorului - Rumaénien
Tel.  ++40 (230) 234 212

Fax: ++40 (230) 531 785

eMail: rosales@osborn.com

OSBORN International Ltda.

Rua LemosTorres, 150, Jardim Galiardi
09890-070 Sao Bernado do Campo - Brasilien
Tel.: ++55 (11) 43 91 65 59

Fax: ++55 (11) 43 91 65 50

eMail: osborn@osborn.com.br

OSBORN Lippert India Pvt.Ltd.

Plot No. E-66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431 136 - Indien

Tel.: ++91 (2 40) 25 56 53 8

Fax: ++91 (2 40) 2552 53 0
eMail:  sales@osborn-lippert.co.in

OSBORN International China

Rm. 505, Tower H, Huiyuan Int. Apartment
No. 8 Beichen East Road, Chaonyang District
Beijing 100101 - PR China

Tel.: ++86 (10) 84 98 81 91

Fax: ++86 (10) 64 99 18 63

eMail:  cnsales@osborn.com

OSBORN International

5401 Hamilton Avenue
Cleveland, OH 44114-3997 - USA
Tel.: ++1 (800) 720 33 58
Fax: ++1 (216) 361 19 13
eMail: brushes@osborn.com



Unternehmen in aller Welt vertrauen auf die Qualitat und die
Leistungsfahigkeit von OSBORN. An insgesamt zwolIf
Standorten werden hochwertige Werkzeuge zur Oberflachen-
bearbeitung fir den Einsatz in den unterschiedlichsten
Industriezweigen entwickelt und gefertigt.

Hochwertige Rohstoffe, jahrelange Erfahrung, moderne
Fertigungstechnik und sorgfaltige Verarbeitung. Das sind
wichtige Kriterien, die fur gleichbleibend hohe Qualitat von
OSBORN Produkten sorgen. Qualitatssicherung begleitet alle
Phasen der Produktion. Sie ist vollstandig in die
Prozessablaufe integriert und gemaf DIN EN ISO 9001-2000
zertifiziert.

Dies hat uns weltweit zur Nummer 1 bei Technischen Birsten
gemacht, doch damit geben wir uns nicht zufrieden. Standige
Innovation und Produktentwicklung, im eigenen Hause und in
enger Kooperation mit Technologiepartnern in Europa, Asien
und Nordamerika, sind fur uns von zentraler Bedeutung.

Mit dem Ansporn, unser Leistungsspektrum, und damit die
Produkte und Prozesse unserer Kunden besser, schneller,
zuverlassiger, sicherer und umweltfreundlicher zu machen.
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Industrielle Holzbearbeitung

In nahezu jeder Art der Holzbearbeitung spielt die
Oberflachenbehandlung eine wichtige Rolle. Ob Echtholz,
Sperrholz, OSB- oder MDF-Platten — durch Oberflachen-
behandlung kdnnen sowohl Optik und Qualitat eines fertig
bearbeiteten Produktes maf3geblich bestimmt als auch der
Einsatz von Impragnier- und Beschichtungsmitteln deutlich
reduziert werden. Mit einem umfangreichen Produkt-

Anwendungsbereich Anwendungsbeschreibung

Oberflachenbearbeitung und -vorbereitung

programm und langjahriger Erfahrung im Bereich
Besatzmaterialien bietet OSBORN-Unipol neuartige, kosten-
ginstige und speziell auf lhre Bedurfnisse und technischen
Anforderungen zugeschnittene Losungen an.

Unsere Vorschlage kdnnen fur den Einsatz auf nahezu allen
namentlich bekannten Holzbearbeitungsmaschinen ausgelegt
werden.

OSBORN-Unipol Produktprogramm

Feinschliff
nach dem Bandschleifen

Entgratung
und Kantenverrundung

Lackzwischenschliff
Basisbeschichtung

Feinschliff und Zwischen-

schliff von Profilen MDF Platten

Strukturieren
(Rustikal Effekt)

Strukturieren von
Holz-Kunststoff-Elementen

Feinschliff, Entgraten und Kantenverrundung

Es ist Ublich die Holzoberflache nach dem Hobeln und Frasen
als Vorbereitung auf die anschlieBende Beschichtung mit
einem Schleifband zu bearbeiten. Selbst bei Einsatz sehr fei-
ner, abrasiver Korngrof3en kann das Schleifband nicht verhin-
dern, dal3 die oberste Holzschicht beschadigt oder sogar
Fasern in die Holzoberflache gedrtickt werden. Diese bescha-
digten oder losen Faserrtickstdnde treten durch Spannungen

Beseitigen von geldsten und aufgebrochenen Holzfasern

Entgraten von scharfe Kanten und leichter Verrundung
ohne jedoch diese zu beschadigen

Glatten der Holzoberflache zwischen der Vor- und

Vorbereiten von profilierten Elementen wie z.B furnierte

Offnen der natuirlichen Struktur des Holzes durch entfernen der
weichen Jahresringe in geringer Hohe, sowie 6ffnen der Poren

Erzeugen einer nattirlichen Holzstruktur an der Oberflache
von extrudierten Elementen aus einer Holz-Kunststoffmischung

Abrasive Birstwalzen,
Lipprite® Abrasivwalzen

Abrasive Burstwalzen

Abrasive Birstwalzen,
Lipprite® Abrasivwalzen

Lipprite® und Lipprox® Abrasivrader

Burstwalzen mit Drahtbesatz
Abrasive Blrstwalzen

Burstwalzen mit Drahtbesatz
(hohe Besatzdichte)

im Trocknungsprozess erneut in Erscheinung und setzen sich
auf der beschichteten Oberflache ab.

Ein Feinschliff mit OSBORN-Unipol Novofil abrasiv Nylon-
birsten nach dem Bandschliff erméglicht das Entfernen
selbst kleinster Holzfaserricksténde auf der Holzoberflache.
Gleichzeitig konnen dabei zusétzlich scharfe Kanten entgratet
und leicht abgerundet werden.




Das Ergebnis dieses automatisierten Arbeitsganges verbes-
sert die Oberflachenqualitat vor dem Beizen oder Beschichten
in hohem Malfe. Der positive Nebeneffekt in Form von deut-
lich geringerem Verbrauch an Grundiermitteln fuhrt zu einer
Kostenersparnis.

Die hohe Flexibilitat der Schleifnylonfilamente ermaoglicht
eine optimale Anpassung der Burste an alle Konturen und
Formen und stellt ein absolut gleichméssiges Ergebnis der
ganzen Oberflache sicher.

Ein weiterer Vorteil der Novofil-Schleifnylonborste liegt in
ihrer Aggressivitat. Wahrend das Schleifpapier im Laufe der
Zeit deutlich an Wirksamkeit verliert, verhalt sich das Novofil-
Filament wéahrend der gesamten Einsatzzeit der Burste kon-
stant bis sogar leicht erhéht aggressiv. Tatséchlich setzen sich
durch die Abnutzung der Schleifnylonborste immer wieder
kleinste Schleifpartikel an ihrer Spitze frei. Auf vollig flachen
Oberflachen, wie z.B. Paneelen, bieten Lipprite® Schleifvlies
Biurstwalzen eine sehr intensive Burstleistung und bringen
eine ebene und homogene Oberflache nach dem Bandschliff
hervor.

vorher

” __nachher

Feinschliff und Zwischenschliff von Profilen
Fir die Oberflachenbehandlung von profilierten Teilen emp-
fehlen wir die Lipprox® und Lipprite® Abrasivrader. Ihre anpas-
sungsfahige, abrasive Vliesstoff-Struktur kann exakt fur das
bendtigte Werkstiick geformt werden und somit eine homo-
gene Oberflache sicherstellen.

Lipprox® Abrasivrader: fur den Feinschliff von MDF- oder
Echtholz-Formteilen nach dem Frasen und Furnieren.
Lipprite® Abrasivrader: fur den Zwischenschliff von furnierten
Profilen.

Lackzwischenschliff

Nachdem die Vor- und Basisbeschichtung aufgetragen wor-
den ist, stehen Holzfasern aufrecht hoch, welche mit einem
eventuell Uberschiussigen Beschichtungsfilm, die Oberflache
rauh erscheinen lassen.

Um eine entsprechend glatte Oberflache fir nachfolgende
Impréagnierungen zu erlangen, ist ein einwandfreier Feinschliff
der Grundierung nétig um diese ,,Spitzen* zu entfernen.

Hier wiederum bieten OSBORN-Unipol Novofil® abrasiv
Nylonblrsten eine dauerhaft ausgezeichnete Ldsung mit
exakter und bestandiger Aggressivitat.

Bei Beschichtungsarten welche rauhere Oberflachen-
strukturen mit mikroskopischen Kratzern erfordern sollten
aggressivere Bursten mit héheren Umdrehungszahlen zum
Einsatz kommen.



Strukturieren / Rustikal-Effekt

Bei einer grofRen Anzahl von Produkten, wie z.B. Fuss-
bodenbeldagen, Turen oder furnierten Teilen, mochten
Hersteller die natirliche Maserung des Holzes hervorheben
um einen Antik- oder Rustikal-Effekt zu erzielen.
OSBORN-Unipol bietet fur diese Anforderungen ein umfang-
reiches Programm an Birstldsungen fir gleichmassige
Resultate bei HOlzern mit unterschiedlichen Hartegraden.

Die Filamente reiben die weicheren Stellen mehr auf als die
harteren, decken somit die Holzmaserung auf und hinterlas-
sen eine Reliefoberflache welche danach weiter behandelt
werden kann. Die Strukturtiefe kann dber BuUrstge-
schwindigkeit und Linienvorschub kontrolliert werden.

FOr Hartholzer werden Drahtbirsten empfohlen. Mit
Kohlenstoffdraht und vermessingtem Cordwire erreicht man
in diesen Féallen hervorragende Ergebnisse. Fir ausserordent-
lich saureintensive Behandlungen empfiehlt sich aller-
dings der Einsatz von Edelstahldraht um unge-
wunschten Roststellen auf der Holz-
oberflache vorzubeugen. Nach dem
Strukturieren mit Drahtbursten wird ein
nachfolgender Feinschliff mit Novofil
abrasiv Nylonbursten empfohlen, um
die aufgerichteten und gebrochenen
Holzfasern zu entfernen und die Por-

en endgultig zu 6ffnen.

Bei Weichhoélzern kénnen hervorra-
gende Ergebnisse durch lediglich
einen Arbeitsgang mit aggressiven ‘\._\
Novofil® Blrstwalzen erzielt werden. )

Der Schlussel zum Erfolg liegt darin, die jeweils
richtige Kombination aus Filament oder Draht, Besatzdichte
und Aggressivitat, als auch Fertigungsparametern zu bestim-

men, um die erforderlichen Ergebnisse zu erzielen.

Vorbereitende Untersuchungen kdnnen auf Wunsch in unse-
rem Labor vorgenommen werden. Desweiteren unterstitzen
Sie unsere Techniker gern jederzeit bei der Vorbereitung lhrer
Prozess-Einrichtung. Die von OSBORN-Unipol verwendeten
hochqualitativen Novofil-Filamente und Drahte entsprechend
héchsten Standards und garantieren beste Standzeiten.




Strukturieren von Holz-Kunststoff-Elementen
Extrudierte Verbundwerkstoffe, wie Holz-Kunststoffmisch-
ungen, werden immer ofter fur den FulBbodenaubau, Gitter
und FulRbodenaubau verwendet. Die Herausforderung der
Hersteller liegt bei diesen Materialien in der Nachbildung der
Holzmaserung. Dieses besonders willkiirliche und rutschfeste
Muster kann mit einer OSBORN-UNIPOL drahtbesetzten
Burstwalze mit hoher Besatzdichte erzeugt werden.
OSBORN-Unipol garantiert eine gleichmassig hohe
Besatzdichte und ein makelloses Schliffbild der Burste um
diesen Anforderungen zu entsprechen.

Bauart der Burstrollen
Die gebréauchlichste Form fur die Oberflachenbehandlung von
breiten Paneelen ist die der Walzenburste. Sie ist insbesonde-
re geeignet fur die Aufbereitung oder Nachbildung der spe-
ziellen Holzmaserung.
Um uns lhren Maschineneinrichtungen und speziellen
Anwendungen anpassen zu kdnnen stellen wir unterschiedli-
che Burstkonstruktionen zur Auswahl:
- Montage in Produktionsstatte OSBORN (FA)
- Komplette Spiralburste mit Welle
- Spiralbursten-Neubelag auf wiederverwendbarem
Korper oder auf Kunden-Welle
- Montage durch Kunden vor Ort (CA)
- Spiralbelag auf Einwegrohr
- Innenverschweisste Spiralbilirstenpakete
- Lose Spiralen
- Teilstiicke zu kurzen Walzen
mit extrem hoher
Besatzdichte auf
Rohr verpresst

OSBORN-Unipol Birsten
sind gemafR dem neue-
sten Stand der Technik
sorgfaltig Uberschnitten,
geschliffen und ausge-
wuchtet.




Industrielle Holzbearbeitung

Reinigen und Entstauben

Anwendungsbereich Anwendungsbeschreibung OSBORN-Unipol Produktprogramm
Reinigen vor dem Entfernen von feinsten losen Fasern und Staub aus den | Tampico Fibre Burstwalzen
Beschichten und Beizen Holzporen

Entstauben von Entfernen von Staub bei den verschiedensten Prozess- Rosshaar Burstwalzen
Holzelementen stufen Rosshaar Leistenbirsten

Reinigen vor dem Beschichten oder Beizen
Vor dem Beschichten oder Beizen ist der Reinigungsprozess
der letzte entscheidende Arbeitsschritt, welcher zum einen die
Qualitat des Endproduktes sicherstellt und zum anderen dazu
beitragt, den Verbrauch der Impragnierung zu reduzieren.
Dicht besetzte OSBORN-Unipol Bursten mit naturlichen
Tampico Fasern sorgen fur eine kontinuierliche Entfernung
des Staubes und kleinster loser Fasern, die sich beim Schliff,
dem Feinschliff oder dem Strukturieren geldst haben. Da die
Tampico Fasern an sich Uber eine natirliche Abrasivitat ver-
fugen, garantieren sie aufRerdem ein feinstes
Oberflachen-Finish.

Entstauben

Fur feinste Entstaubungsarbeiten wahrend des Bearbeitungs-
prozesses empfehlen wir OSBORN-Unipol Walzenbursten mit
Rosshaar. Um bereits den Grof3teil des Staubes oder der
Holzspane aus den Paneelen oder Holzelementen zu entfernen,
kénnen OSBORN-Unipol Leistenbirsten oder Streifenbursten
mit Nylon- oder Rosshaarbesatz an verschiedenen Positionen
des Forderbandes positioniert werden.

Gestanzte Bursten und Multi-Zack Segmentbirsten

Die Filamente werden in Bundeln in einen Plastikkdrper
gestanzt. Durch diese Konstruktion ergeben sich vielféltige
Mdoglichkeiten in der Auslegung, dem Stanzbild und der

@ Standard Standard Bursten @ Dichte - Zahnanzahl

mm  Bohrung @ mm gering-mittel-hoch

50-60-70-80-90-100-110-120

Dichte der gewinschten Birste. Gestanzte Walzenbirsten 81 20 OG-0 2002200 6 8 12
konnen, entweder mit oder ohne Welle, einteilig oder aber in 45 25 *lo160100200230 | 8 12 16
dem UuUberaus leicht zu handhabenden Multi-Zack System

70-80-90-100-110-120

geliefert werden. 57 35 140-160-180-200-230-250 10 15 18

80-90-100-110-120

65 40 140-160-180-200-230-250 12 17 20
g F L 100-110-120-140-160-180

S % Sl | 86 60 200-230-250-280 12 20 30
< < — 120-140-160-180-200

§ 77777777777777 % i 100 75 230-250-280-300 14 18 22
140-160-180-200-230

100 7.125 100 28

250-280-300-325 18 24

Die Verzahnung der Multi-Zack-Kdrper sorgt sowohl fur einen
sicheren Antrieb sowie flr eine kompakte und gleichmaRige
Oberflachendichte. Die Segmente werden fest zusammenge-
schoben und auf der Welle mittels zweier Stellringe befestigt.
Jeder Kerndurchmesser ist in 3 verschiedenen Dichten erhélt-
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Impragnierung und Flussigkeitsauftrag

Far Schliff- oder Verleimungslinien bietet OSBORN die unter-
schiedlichsten Burstldsungen an, welche beim Auftragen,
Verteilen oder Entfernen Uberschussiger Flissigkeiten auf
Holzelementen eingesetzt werden kénnen.

Anwendungsbereich Anwendungsbeschreibung

Industrielle Holzbearbeitung

Die Flexibilitat der Bursten und die spezifischen Eigen-
schaften der unterschiedlichen Besatzmaterialien erlauben
diese Arbeitsschritte zu automatisieren, erzielen ein optimales
Finish und reduzieren den Flissigkeitsverbrauch.

OSBORN-Unipol Produktprogramm

Verteilen der
Impragnierung

Abwischen der
Impragnierung

Aufbringen von Leim

Verteilen und Wegwischen der Impragnierung

In Impragnierungs- oder Beschichtungsanlagen werden
OSBORN-Unipol Walzen nach dem Lackieren eingesetzt, um
die Flussigkeiten zu verteilen und in die Holzporen zu reiben.
In erster Linie werden fur diese Anwendung Nylon,
Naturfasern, Rosshaar, Chungking und feine Phosphor-
bronzedrahte empfohlen.

Die Auswahl des Besatzmaterials, der Dichte und der
Besatzlange ist abhangig von der Art der Beschichtung und
dem gewiinschten Verteilungseffekt.

Die Flussigkeit tiefer in die Poren des Holzes reiben, um
eine gleichmagige Oberflache zu erzielen

Ausgleichen oder Entfernen der Uberschiissigen Flissigkeit
nach der Impréagnierung oder Verteilung

Einheitliche Leimaufbringung in automatisierten Prozessen

Gestanzte Birstwalzen Fibre
Gestanzte Burstwalzen Novofil® NM

Gestanzte Burstwalzen mitTierborsten
Gest. weiche Burstw. Novofil® NM
Phosphor Bronze Birstwalzen

Gestanzte Burstwalzen Novofil® PR
Novofil® PR Leistenbirsten
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Leimen

Dank der spezifischen nicht kleben-
den Eigenschaften von Novofil PR
bietet OSBORN-Unipol mit seinen
gestanzten Walzenbirsten aus die-
sem Material exzellente Ergeb-
nisse in automatischen Verleim-
ungslinien auf komplexen
Profilen. Bei einer prazisen An-
wendung in Durchlaufanlagen
eignen sich kleine Novofil PR
Leistenbursten optimal.




Industrielle Holzbearbeitung

Hochglanzpolieren

Fur das Hochglanzpolieren von Lacken bietet OSBORN-Unipol
das ideale System an. Eine qualitativ hochwertige Oberflache
zeichnet sich durch ruhigen Untergrund und brillanten Glanz aus.
Diese wird durch sachgerechtes Polieren nach dem Schleifen und
anschlieRendem Finishing erreicht. Dabei muss man aus wirt-
schaftlichen Gesichtspunkten den Faktor Zeit berticksichtigen.

Aus unserem umfangreichen Produktsortiment kénnen wir
Polierringe, Emulsionen, Festpasten, Polish und Spruhtechnik
anbieten, die speziell auf diese Anwendung abgestimmt sind.
Durch unsere Néhe zum Kunden sind diese Produkte im standi-
gen Optimierungsprozess und werden immer den aktuellen
Anforderungen gerecht.

Mobelfronten

Das Polieren der Flache erfolgt in der Regel auf einer
Karussell-Maschine. Es werden aber auch Durchlaufanlagen
eingesetzt. In einem ersten Schritt wird die zumeist mit Korn
800 und Korn 1200 vorgeschliffene Flache poliert. Als
Werkzeug wird ein Wellenring eingesetzt. Die Polieremulsion
ist auf den vom Kunden verwendeten Lack abgestimmt. Der
Auftrag erfolgt durch einen Pinsel oder eine Walze direkt auf
dieTeile.

Im zweiten Schritt wir die Oberflache zum Hochglanz
gebracht. Hierfur kommen Schaumstoffpads zum Einsatz. Das
verwendete Polish wird sparsam auf die Teile gegeben und
durch die Pads aufgenommen.

Die Kanten werden entweder manuell poliert oder dieser
Vorgang wird an einer Kantenpoliermaschine vorgenommen.
Meist erfolgt hierfur der Einsatz von Festpasten, die sich nach
der Art des Lackes richtet.

Anwendungsbereich

Lacktypen Anlagentypen

OSBORN-Unipol Produktprogramm®*

Karussel- oder
Durchlaufanlage

Polieren von Flachen
nach dem Schleifen

Polyester-Lack
PUR und Wasserlack
UV gehartete Lacke

Wellenring MO5; Emulsion Langsol® 6910 oder Unipol® TP100D
Wellenring MO5; Emulsion Unipol® TP100D oder Langsol® 7500-6
Wellenring MO5; Emulsion Langsol® 7500-6 oder Unipol® VS200

Karussel- oder
Durchlaufanlage

Finishing
nach dem Polieren

Polyester-Lack
PUR und Wasserlack
UV gehartete Lacke

Schaumstoffpad, Langsol® Nano Polish oder Langsol® Complete
Schaumstoffpad, Langsol® Complete
Schaumstoffpad, Langsol® Nano Polish oder Langsol® Complete

Handbock oder
Kantenpolier-
maschine

Polieren der Kanten

Polyester-Lack
PUR und Wasserlack
UV gehartete Lacke

Wellenring 101A; Festpaste Langsol® 9213 oder Langsol® 9216
Wellenring 101A,; Festpaste Langsol® 9210 oder Unipol® GW71
Wellenring 101A; Festpaste Langsol® 9210 oder Unipol® GW71

*Reihenfolge der Pasten in zunehmender Abrasivitat



Automobil Innenverkleidung

Hier werden im allgemeinen Reversieranlagen eingesetzt.
Der Vorschliff erfolgt Ublicherweise mit Korn 280 oder Korn
400. Falten-EK-Ringe von OSBORN-Unipol aus weichen
Materialien dienen als Polierwerkzeug, um in Kombination
mit der Polieremulsion den Schleifstrich zu entfernen. Die
Dosierung der Emulsion erfolgt tiber Hochdruckpistolen und
ist abhéangig vom zu polierenden Bauteil und dem ausge-
wahlten Werkzeug. Zum OSBORN-Unipol Produktsortiment
gehort das zum Pastenauftrag notwendige Equipment wie
Spritzpistolen, Druckbehélter, Membranpumpen und
Container. Werden anschlieRBend die Teile am Handbock zum
Hochglanz gebracht, so wird zunéachst Festpaste verwendet;
mit einem flussigen Polish erreicht man im letzten Schritt
einen tiefen brillanten Glanz.

Zunehmend zieht aber auch in diesem Bereich die
Bearbeitung mit dem Roboter ein. Maxi LM-Ringe im
Durchmesserbreich von 960 mm dienen hier als
Polierwerkzeug. Diese werden sowohl fur das Polieren als
auch fur das Abglanzen verwendet. Jeder Arbeitsschritt wird
jedoch mit einer speziell abgestimmten Emulsion durchge-
fuhrt.

Anwendungsbereich Lacktypen Anlagentypen

Polieren von Flachen | Polyester-Lack Reversier- oder
nach dem Schleifen | PUR und Wasserlack | Roboteranlage
UV gehartete Lacke

OSBORN-Unipol Produktprogramm*

Emulsion Unipol® TP100D oder Langsol® 7500/6 oder 7500/7
Emulsion Langsol® 7500/6 oder Langsol® 7500/7

Finishing Polyester-Lack Roboteranlage
nach dem Polieren PUR und Wasserlack
UV gehartete Lacke

Langsol® Complete, Emulsion Langsol® 6910, Unipol® TP100
Langsol® Complete, Emulsion Langsol® 6910, Unipol® TP100
Langsol® Complete, Emulsion Unipol®TP100D, Langsol® 7500/6

Polieren der Kanten | Polyester-Lack Handbock oder
PUR und Wasserlack | Kantenpolier-
UV gehartete Lacke | maschine

Festpaste Langsol® 9213, Langsol® 9216 oder Unipol®G65 rot
Langsol® Comp., Festp. Langsol® 9216 oder 9210, Unipol®*GW71
Langsol® Complete, Festpaste Langsol® 9210

*Reihenfolge der Pasten in zunehmender Abrasivitat @



Industrielle Holzbearbeitung

Weitere Anwendungen

Anwendungsbereich Anwendungsbeschreibung OSBORN-Unipol Produktprogramm
Abdichten und Fiihren Dichtbursten zur Integration in Konstruktionselemente Masterstrip Streifenbirsten,
und Madbelstiicke. EZ-Flex® Streifenbursten
Maschinenabdichtung Schiitzen oder Abdichten von Prozessabscheidungen wie | FormStrip, Masterstrip und EZ-Flex®
Staub, Farbe, Spane, etc. Streifenbirsten
Reinigen von Reinigen von Forderbandern, Blechen, Ketten, Bandern, | Gestanzte Walzenbursten und
Maschinenelementen etc. Tellerbirsten, kundenspeziefisch
Lagern, Fuhren Transportieren, Fihren oder Lagern von Elementen mit | Nylon Rund- und Leistenbursten
und Transportieren empfindlichen Oberflachen.
Transportieren von Bewegen, Fuhren und Transportieren im Load Runners® Schwerlastrollen
schweren Lasten Schwerlastbereich. und Fuhrungssysteme

Burstendichtungen und flexible MObelelemente

OSBORN PRO Burstendichtungen sparen durch eine optima-
le Abdichtung von Toren, Turen, Fenstern und Rollladen wirk-
sam Energie. DarUber hinaus bieten sie Schutz vor Kalte,
Zugluft, Insekten, Staub und Larm.

Ein umfangreiches Sortiment in den Besatzhthen 15, 25, 35
und 45mm ist mit oder ohne Aluminium Halteschiene ab
Lager lieferbar.

EZ-Flex® ist eine innovative Streifenblrste aus dem Hause
OSBORN, die aufgrund ihrer Flexibilitdt und Anpassungs-
fahigkeit eine Vielzahl von Gestaltungs- und

Anwendungsmaglichkeiten als Kabelfuhrungs-
element fur Mdbelelemente und Bauteile bietet.

Weitere Details, sowie unser OSBORN PRO und EZ-Flex®
Lagerprogramm finden Sie auf Seite 20.



Reinigen von Maschinenelementen

Im Rahmen der industriellen Be- und Verarbeitung von
Holzmaterialien bieten Blrstwalzen von OSBORN flexible und
vielfaltige Losungen fiur das prozessintegrierte Reinigen und
Entstauben von Forderbandern, Ketten, Transporttischen und
anderen Maschinenelementen. Die gestanzte Konstruktion
ermdglicht entsprechend der individuellen Vorgaben ver-
schiedene Oberflachenformen.

-""'-..___-A.._;._,

Load Runners® Schwerlastrollen und Fuhrungssysteme

Der Name Load Runners® steht fur funf Jahrzehnte Erfahrung
in der Herstellung von Schwerlastrollen und Fihrungs-
systemen zum prazisen Bewegen hoher Lasten unter
erschwerten Einsatzbedingungen.

Neben einem umfangreichen Standardprogramm mit tUber
300 ab Lager oder kurzfristig lieferbaren Artikeln bis zu einem
Durchmesser von 250mm kon-

nen auch Rollen mit Sonder-

abmessungen  fur  spezielle
Anforderungen in kleinen Mengen
kundenindividuell hergestellt wer-
den.

Unser komplettes Load Runners®
Programm finden Sie in unserem
Katalog “Load Runners® - Tragrollen
und Schwerlastfihrungen’

Fir schwere Reinigungsarbeiten, z. B. an Transfer-

einrichtungen in Anlagen zur Herstellung von MDF oder OSB
Platten empfehlen wir Walzensysteme mit austauschbaren
Streifenbursten.

Schonendes Transportieren und Fuhren
Fur einen kratzerfreien Transfer von Fenstern, Turen und
Mobelelementen mit empfindlicher Oberflache stellen
OSBORN Transportrollen im Rahmen des Herstellungs- und
Transportprozesses eine exzellente Alternative zu Stahl-,
Polyurethan- oder Gummirollen dar. Die Ausfiihrung kann als
Komplettwalze oder in Einzelsegmenten mit unterschied-
lichen Besatzdichten und Stanzbildern erfolgen. Die zahlrei-
chen sehr kurzen Borstenbiindel stiitzen mihelos auch grofRe
Elemente mit hohem Gewicht. Die flexible und weiche
Borstenoberflache vermeidet Kratzer oder Beschadigungen,
reduziert den Gerauschpegel und ist in der Lage, kleinereTeile
und Schmutz zu absorbieren. Polyamid Leistenbirsten im
Modularsystem funktionieren nach dem gleichen Prinzip. Sie
fuhren, stitzen und schitzen die zu

bearbeitenden Bauteile.




OSBORN-Unipol bietet eine umfangreiche Bandbreite von
holzverarbeitenden Rollen, konstruiert fur eine bequeme
Montage auf Tischfrdsen oder Spezialburstenmaschinen.

Anwendungsbereich

angepasst werden.

Anwendungsbeschreibung

Fur stationare und hangefuhrte Maschinen, sowie manuelle Anwendung

Fur Tischfrasen und Holzbearbeitungsmaschinen

Die Aggressivitat der Anwendung und die Tiefe der Struktur
kann mit demTempo und der Zeit des Arbeitsablaufes einfach

OSBORN-Unipol Produktprogramm

Strukturieren von Holz

Strukturieren von Weichholz

Feinschliff

Reinigen und Entstauben

vor dem Beschichten

Lackzwischenschliff

Ausgleichen und gleich-
maRiges Verteilen von

Beschichtungen und Wachs

Die erste Bearbeitung beseitigt und 6ffnet die weichen
Jahresringe. Die zweite Bearbeitung entfernt die gel6s-
ten Fasern und Ruckstande.

ven Borsten der Rustifil Blrste entfernen.

nach dem Bandschleifen.

Reinigen, Entstauben und Beseitigen von feinsten
Holzfasern, zur Vorbereitung vor dem Beschichten.

Glatten der Holzoberflache zwischen der Vor- und der
Basisbeschichtung.

und feinen Phosphor-Bronze Draht dient zum Verteilen
und Einmassieren von Ol, Impragnierung und Wachs.

Fur Tischfrdsen und Holzbearbeitungsmaschinen

Die weicheren Bereiche lassen sich ideal mit den abrasi-

Beseitigen von geldsten und aufgebrochenen Holzfasern

Die Kombination aus Naturfasern und dem sehr diinnen

Rusticord und Rustifil Birstwalzen

Rustifil Blrstwalzen

Rustifil Blrstwalzen

Fibre und Phosphor-Bronze Burst-
walzen; Sisal-Cord Birstwalzen

Rustifil Blrstwalzen

Fibre und Phosphor-Bronze-Draht
Burstwalzen

Abmessung Bohrung Rusticord Rustifil Fibre + Phosphor-Bronze-Draht max. | Stand.
D A B Vermess. Stahldraht Novofil NN-S 80 min* | Verp.
mm mm mm Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

Fir Tischfrasen

150 120 30 2102-713 044 2152-713 915 3242-713 904 4,000 1
150 140 30 0362-713 044 2552-713 915 3142-713 904 4000 1
Fir handgeflihrte Maschinen (Typ Festo)

100 100 16 3142-703 032 4.000 1
150 80 16 0142-703 914 4,000 1
150 80 16/30 1632-703 914 4,000 1
150 85 16 0142-703 044 3242-703 915 4,000 1
150 85 16/30 1632-703 044 1632-703 915 4000 1
Einspanndorn M14

M16/M14 90 fiir Birstenbreite 80 oder 85 mm | 0283-000 105 1
M16/M14 105 fr Burstenbreite 100 mm 0183-000 105 1

Wir liefern auBerdem auf Anfrage passende Burstwerkzeuge fur
alle handelsublichen Birstmaschinen zur Holzbearbeitung.
Weitere Werkzeugtypen, wie Sisal-Cord, Polierringe oder abrasive
Vliesstoffwalzen sind ebenfalls verfugbar.

Fur weitere Informationen stehen wir Ihnen gerne zur Verfigung.

Andere Abmessungen und Besatzmaterialien auf Anfrage.



Far stationare und handgefuhrte Maschinen, sowie manuelle Anwendung

Die OSBORN-Unipol PROfi® Linie ist eine Produktreihe von
professionellen Werkzeugen und Pasten zum Satinieren und
Polieren von Edelstahl-, Eisenmetallen-, Acryl Glas - und lak-
kierten Oberflachen. Die Kombination, aus den von unserem
Unternehmensbereich Unipol entwickelten speziellen festen
Pasten, und den PROfi® Polierringen erzielen ein hervorragen-

£V

PROfi Polierwerkzeuge

des Polierergebnis und eine Hochglanzoberflache auf farbig
und Klar lackiertem Holz. Die Werkzeuge k6nnen verwendet
werden in Bohrmaschinen, flexiblen Wellen, Holzdrehbénken,
Schleifbdcken oder Burstenmaschinen. Antriebswellen und
Aufspanndorne kdnnen fur die Montage von einzelnen oder
mehreren Werkzeugen geliefert werden.

OSBORN-Unipol Produktprogramm

Anwendungsbereich Anwendungsbeschreibung

PROfi Notiflex® 914,
PROfi® Molton Ringe,
mit Polierpaste GW71

Polieren nach dem
Feinschleifen

Polieren von farbig oder klar lackierten Holzoberflachen
(Polyester Lacke). Vorbehandlung von Oberflachen mit
z.B. Schleifpapier Korn 1500-2500.

PROfi Notiflex® 914,
PROfi® Molton Ringe,
mit Polierpaste 9210

Polieren von farbig oder klar lackierten Holzoberflachen
(Polyurethan, Wasser- oder Zapon-Lacke). Vorbehandlung
von Oberflachen mit z.B. Schleifpapier Korn 1500-2500.

Polieren nach dem
Feinschleifen

PROfi Notiflex® 925,
PROfi® Molton Ringe,
Polierpaste 5796

Endbearbeitung nach lackierten

dem Polieren

Hochglanzfinish von farbig- oder klar
Holzoberflachen (alle Arten von Lackierungen).

EKK Ringe

Notiflex® ist ein patentiertes Poliervlies mit
ausgezeichneter Polierperformance und
Standzeit im Vergleich zu Standard
Baumwollscheiben und Molton Ringen.
Wahlen sie bei der vorhandenen
Maschinendrehzahl den richtigen Werk-
zeugdurchmesser , um bei der optimalen
Schnittgeschwindigkeit von 20-30 m/s zu

F arbeiten.
Abmessung Bohrung Notiflex® 914 Notiflex® 925 max. Stand.
D@ Hartes Vlies, 8 Lagen Weiches Vlies, 10 Lagen min’ Verp.
mm mm Best.-Nr. Best.-Nr.
EKK Ringe
100 10 8203-100 914 8203-100 925 4.000 2
150 14 8203-150 914 8203-150 925 3.000 2
200 14 8203-200 914 8203-200 925 3.000 2
Einspanndorn
D6 | Fiir Bohrmaschinen und flexible Wellen 8103-800 224 | 1

Polierset fur Metall und Acrylglas

- je 2 Stick: Sisal Tuch / Notiflex® 914 /
Notiflex® 925

- Polierpasten weil3 / blau / braun

- 1 Einspanndorn

Abmessung Stand.
D@ Verp.
mm Best.-Nr.

Polierset 8103-600 010 1

Andere Abmessungen und Besatzmaterialien auf Anfrage.



Sk

Dieser Bereich von Birsten zur Holzpflege, Aufpolierung und
Strukturierung wurde mit M14 Gewinde konzipiert, zur
Montage auf Winkelschleifern mit variabler Drehzahl und
einer maximalen Geschwindigkeit von 2.500 UpM. Diese
abrasiven Nylon Tellerbiirsten werden zur Entfernung von
Lackierungen oder Beizen, zur Reinigung, Strukturierung

Fur stationare und handgefuhrte Maschinen, sowie manuelle Anwendung

Werkzeuge fur Winkelschleifer mit variabler Drehzahl

sowie zum Feinschliff oder Lackzwischenschliff empfohlen.
Diese Tellerbursten sind geeignet um auf grof3en Oberflachen
zu arbeiten. Einsdtze bei der Strukturierung und dem
Feinschliff sollten mit der Rundbuirste ausgeftihrt werden, um
der Materialrichtung zu folgen.

Tellerburste fur Winkelschleifer mit variabler Drehzahl

Abmessung Gewinde | Novofil Novofil Novofil Novofil Fibre max. Stand.
D@ NN-S 46 NN-S 60 NN-S 80 NN-S 120 min* Verp.
mm Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

130 M14 9301-614 916 9311-614 916 9321-614 916 9931-614 916 3101-614 946 2.500 1

Rundbirste fur Winkelschleifer mit variabler Drehzahl

Abmessung Gewinde | Novofil Novofil Novofil Novofil Fibre max. Stand.
D@ NN-S 46 NN-S 60 NN-S 80 NN-S 120 min Verp.
mm Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

140 M14 5411-401 913 5401-401 913 2941-401 915 2500 1
Topfburste fur Winkelschleifer mit variabler Drehzahl

Abmessung Gewinde | Novofil Novofil Novofil max. Stand.

D@ T NN-S 80 NN-S 120 NN-S 180 min* Verp.

mm mm Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

100 25 M14x2,0 6402-608 914 6412-608 914 1802-608 914 8.500 1

Andere Gewinde, Abmessungen und Besatzmaterialien auf Anfrage.



Far stationare und handgefuhrte Maschinen, sowie manuelle Anwendung

Werkzeuge fur Bohrmaschinen

3.4

OSBORN-Unipol bietet eine breite Blrstenauswahl mit 6 oder 8 mm Schaft fur die einfache Benutzung fur jede Bohrmaschine

Strukturierburste, mit 8 mm Schaft. Diese dicht
besetzte Cordwirebtrste ist ideal fur das
Strukturieren von harten und nicht gleichmaRigen
Oberflachenkonturen. Es ist daher die perfekte
Ergdnzung zu strukturierenden Bilrstwalzen fir
Burstmaschinen.

Abmessung Rusticord max. Stand.

D A T 0,25 mm min* Verp. [
mm Best.-Nr. T
80 30 25 0908-507 061 4.000 1

Aluminium
Oxid Korn 60
Best.-Nr.

Beschichtete und gemischt beschichtete
abrasive Fachervliesschleifer, mit 6 mm
Schaft. Ideal zum Schleifen, Feinschleifen

) und Lackzwischenschleifen von flachen,
runden und unregelmafigen Ober-
flachenkonturen.

Aluminium Aluminium Aluminium max. Stand.
Oxid Korn 80 Oxid Korn 120 Oxid Korn 240 min* Verp.
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

Beschichtet abrasive Fachervliesschleifer

0063-004 015
0063-005 020
0063-006 030

0083-004 015 0123-004 015 0243-004 015 17.000 10
0083-005 020 0123-005 020 0243-005 020 14.000 10
0083-006 030 0123-006 030 0243-006 030 11.000 10

Gemischt beschichtete abrasive Fachervliesschleifer

Abmessung
D A
mm

40 15
50 20
60 30
60 30
* Korn 150

0083-406 030 0153-406 030*  0243-406 030 | 7.500 | 10

Facherbirste, mit 6 mm Schaft. Optimal
geeignet fur das Entfernen von Lacken,
Strukturieren, Feinschleifen, Reinigen oder
Lackzwischenschleifen. Die Fibre Burste ist
zum Entstauben und fur Polieranwendungen
zu empfehlen.

Abmessung Vermessingt Grittyflex Grittyflex Fibre max. Stand.
D A T 0,30 mm Rot, Korn 80 Blau, Korn 180 min* Verp.
mm Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

100 23 25 0004-401 052 0001-401 912 0011-401 912 0004-401 942 3.500 5

Grittyflex Rund- und Topfblrste, mit 6
mm Schaft. Das Besatzmaterial passt sich
dem Profil der zu bearbeitenden Werk-
sticke an, ohne dabei die Oberflache,
beim Lack entfernen, reinigen, strukturie-
ren und feinschleifen, zu beschadigen.

Abmessung Grittyflex Grittyflex max. Stand.
D A Rot, Korn 60 Blau, Korn 180 min Verp.
mm Best.-Nr. Best.-Nr.

Rundbiirste

75 16 10 0802-600 491 0182-600 491 4.500 10
100 23 10 0802-600 591 0182-600 591 4.500 10
Topfblrste

50 17 0802-600 891 0182-600 891 4.500 10
75 23 0802-600 991 0182-600 991 4.500 10

Andere Abmessungen und Besatzmaterialien auf Anfrage.




Handbursten

OSBORN-Unipol bietet eine professionelle Auswahl von
Bursten fur die manuelle Holzbearbeitung. Diese sind unent-
behrlich fur jede vorbereitende Endbearbeitung, Nacharbeit

Fur stationare und hangefuhrte Maschinen, sowie manuelle Anwendung

und antiken Modernisierungarbeiten. Ein angemessener
Anpressdruck ist ausreichend um das beste Finishing Ergebnis
zu erzielen und die Standzeit der Bursten zu optimieren.

Handburste, mit rutschfestem Griff
Die Birsten mit rostfreiem Stahl sind ideal zum Entfernen von

=
: « Farbe und flr Strukturierarbeiten. Wahrend Bursten mit
weichem Messingdraht zum Entfernen von Lack und Leim,
sowie zum Reinigen und kratzfreien Strukturieren geeignet sind.
Abmessung Reihen Rostfreier Stahldraht Messingdraht Stand.
A T L Glatt 0,35 mm gewellt 0,20 mm Verp.
mm Best.-Nr. Best.-Nr.
110 2 270 5 0001-432 615 0001-432 625 5

>

Feinkratzblrste und Rosshaarburste
Messingdrahtbirsten: Ideal fur alle Reinigungs- und leichte
Strukturierarbeiten und zum Entfernen von Lack und Leim.
Pferdehaarbtrste: Breit und weich, ideal zum Entstauben
und Glanzen von gewachstem Holz.

Abmessung Reihen Vermessingter Stahldraht Rosshaar Stand.
A T L B Gewellt 0,15 mm Verp.
mm Best.-Nr. Best.-Nr.
33 15 180 15 3x5 0008-432 573 24
105 18 220 15 4 0003-165 584 24
118 25 225 38 4 4004-152 954 12
L Beizbiirste
Ideal zum Entfernen von Kleberesten und Anhaftungen,
@ Reinigen, Entstauben und Oberflachenendbearbeitung vor
) [ i dem Beizen. Auch zu empfehlen um die Beize nach dem
% . \ . ) Spriuhen in die Poren vom Holz zu reiben. Die Fibre Blirsten
\\ 8- A mit den eingearbeiteten Lederstreifen erreichen ein her-
e vorragendes Ergebnis fr polierte Wachsoberflachen.
Abmessung Reihen Phosphor-Bronze-Draht  Fibre/Phos.-Bronze-Dr.  Fibre/Leder Fibre Stand.
A T L B Gewellt 0,20 mm Gewellt 0,20 mm Verp.
mm Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
145 15 125 55 6 001-166 685 0001-166 936 12
185 15 155 60 6 0001-167 687 12
165 18 58 6 0001-168 936 12
190 25 80 7 0001-167 947* 12
* mit Zwischenbrett und Lederriemen
L . Feilenburste
/ Zum Reinigen von Feilen und Raspeln.
- e vgj
/ -
Abmessung Kratzband Stand.
A L B glatt Verp.
mm Best.-Nr.
115 235 40 0003-140 102 12




Far stationare und handgefuhrte Maschinen, sowie manuelle Anwendung

Burstendichtungen und flexible Md6belelemente

OSBORN PRO Birstendichtungen

OSBORN PRO Burstendichtungen kdnnen direkt eingenutet
oder mittels h- oder F-Profil Aluminium Halteschiene auf- bzw.
untergeschraubt werden. Der hochwertige reine Rosshaar-
besatz sorgt fur eine optimale Warmedammung, Dichtungs-
wirkung, Flexibilitdt und UV-Bestandigkeit. Ein entsprechend

umfangreiches Sortiment in den Besatzhéhen 15, 25, 35 und
45mm ist mit oder ohne Aluminium Halteschiene ab Lager lie-
ferbar. Spezielle Abmessungen und Formen kénnen kunden-
individuell gefertigt werden.

PRO Birstendichtungen mit Rosshaar Besatz

50 L < 180 -
1 250 (L1 _ |
I L ] ﬂ 0 Hfas 83[]‘
(T TN - . T
Streifenbirste Streifenbirste inkl. Halteschine Streifenbirste inkl. Halteschine Stand.
L T “h” 180° “F” 90° Verp.
mm Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
1000 15 0004-905 962 0004-906 962 0014-293 324 10
1200 15 0024-905 962 0024-906 962 0084-293 324 10
2000 15 0034-905 962 0034-906 962 0124-293 324 10
1000 20 0004-905 963 0004-906 963 0024-293 324 10
1200 20 0024-905 963 0024-906 963 0094-293 324 10
2000 20 0034-905 963 0034-906 963 0134-293 324 10
1000 35 0004-905 954 0004-906 954 0044-293 324 10
1200 35 0024-905 954 0024-906 954 0104-293 324 10
2000 35 0034-905 954 0034-906 954 0144-293 324 10
1000 45 0004-905 955 0004-906 955 0054-293 324 10
1200 45 0024-905 955 0024-906 955 0114-293 324 10
2000 45 0034-905 955 0034-906 955 0154-293 324 10
EZ-Flex®

EZ-Flex® ist eine innovative Streifenbirste aus dem Hause
OSBORN, die aufgrund ihrer Flexibilitdit und Anpassungs-
fahigkeit eine Vielzahl von Gestaltungs- und Anwendungs-
moglichkeiten als Kabelfihrungselement fur Mobelelemente
und Bauteile bietet. Ein weiterer Vorteil ist der im Vergleich zu

Besatz. Durch die Reduzierung von Gewicht, Volumen und
Sperrigkeit werden Handling, Transport und Lagerung ent-
sprechend vereinfacht. Selbst schmale Spalte kdnnen durch
die kleinste EZ-Flex® Streifenbirsten mit nur rund 6mm
Besatz- und 10mm Gesamthdhe optimal geschlossen werden.

Kunststoffstreifen

in Blundelkonstruktion

ltickenlos dichte

EZ-Flex® Streifenblirsten EZ-Flex® Streifenblrsten mit extrudierter Halteschiene
PT
e
™ ‘
—— PF —
H H
ont IR i
OAT +/- 0,5 W W H OAT+-05 PA6 |Typ W  H PF PF+PH PT
mm (SBN) mm mm Best.-Nr. mm (SBN) mm mm mm mm mm Best-Nr.
10,0 0,15 FLA 2,6 3,6 7907-907 821 21,0 0,15 |FLIH 59 6,0 8,2 142 2 7917-907 822
15,0 0,15 7917-907 821 31,0 0,15 7907-907 823
30,0 0,15 7907-907 823
22,0 0,15 FLC 4,6 51 7907-907 822
32,0 0,15 7917-907 823
37,0 0,20 FLD 37,0 0,20 7907-907 824
48,0 0,30 7907-907 835
58,0 0,30 7907-907 836
83,0 0,30 7907-907 838




Unsere weiteres Programm

OSBORN PRO

Die Produktlinie fur den professionellen Anwender.

Mit der verkaufsoptimierten PRO Serie von OSBORN bieten wir Ihnen
Qualitatsprodukte auf héchstem Niveau.

Individuelle Handelskonzepte

Die Produktlinie fur den professionellen Anwender.

Verkaufsoptimierte Konzepte fir den Handel. Bursten in vertriebsstarken
Verpackungen, auf Wunsch in lhrem individuell gestalteten Design.

www.diy-brush.com

Lippert-Unipol, Schleif- und Polierwerkzeuge

Die Lippert-Unipol-Produktpalette umfasst folgende Produkte fir alle Arten
von Schleif- und Polieranwendungen:

Schleifvlieswerkzeuge, Schleifleinenwerkzeuge, Spiralblrsten, Spiralwalzen,
gestanzte und gepresste Bursten, Sisal-, Sisal/Tuch- und Sisalkordelringe, -
bursten und -walzen, Tuch- und Notiflex-Ringe und -Scheiben und
Polierpasten

www.lippert-unipol.de

Hochleistungsmaschinenbiirsten - Das Spezialprogramm fiur héchste
Anspruche im industriellen Bereich.

www.top-brush.com

Innovative Losungen fur die Walzwerks- und Bandanlagentechnik
Innovative Qualitatsprodukte und Losungen, gezielt fur Maschinenbau und
Betreiber von Walzwerken und Bandanlagentechnik.

www.metallurgy-brush.com




Multizack System und Gestanzte Walzenbirsten

Richtungsweisendes Produktprogramm fur den Einsatz in vielen
Problembereichen. Walzenbursten, Tellerbirsten, Rundbiirsten und Sonder-
formen zum Reinigen, Entgraten, Transportieren, Sortieren, Waschen,
FUhren, Strukturieren...

- Ein individuelles und mafigeschneidertes Abdicht- und Streifenbursten-
programm mit konzipierten Problemlésungen fir fast jeden Einsatzzweck.

grofRen und Filamentgeometrien.
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Mikroabrasive Bursten und Miniatur Werkzeugbursten
Flexible Burstwerkzeuge mit hoher Effizienz zum Bearbeiten Kkleinster
Bohrungen.

www.microabrasive-brush.com

OSBORN Load Runners®
Lastfuhrungs-Systeme fur prézises Bewegen von schweren Lasten unter
erschwerten Bedingungen.

www.loadrunners.de
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Lippert Unipol GmbH - Hersteller von Schleif- und Polierwerkzeugen und Polierpasten I
Eschelbronner Stral3e 35 - 74925 Epfenbach - Deutschland - Tel.: +49 (0) 72 63 /91 24-0 - Fax: +49 (0) 72 63 / 91 24-91 §
eMail: sales.lippert@lippert-unipol.de - www.lippert-unipol.de s
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OSBORN International GmbH - Hersteller von Technischen Bursten, Oberflachenwerkzeugen und Load Runners 2
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RingstrafRe 10 - 35099 Burgwald - Deutschland - Tel.: +49 (0) 64 51 /5 88-0 - Fax: +49 (0) 64 51/ 5 88-208 2
eMail: info@osborn.de - www.osborn.de <L

ISO 9001-2000 certified Quality System Members of Jason Finishing Group




