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Generell information

Rustikt trautseende enkelt gjort.
En enkel guide.

Varje traslag har sin egen struktur och adring. For att framhava detta kan du anvénda en stalborste for att ta bort de mjukare
delarna av traet. Jamna sedan till ytan med en slipborste som matchar traets fina struktur. Anpassa slipborstens diameter till

adringen for att uppna bésta resultat. Struktureringens intensitet kan styras genom bearbetningstidens langd.
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Ursprungligt tillstand

Det obearbetade traet

Vart mal &r att skapa ett tilltalande, rustikt trdutseende med en
intressant kansla. Obehandlat eller tidigare bearbetat tra utgor
grunden for detta. Om du arbetar med atervunnet tré, se till att
rengodra det noggrant och ta bort alla metalldelar, t.ex. gamla
spikar eller skruvar.

Kom ihag att alltid anvdnda nédvandig skyddsutrustning under
foljande arbetssteg: handskar, skyddsglasdogon och
andningsmask om det behovs.

Arbetssteg 1

Efterbehandling av strukturen

For att framhava traets naturliga struktur behoéver du en
stalborste, helst med méssingsbelagd staltrad. Denna borste
hjalper till att ta bort det mjuka tidiga traet och gora traets
adring synlig. Anvand en borste med fina tradar for att na de
smala fibrerna och uppna en fin, detaljerad textur. Borstens
tradar ar flexibla och anpassar sig till trafibrernas gang, vilket
gor det lattare att arbeta fram onskat djup och struktur.

Arbete steg 2
Jamna ut strukturen och ta bort flisor

N&r man arbetar fram den djupa strukturen kan det uppsta sma
tréflisor som inte lossnar helt fran ytan. Detta gor att traet kanns
grovt och bor slipas bort. En borste med slipande borst ar

sarskilt lamplig for detta. Borsten har fina slipande partiklar som
hjalper till att avlagsna flisor och jamna ut "dalarna" i strukturen.
Anvand ett fint korn, t.ex. korn 120, for att sdkerstélla att borsten
kommer in i de tata trakornen och skapar en jamn, ren yta.



Generell information @

Vanliga fragor
vid strukturering av tra.

I vilken riktning maste jag féra min borste om jag vill strukturera tra?

Verktyget maste alltid foras i fiberriktningen. For optimal och fullstandig utborstning av barrtradelarna ska
borsten foras bade framat och bakat.

Vilka parametrar kan jag arbeta med om jag har en kadnsla av att monstret inte
kommer fram tillrackligt?

Oka antalet upprepningar (upprepa flera ganger)

En liten trad eller traddiameter krévs, sarskilt for fina strukturer, som kan borsta ut de smala
tidiga tradelarna

Minska matningshastigheten

Om justerbar: Oka installnings-/strukturdjupet

Om justerbar: Justera varvantalet

Ar den borstade traytan skrovlig?

Nej, fibrer och mindre trésegment, som vid en grovsagad yta, avldgsnas genom borstning. For en sérskilt
slat yta rekommenderar vi att du anvander borstar med slipande borst och fin kornstorlek. Dessa ar
idealiska for efterbehandling efter strukturering med (mé&ssingsbelagd) staltrad for att jamna ut ytan och ta
bort sma, utstickande tréflisor.

Behover jag ett elverktyg for strukturering?

Beroende pa avsedd anvédndning, frekvens och dven ytan som ska bearbetas, &ar det upp till arbetaren att
bestdmma om de vill arbeta med ett motordrivet borstverktyg eller en handborste. | princip kan ett
liknande resultat uppnas med en handborste som med t.ex. en borr. Funktionsprincipen &r identisk,
borsten anvands for att borsta ut det mjuka tidiga traet i fiberriktningen for att uppna det 6nskade

rustika utseendet.
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Generell information

Mojliga felkallor
vid strukturering av tra.
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Brannmarken framkommer i trdet under
bearbetningen, vad kan jag gora at det?

Undvik langa, punktvisa arbeten for att minska

vdarmepaverkan pa traet.

Kontakttryck dkar vdarmeutvecklingen och framjar

brannmaérken och missfargningar.

Generellt ger mjuka traslag, sarskilt barrtra (t.ex. gran), en

snabbare varmeutveckling. Dessa traslag bor darfor

bearbetas med sérskild forsiktighet vid strukturering.

©  Varfor ar detta fallet? | synnerhet barrtrad forbranns
snabbare. Ett praktiskt exempel &r forbranning av
granved i en vedspis.

Morka flackar upptrader efter bearbetning, vad
kan jag gora at detta?

Ar bearbetningsmaterialet ek, bjork, valnét eller ask? Dessa
trdslag innehaller garvsyra (tanniner). Dessa reagerar
tillsammans med metalliska avklipp (stalborste), vilket
resulterar i bruna flackar. Nar det géller traslag med
garvsyrahalt bor slipande fyllnadsmaterial anvandas pa
grund av missfargningen.

En hog fukthalt i tréet Okar ocksa bildandet av flackar.

Inbuktningar eller férsankningar bildas pa ytan,
vad kan jag gora at det?

Undvik ldnga, punktvisa arbeten for att forhindra

ojamn materialavverkning.

Var uppmaérksam pa jamn matningshastighet

och kontakttryck.

Forsok att uppna sa langa bearbetningsbanor som
mojligt for att minimera antalet verktygsupptagningar och
-nedstallningar.



Generell information @

Borstsmaterial.
Typer och anvandning.

For vara verktyg anvander vi endast fylinadsmaterial som utvecklatseller &r som &r speciellt utalt av oss. Regelbundna
kvalitetstester i vara FoU-laboratorier garanterar alltid hgsta materialkvalitet. | féljande tabell kan du se vilka material vi anvander
for verktygen i denna katalog, deras egenskaper och fordelar samt de arbetsmaterial som de anvénds pa.

Staltrad Cordwire

Novofil® Non-woven/slipduk

Strukturering

Slipande filament NHS 46 [}

Slipning

Borttagning

Slipande filament NHS 60 ® [}

Slipande filament NHS 80 ® [}

Slipande filament NHS 120 °
Slipande filament NHS 240 L]
Staltrad, 2 0,30 [}

Cordwire, massingsbelagd staltrad, 0,30 ) [}

Lamellvaslar med slipduk [ ]

Kombivalsar med slipduk och non-woven [}
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Elverktyg

Vinkelslip

Borrmaskin ...




Elverktyg @

Cirkularborstar med Cordwire trad

Cirkuldrborste med Cordwire for vinkelslipar med M14-géanga.

Massingsbelagd, tvinnad staltrad
Effektiv trébearbetning, hdg friktion pa mjukt och hart tra
TUV-Siid certifierad (sdkerhetstestad, produktionsdvervakad)

Anvéandningsomrade: Utmarkt lampad for att strukturera tré. Trdets naturliga
adring framhé&vs och en antik eller rustik effekt skapas. Borstens stran
bearbetar de mjukare partierna i trdet mer &n de harda.

By T2l
TA

\ (%] \
. Madssingsbelagt
] A T G Max. Varvtal Férp §7] e
115 12 27,5 M14 12500 6 ® 2812-522 051

Cirkularborstar med abrasivt filament

Cirkularborste for trabearbetning med slipande borst.

Passar bra for att folja exakt materialriktningen for texturering och
efterbehandling av traprofiler

Varierande ytmonster & mojliga beroende pa vald kornstorlek

Utseendet kan variera fran bilden beroende pa variant. Plastkroppens laga vikt sakerstaller att den ar Iatt att styra och att arbetet

blir 1atthanterligt

&
By 1Tl Anvandningsomrade: Borttagning av lack och betsning, rengéring,
‘ B ‘IA texturering, efterbehandling och mellanlackslipning.
2 A T G Max. Varvtal @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80
140 55 30 M14 4500 6 ® 5421-401913 @ 5411-401913 @ 5401-401 913

® | lager ® Pa forfragan



Vinkelslip @

EUPBCBO010 | SUPERIOR W W % % 1%
Axialborstar med abrasiv trad

Stansad axialborste med abrasivt borstmaterial fér trabearbetning, for
anvandning pa vinkelslipar med justerbar hastighet.

For anvandning pa stora ytor
Varierande ytmonster mojlig beroende pa vald kornstorlek

Plastkroppens laga vikt sakerstaller att den ar |att att styra och att arbetet
blir enkelt.

Utseendet kan variera fran bilden beroende pa variant.

Anvandningsomrade: Sarskilt val lampad for att ta bort lack och flackar, for
rengdring, texturering, finslipning och mellanlackslipning.

9301-614 916 Korn 46 - For att skapa en djupstruktur i traet

9311-614 916 Korn 60 - For borttagning av mindre till medelstor smuts
och enhetlig strukturering av traet

9321-614 916 Korn 80 - Forberedelse fore ytbehandling, jamnar ut mindre
ojamnheter i ytan

9331-614 916 Korn 120 - Skapande av den slutliga finishen pa tréytan

A T G Max. Varvtal @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60 Novofil NN-S 80 Novofil NN-S 120

130 50 M14 2500 4 ® 9301-614916 ® 9311-614916 @ 9321-614916 @ 9331-614 916

® | lager @ Pa forfragan osborn.com 11



Elverktyg @

Axialborstar med abrasiv trad

Axialborste med abrasivt Novofil®-borstmaterial, industriell kvalitet, for

anvandning med vinkelslipar.

Lang livslangd

Laga installationskostnader / korta installationstider

For ett enkelt och effektivt arbete

Kornstorlek 46 For att skapa en djup textur i traet,. Kornstorlek 60 For att

Utseendet kan variera fran bilden beroende pé variant.

ta bort mindre till medelniva av smuts och jamn textur pa tréet
Kornstorlek 80 Forberedelse infor efterbehandling, jdmnar ut mindre
ytojamnheter. Kornstorlek 120 Skapar den slutgiltiga ytan pa traet.

Anvandningsomrade: Mycket vl Idmpad fér behandling av vertikala ytor och
vdggar av sammansatta platta eller runda traelement.

7902-613 196 Korn 46 - For att skapa en djupstruktur i traet

7922-613 196 Korn 60 - For borttagning av mindre till medelstor smuts
och enhetlig strukturering av traet

7932-613 196 Korn 80 - Forberedelse fore ytbehandling, jamnar ut mindre
ojamnheter i ytan

7942-613 196 Korn 120 - Skapande av den slutliga finishen pa traytan

2 T G Max. Varvtal &  NovofilNH-546 Novofil NH-560 Novofil NH-S 80  Novofil NN-S 120

150 25 M14 8500 2 7902-613 196 7922-613 196 7932-613 196 7942-613 196

® | lager Pa forfrdgan



Borrmaskin @

EUPBWBO012 | SUPERIOR W% W % %
Cirkularborstar med Cordwire trad

Cirkularborste med Cordwire, industriell kvalitet, for anvandning
pa borrmaskiner.

Massingsbelagd, tvinnad staltrad

Effektiv trabearbetning, hog friktion pa mjukt och hart tra
Lamplig for arbete pa ytor pa grund av stor arbetsbredd
TUV-Siid certifierad (designtestad, produktionsévervakad)

Anvandningsomrade: Utmarkt lampad for att strukturera tra. Tréets naturliga
adring framhavs och en antik eller rustik effekt skapas. Borstens filament
bearbetar de mjukare delarna i trdet mer an de harda.

Finns pa ett praktiskt displaykort med

Eurostandard-hal for perfekt presentation i butik.

. Massingsbelagt
2 A T S Max. Varvtal Forp @ stal 0,25
80 35 20 8 4000 10 ® 0908-507 061
80 35 20 8 4000 POS Card 8 ® 7003-507 061

® | lager @ Pa forfragan osborn.com 13



Elverktyg

Utseendet kan variera fran bilden beroende pa variant.

80 85 21
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Cirkularborste med abrasiv trad

Cirkuldrborste med slipande filament, fé6r anvandning pa borrmaskiner.

Speciell Rustifil-borstmonster (omvéaxlande kortare och langre borst)
Idealisk for att skapa en rustik trastruktur i barrtrad

Flexibel anvandning tack vare vanligt @ 8 mm axeltapp

Kan anvandas pa traslag som innehaller garvsyra (t.ex. ek, bjork

eller valnot), eftersom slipborsten inte reagerar med syran och inte
orsakar flackar

Tack vare den breda ytbredden kan den dven anvandas for bearbetning
av storre ytor

Anvandningsomrade: Strukturering av mjuka tréslag och slipning av
strukturerade harda traslag

s Max. Varvtal 57 Kiselkarbid 80

8 4000 10 ® 0908-507 911

® | lager ® Pa forfragan



CEESTIR

Borstvalsar med abrasiva / naturfilament

Borstvals med krusad trad, industriell kvalitet, for anvandning
pa satineringsmaskiner

4 olika kornstorlekar med olika traddiametrar (ju finare kornstorlek, desto
mindre @)
Den langa borstlangden gor borsten flexibel for att na tranga tréadringar

Perfekt for att skapa en rustik trastruktur i mjukt tra eller slipa hart tra
efter strukturering

Utseendet kan variera fran bilden beroende pa variant. . ) o ) ) . .
Finns med olika axelhal och dimensioner for att passa flera maskintyper

Anvandningsomrade: Strukturering av barrtra och slipning av |6vtra

Vanligen notera: Borrning @19 for vanliga polermaskiner som t.ex. Metabo,
Flex Borrning @12,7 for Makita borstslipmaskiner

(%] BW T B Max. Varvtal Forp @ Kiselkarbid 60 Kiselkarbid 80 Kiselkarbid 120
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6931-401912 @ 6941-401912 @ 6951-401912
100 120 20 12,7 5000 1 ® 3931-411912 @ 3941-411912 @ 3901-411912

2 BW T B Max. Varvtal Forp @ Kiselkarbid 240 Fiber
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6961-401912 @ 6911-401 942
100 120 20 12,7 5000 1 ® 5801-411912 @ 3921-401 942

@ | lager ® Pa forfragan



Elverktyg @

Borstvalsar med krusad trad

Borstvals med krusad trad, industriell kvalitet, for anvandning

pa satineringsmaskiner.

Olika axelhal och dimensioner tillgangliga for flera maskintyper

Lang borstlangd gor borstningen flexibel for att na tranga tréadringar

Idealisk for att skapa en rustik trastruktur i barr- och lovtra
Utseendet kan variera fran bilden beroende pa variant.

Anvandningsomrade: Strukturering av barr- och 16vtra

Vanligen notera: Vanliga satineringsmaskiner med drivaxel @19 (t.ex. Metabo,
Flex, ...): @100x100xborrning@19,2 / Scheppach satineringsmaskiner :
@120x100xborr@d19,2 / Makita borstslipmaskin: @100x120xborr@12,7

o BW T B Max. Varvtal Forp 53] Stal 0,30 Inox 0,20 Massig‘lgosgg'agt
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6901-401 162 ® 6921-401 342 ® 6921-401 062
100 120 20 12,7 5000 1 ® 3901-411162 ® 3901-411342 e 3901-411 062

Slipvalsar

Slipande lamellvalsar, industriell kvalitet, for anvandning
pa satineringsmaskiner.

Slipduk med aluminiumoxidbeldaggning
Genererar ett homogent ytmonster

Utseendet kan variera fran bilden beroende péa variant. Anvéndningsomréde: For forslipning och strukturering.
2 A B Max. Varvtal Forp @ Aluminiumoxid 40 Aluminiumoxid 60 Aluminiumoxid 80
100 100 19 5000 1 ® 0043-010100 @ 0063-010100 @ 0083-010 100
" Aluminiumoxid Aluminiumoxid
2 A B Max. Varvtal Forp @ 120 180
100 100 19 5000 1 ® 0123-010 100 @ 0183-010 100

® | lager ® Pa forfragan



Satinering/Struktureringsmaskin @

EUGMFRO002 | SUPERIOR % % % % 17
Slipvalsar med slipduk och non-wowen

Slipande lamellvalsar med kombination av slipduk och non-woven,
industriell kvalitet.

Slipduk och non-wowen med aluminiumoxidbeldaggning

Ger ett fint ytmonster

) . . Perfekt for att ta bort sma repor
Utseendet kan variera fran bilden beroende pa variant.

Anvandningsomrade: For forberedelse av en satinbehandlingsprocess.

Max. " Aluminiumoxid 60 Aluminiumoxid 80  Aluminiumoxid Aluminiumoxid Aluminiumoxid
(%] A B , Forp

Varvta grov medium 120 fin 150 valdigt fin 240
100 100 19 5700 1 ® 0063-410100 @ 0083-410100 @ 0123-410100 @ 0183-410100 @ 0243-010 100

EUGMFROO03 | SUPERIOR % % % % ¢
Non-woven (satin) ytbehandlingsvalsar

Satinfinish-valsar med non-woven slipmaterial, industriell kvalitet, for
anvandning pa satineringsmaskiner.

Ger en satinerad, matt yta pa alla material
Ytmonstret varierar beroende pa korn (fran grovt till mycket fint)

Utseendet kan variera frén bilden beroende pa variant. Anvandningsomrade: For att skapa satinbehandlade ytor.
. Aluminiumoxid - . Aluminiumoxid
2 A B Max. Varvtal Férp @ grov Aluminiumoxid fin véldigt fin
100 100 19 5700 1 ® 0083-310100 ® 0183-310100 @ 0283-310 100

® | lager @ Pa forfragan osborn.com 17
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Borstvalsar @

Borstvals for traborstmaskiner med
abrasivt filament

Borstvalsar med slipande filament, industrikvalitet, for anvandning pa

stationara traborstmaskiner.

Utseendet kan variera fran bilden beroende pa variant.
Tat och enhetlig borstfordelning sékerstaller homogena finishresultat

Lang livsldngd; darfor minskade verktygs- och enhetskostnader
Individuell borstdesign for dina anvdandningsomraden och enligt
din kravprofil

Anvandningsomrade: Bearbetning, strukturering, ytbehandling, gradning av
traskivor i stationara borstmaskiner.

Behover du en skraddarsydd 16sning for borstning?

Vi tillverkar stansade borstar enligt kundspecifikationer for att passa din applikation och
borstmaskin. Vi kan tillverka nastan vilken borstbredd, borstdiameter och anpassning
som helst. Hor av dig till oss.

info@osborn.se eller www.osborn.com/qr/punched-roller-brushes-en

2 T BW B @ Kiselkarbid 60 Kiselkarbid 80 Kiselkarbid 120

150 25 600 40 1 7261-451 914 7281-451 914 8611-451 914

® | lager Pa forfrdgan



CEESTIR

Stansade borstvalsar

De stansade borstvalsarna ar speciella, mangsidiga och anvéands i en méangd olika
industriella tillampningar. Férutom rengdring av transportband och metallplatar
anvands de ofta for transport, torkning, tvattning, avdamning, oljning,

styrning, papressning etc. Ett brett spektrum av applikationer finns ocksa

inom livsmedelssektorn.

For anvandning pa motsvarande maskiner och drivenheter erbjuder vi dven
motsvarande monterings- och drivaxlar i stal och rostfritt stal for de stansade

rullborstarna. Vi tillverkar dem enligt dina specifikationer.

Utseendet kan variera fran bilden

. . Om du &r osaker och vill ha rad hjalper vi dig garna:
beroende pa variant. Jalp 99

info@osborn.se

@ Borste BW Stommens langd T Borstlangd

B Stommens @ i mm

20 25 270 6.5-800 14 - 140
40 45 290 6.5-800 14 - 140
60 65 310 6.5-800 14 - 140
80 85 330 6.5-800 14 - 140
100 105 350 6.5-800 14 - 140
120 125 370 6.5-800 14 - 140
140 145 390 6.5-800 14 - 140
160 165 410 6.5-800 14 - 140
180 185 430 6.5-800 14 - 140
200 205 450 6.5-800 14 - 140
220 225 470 6.5-800 14 - 140
240 245 490 6.5-800 14 - 140
250 255 500 6.5-800 14 - 140

Slipande borst:
maximal 1angd pa stommen 1500 mm

Trad, icke-slipande borst:
Maximal Idngd pa stommen 800 mm. Kan forldngas upp till 3 000 mm med hjalp av segmentering.



d=E0

Allmanna villkor och kontaktadresser till.

Pa var hemsida finns vara allménna betalnings- och leveransvillkor samt ytterligare information om bestallning och leverans.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Tyskland

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
France

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd

Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj

Aurangabad - 431136
India

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Rumanien

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Singapore
Singapore

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimardes
Portugal

Tel.: +351(0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Tyskland

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexico

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Spanien

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

United States

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Sverige

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Kina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

United Kingdom

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

United States

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com



CEESTIR

SKU Index

(o ] 0908507061 13 5411401913 10 7261451914 20
0043010100 16 0908507911 14 5421401913 10 7281451914 20
0063010100 16 2 ] 5801411912 15 7902613196 12
0063410100 17 2812522051 10 e ] 7922613196 12
0083010100 16 s 6901401162 16 7932613196 12
0083310100 17 3901411062 16 6911401942 15 7942613196 12
0083410100 17 3901411162 16 6921401062 16 (s ]
0123010100 16 3901411342 16 6921401342 16 8611451914 20
0123410100 17 3901411912 15 6931401912 15 (o ]
0183010100 16 3921401942 15 6941401912 15 9301614916 11
0183310100 17 3931411912 15 6951401912 15 9311614916 11
0183410100 17 3941411912 15 6961401912 15 9321614916 11
0243010100 17 s ] 9331614916 11
0283310100 17 5401401913 10 7003507061 13
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Finish. First.

Den globala ledaren inom ytbehandlingslésningar och
finbearbetningsverktyg

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56132 Huskvarna
Sverige

Telefon: +46 (0)36 38 92 00
info@osborn.se

www.osborn.se
Allmant

De verktyg som visas i denna katalog och informationen om
leveransomfang, utseende, prestanda och matt motsvarar den
information som var tillganglig vid tidpunkten for tryckningen. Vi
vidareutvecklar vara produkter kontinuerligt. Vi forbehaller oss
ratten att gora andringar i produkter och priser.

| det fall priser trycks i katalogen upphor alla tidigare prislistor att
gédlla vid publicering av denna katalog. Alla priser &r
rekommenderade detaljhandelspriser i euro per styck. Moms,
emballage, transport/postavgifter och forsakring tillkommer. Vara
allménna villkor géller for alla bestéllningar.
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