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Az Osborn a legjobb megolddsokat kinalja az On
mechanikai felliletkezelési kihivasaira. Szakértdink
magasan képzettek, hogy a legjobb készleten 1évé vagy
testre szabott szerszamokkal szolgaljdk ki Ont, amikor és
ahol csak szliksége van rajuk. Mdsokkal ellentétben mi
segitiink Onnek optimalizalni a folyamatat, megfelelni a
legmagasabb mindségi és biztonsagi
kovetelményeknek, és csokkenteni a kéltségeit.
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Altaldnos informaciék

Letisztult rusztikus megjelenés.
Egyszeri utmutatd.

Minden fafajtdnak megvan a sajdt szerkezete és erezete. Ennek kihangsulyozdsara drdtkefével tévolitsa el a fa puhdbb részeit.
Ezutdn a fa finom texturdjdnak megfelel6 abrazivszalas kefével simitsa el a fellletet. A legjobb eredmény elérése érdekében

igazitsa a csiszolésorték dtméréjét a szemcsemérethez. A megmunkalds idétartamaval szabdlyozhaté a strukturdlt feliilet.
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Kezdeti allapot

A nyers (vagott) fafeliilet

Célunk egy vonzd, rusztikus-fa megjelenésu, érdekes tapintdsu
felllet Iétrehozdsa egy kezeletlen vagy kordbban feldolgozott
fa alapanyagon. Ha Ujrahasznositott fat fog megmunkalni,
alaposan tisztitsa meg, és tavolitsa el az 6sszes fém alkatrészt,
példdul a régi szogeket vagy csavarokat.

Ne feledje, hogy a kdvetkezd munkafdzisok sordn mindig
viselje a sziikséges véddéfelszerelést: keszty(it,
véddszemiiveget és szilkség esetén légzémaszkot.

1. lépcséd

Strukturalas

A fa természetes erezetének kiemelésére haszndljon drétkefét,
idedlis esetben sdrgarézzel bevont sodrott (cordwire)
acélhuzalu kefeszéllal. A kefe segit eltdvolitani a fa puha részeit
és lathatova teszi a fa erezetét. Hasznaljon finom drdtszallal
ellatott kefét, hogy hozzaférjen a keskeny rostokhoz, és finom,
részletes texturat érjen el. A rugalmas kefeszalak
alkalmazkodnak a faanyag rostjainak menetéhez, igy
konnyebben ki lehet dolgozni a kivdnt mélységet és texturat.

2. lépcsé

A textura simitasa és a szalkak eltavolitasa

A mélyszerkezet kidolgozdsa soran el6fordulhatnak apré
faforgacsok, amelyek nem vdlnak le teljesen a felliletrdl. Ettél a
fa érdesnek tlnik, és le kell csiszolni. Erre kiildndsen alkalmas
egy csiszoldsortékkel ellatott kefe. Ez kefeszal finom
csiszoldszemcséket tartalmaz, amelyek segitenek eltavolitani a
szdlkakat és kiegyenliteni a szerkezet "vdlgyeit". Hasznaljon
finom, példdul 120-as szemcseméretet, hogy a sorték
behatoljanak a fa szlik erezetébe, és sima, tiszta fellletet
hozzanak létre.



Altaldnos informéacidk

Gyakran ismételt kérdések
a fa strukturaldsakor.

Milyen iranyba kell vezetnem az kéziszerszamot a strukturdlds soran?

A kéziszerszamot mindig az erezet irdnydban kell vezetni. A puha rostok optimadlis és teljes kifésiilése
érdekében a kefét elére és hétra is kell vezetni.

Milyen paramétereken valtoztathatok, ha nem vagyok elégedett a mintazattal?

Ismételje meg tobbszor a megmunkaldsi folyamatot

Kis atmérdjl huzalt haszndljon, kiilondsen a finom erezetl alapanyagoknal, amelyek kifésiilhetik a
keskeny, puha farostokat

Csokkentse az el6toldsi sebességet

Ha allithatd: névelje a bedllitési/szerkezeti (fogds) mélységet

Ha allithatd: allitsa be a fordulatszdmot

A strukturalt fa feliilete érdes?

A szdlkdkakat és a kisebb faforgdcsokat, mint a durvan flirészelt feliilet esetében, kefével tavolitjak el. A
kiilondsen sima fellilet eléréséhez csiszoldsortés és finom szemcseméretl keféket ajanlunk. Ezek idedlisak
a (sdrgarézzel bevont) acélhuzallal torténd strukturdlds utdn a felililet simitdsdra és az aprd, kiéllé
faforgdcsok, szdlkdk eltdvolitdsara.

Sziikségem van elektromos kéziszerszamra a strukturdlashoz?

A tervezett felhaszndldstdl, a gyakorisagtdl és a megmunkalando fellilettdl figgéen a dolgozd donti el,
hogy elektromos szerszdmmal vagy kézi kefével dolgozik. Elvileg hasonlé eredményt lehet elérni kézi
kefével, mint példdul egy furéval. A m(ikddési elv azonos, a kefével a fat az erezet irdnydban munkaljuk
meg a kivdnt rusztikus megjelenés elérése érdekében.

osborn.com



Altaldnos informdciék

Lehetséges hibaforrasok
a fa strukturaldsakor.
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|\ A megmunkalas soran égésnyomok jelennek
meg a fa feliiletén, mit tehetek ez ellen?

Kerlilje a hosszu, pontszerd érintkezést, hogy csdkkentse a

féra gyakorolt héhatdsokat.

Az érintkezési nyomds ndveli a héfejlédést, ami elésegiti az

égésnyomok és az elszinezédések kialakuldsat.

Altaldban a puhafdk, kiilondsen a tiilevell fajok (pl.

lucfenyd) gyorsabb héfejlédést okoz. Ezért ezeket a

fafajtdkat kiilonds gondossaggal kell megmunkalni a

strukturdlds sordn.

©  Miért van ez igy? Kiilondsen a puhafak gyorsabban
elgdzosodnak. Gyakorlati példa erre a lucfenyéfa
kdlyhdban torténd elégetése.

A megmunkalas utan sotét foltok jelennek meg a
fellileten, mit tehetek ez ellen?

A tolgy-, nyir-, did- vagy kdrisfa csersavat (tanninokat)
tartalmaznak, ezek reakcidba lépnek a fémes nyesedékkel
(drotkefével), és barna foltokat eredményeznek. A
csersavtartalmu fafajok esetében az elszinezédés miatt
csiszoldszalas kefét kell hasznalni.

A fa magas maradék nedvességtartalma szintén fokozza a
foltok kialakuldsat.

A feliileten bemélyedések vagy mélyedések
keletkeznek, mit tehetek ez ellen?

Kerilje a hosszu, pontszer( kontaktust, hogy elkertilje az
egyenetlen anyageltdvolitdst.

Ugyeljen az egyenletes elétoldsi sebességre és az
érintkezési nyomasra.

Torekedjen a lehetd leghosszabb megmunkaldsi Ut
elérésére, hogy minimalizélja a szerszamfelvétel és -
ledllds gyakorisagat.



Altaldnos informéacidk @

Kefeszal alapanyagok.
Tipusok és felhaszndlasi teriilet.

Szerszamainkhoz kizardlag sajat fejlesztésli vagy specidlisan kivalasztott kefeszdlakat haszndlunk. A K+F laboratdriumainkban
végzett rendszeres minéségvizsgalatok mindenkor a legmagasabb anyagmindséget garantdljak. Az aldbbiakban képeket taldl a
katalégusban szereplé szerszédmokhoz haszndlt 0sszes alapanyagrdl. A tédbldzat az Osborn dltal haszndlt 6sszes alapanyag

tulajdonsagait mutatja.
| (s
. J

Acélhuzal Rozsdamentes acélhuzal (INOX) Rezezett sodrott acélhuzal "Cordwire"

Novofil® abrazivsorte Vlies /csiszolévaszon

Strukturalas Csiszolas
Festékeltavolitas
Csiszolészal NHS 46 [}
Csiszolészal NHS 60 ° [}
Csiszolészal NHS 80 ° [
Csiszoloszal NHS 120 °
Csiszoldszal NHS 240 °
Acélhuzal, 2 0,30 [ ]
Rezezett sodrott acéluzal, 2 0,30 [ ) °
Lamellas csiszolohengerek L J
Lamellas kombi (csiszolépapir/vlies) hengerek [}

osborn.com 7
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Elektromos kéziszerszamok

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggden eltérhet a képtdl.
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A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl figgéen eltérhet a képtdl.
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CEESTIR

Korkefék, rezezett sodrott huzal

Korkefe rezezett sodrott "Cordwire" huzallal, M14 menet, ipari minéség.

Rezezett sodrott acélhuzal
Hatékony famegmunkalds puha- és a keményfan
TUV-Siid tanusitvannyal (biztonsagi tesztelés, gyartasellenérzés)

Felhaszndlasi tertilet: Kivaldan alkalmas fa strukturdldsdara. Kihangsulyozza a
fa természetes erezetét és antik vagy rusztikus hatast kelt. A kefe szalai
eltdvolitjdk a fa lagyabb részeit.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely ideadlis a termék
prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsara.

RPM max. Csomagolas @ Rezezett acél 0,27

12500 POS Box 6 ® 2812-522 051

Korkefék, abrazivszal

Korkefe famegmunkaldshoz abarzivszallal, M14 menet, ipari minéség.

Jol alkalmazhato fa profilok kikészitésére ,a kefe pontosan koveti a

fa konturjat

Vdltozatos fellileti mintdzat a kivalasztott szemcsemérettdl fliggéen

A mUlanyag test konny( sulya biztositja a megerdltetés nélkili munkat
és megvezetést

Felhaszndlasi teriilet: Lakk és pdcréteg eltavolitdsa, tisztitds, strukturalds,
kikészités és koztes lakkesiszolds.

RPM max. @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80

4500 6 ® 5421-401913 @ 5411-401913 @ 5401-401 913

©® raktdaron  ® kérésre



Sarokcsiszolo @

EUPBCBO010 | SUPERIOR % % % % 3¢
Tanyérkefék, abrazivszal

Hagyomanyos tanyérkefe famegmunkaldshoz abarzivszallal, M14 menet,
ipari mindség, allithaté fordulatszamu sarokcsiszoléhoz.

Nagy feliiletli munkadarabokhoz
A kivalasztott szemcsemérettdl fliggden kiilonbdzé fellileti mintdtzat

érhetd el

A mUanyag test kis sulya biztositja a konnyl vezethetdséget és a
A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl fiiggben eltérhet a képtdl. kénnyed munkavegzest.

Felhaszndlasi teriilet: Kiilonosen alkalmas lakk és foltok eltdvolitdsara,

tisztitdsra, strukturdldsra, kikészitésre és koztes lakkréteg csiszoldsara.

9301-614 916 46-0s szemcse: a textlra mélységének a kialakitdsa

9311-614 916 60-as szemcse: kisebb és kdzepes szennyezédések

eltdvolitdsa, az egyenletes textura kialakitdsa

9321-614 916 80-as szemcse: a végso fellileti struktura elékészitése,
kiegyenliti a kisebb fellileti egyenetlenségeket

9331-614 916 120-as szemcse: a végso felllet kialakitdsa, finiselés

A T G RPM max. )  NovofilNN-S46 Novofil NN-S60 Novofil NN-S80 Novofil NN-S 120

130 50 M14 2500 4 ® 9301-614916 ® 9311-614916 ® 9321-614916 @ 9331-614916

® raktdron  ® kérésre osborn.com 11



Elektromos kéziszerszamok @

Fazékkefék, abrazivszal

Fazékkefe abrazivszallal, ipari minéség, minden sarokcsiszoléhoz.

Hosszu élettartam
Alacsony atallasi koltségek / révid csereidd
A konnyed és hatékony munkavégzéshez

A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl fliggden eltérhet a képtdl.

[l

150

[+B-|

25

Felhaszndlasi teriilet: Nagyon jél alkalmazhaté fliggéleges felliletek, lapos
vagy kerek fa elemekbdl 6sszeszerelt falak kezelésére.

7902-613 196 46-0s szemcse: a textlra mélységének a kialakitdsa

7922-613 196 60-as szemcse: kisebb és kdzepes szennyezddések
eltdvolitdsa, az egyenletes textura kialakitdsa

7932-613 196 80-as szemcse: a végso fellileti struktura elékészitése,
kiegyenliti a kisebb fellileti egyenetlenségeket

7942-613 196 120-as szemcse: a végso felllet kialakitasa, finiselés

G RPM max. @ Novofil NH-S 46  Novofil NH-S 60  Novofil NH-S 80  Novofil NN-S 120

M14 8500 2 7902-613 196 7922-613 196 7932-613 196 7942-613 196

® raktaron kérésre



Furogép

A képek illusztréciok, a valés megjelenés

tipustdl figgden eltérhet a képtdl.

80
80

® raktdron

S5
35

© kérésre

CEESTIR

EUPBWBO12 | SUPERIOR %W % % % 7¢
Csapos korkefék, sodrott hullamos huzal

Hullamos korkefe "Cordwire" huzallal, ipari minéség, furégépekhez.

Sdrgaréz bevonatu sodrott acélhuzal

Puha- és keményfan egyarant hatékony megmunkalds
Alkalmas a nagy felliletek megmunkdsara a nagy
munkaszélességnek koszénhetéen

TUV-Siid tanusitvénnyal (biztonsagi szempontbdl
tesztelt, gyartdsellendrzott)

Felhaszndlasi teriilet: Kivaldan alkalmas fa strukturdldsara. Kihangsulyozza a
fa természetes erezetét és antik vagy rusztikus hatdst kelt. A kefe szalai
jobban eltdvolitjdk a fa lagyabb részeit, mint a kemény részeket.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely ideadlis a termék
prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdasdra.

S RPM max. Csomagolas @ Rezezett acél 0,25
4000 10 ® 0908-507 061
8 4000 POS Card 8 ® 7003-507 061

osborn.com 13



Elektromos kéziszerszamok

Csapos korkefék, abrazivszal

Korkefe, abrazivszallal, ipari minéség, furégépekhez.

Specidlis "Rustifil" szal elrendezés (révidebb és hosszabb

sorték valtakozdsa)

Ideadlis puhafak rusztikus texturdjdnak Iétrehozdsahoz

Rugalmas haszndlat a kdz0s (rezezett acélhuzalos kivitel) @ 8 mm-es szar
dtmérének kdszénhetden

Haszndlhato csersavat tartalmazé fafajtakon (pl. tolgy, nyir vagy did), mivel

A képek illusztraciok, a valés megjelenés

tipustdl figgden eltérhet a képtdl.

80

a sorték nem lépnek reakcidba a savval és nem okoznak foltosoddast
A széles fellletnek készdnhetéen nagyobb felliletek megmunkaldsara
is hasznalhaté

Felhaszndlasi teriilet: Puhafdk strukturaldsa és keményfak
texturdjanak csiszoldsa

Szilicium-karbid
A T S RPM max. @ 80
35 21 8 4000 10 ® 0908-507 911

©® raktdaron  ® kérésre



A képek illusztraciok, a valés megjelenés

tipustdl figgden eltérhet a képtdl.

100
100

100
100

® raktdron

BW T
100 20
120 20
BW T
100 20
120 20
© kérésre

19,2
12,7

19,2
12,7

RPM max.

5000
5000

RPM max.

5000
5000

d=E0

Hengerkefék, abrazivszal

Kefehenger abrazivszadllal, ipari minéség, kefegépekhez.

4 fajta finomsdgban rendelhetd kiilonbozé szdldtmérével (minél finomabb
a szemcse, annal kisebb az @)

A fa szlikebb erezetének az elérését a hosszabb flexibilis

sorték biztositjak

Idedlis a puha fa rusztikus texturdjdnak kialakitdséhoz vagy a keményfa
csiszolasdhoz strukturalas utan

Kiilonboz6 furatok és méretek dlinak rendelkezésre tobbféle géptipushoz

Felhaszndlasi teriilet: Puhafa strukturdldsa és keményfa csiszoldsa

Kérjuk vegye figyelembe: @19-es furat a szokdsos kefegépekhez, mint pl.
Metabo, Flex; @12,7-es furat Makita kefés csiszoldgépekhez

-
Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely ideadlis a termék
‘ prezentdacios falon (POS) torténé bemutatdsara.

. Szilicium-karbid Szilicium-karbid Szilicium-karbid
Csomagolas

120
POS Box 1 ® 6931-401912 ® 6941-401912 @ 6951-401 912
POS Box 1 ® 3931-411912 ® 3941-411912 @ 3901-411912

Csomagolas @ SZiIiCi;Tékarbid Rostszal
POS Box 1 ® 6961-401912 @ 6911-401 942
POS Box 1 ® 5801-411912 @ 3921-401 942



Elektromos kéziszerszamok @

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

100
100

BW

100
120

Hengerkefék, hullamos acélhuzal

Kefehenger hullamos acélhuzallal, ipari minéség, kefegépekhez.

Kiilonb6z6 furatok és méretek dlinak rendelkezésre tobbféle géptipushoz
A fa szlikebb erezetének az elérését a hosszabb flexibilis

sorték biztositjak

Idedlis a rusztikus fa textura kialakitdsahoz puhafa és

keményfa anyagokon.

Felhaszndlasi teriilet: Puhafa és keményfa strukturalds.

Keérjik vegye figyelembe: @19-es furat a szokdsos kefegépekhez (pl. Metabo,
Flex, ...): @100x100xfurat@19,2 / Scheppach polirozégép:
@120x100xfurat@19,2 / Makita kefés csiszoldgép: @100x120xfurat@12,7

-
Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely idedlis a termék
‘ prezentdcios falon (POS) torténé bemutatdsara.
T B RPMmax.  Csomagolds () Acél 0,30 Inox 0,20  Rezezett acél 0,30
20 19,2 5000 POS Box 1 ® 6901-401 162 ® 6921-401 342 @ 6921-401 062
20 12,7 5000 POS Box 1 ® 3901-411 162 @ 3901-411 342 @ 3901-411 062

® raktaron kérésre



CEESTIR

Csiszoléhengerek

Lamellas csiszolohengerek, ipari minéség, kefegépekhez

Aluminium-oxid csiszold vdszon
Homogén fellileti mintdzatot hozz Iétre

Felhasznalasi teriilet: El6csiszolas.

A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl figgéen eltérhet a képtdl.

-,
Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely idedlis a termék
‘ prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsara.
. Aluminium-oxid  Aluminium-oxid  Aluminium-oxid
2 A B RPM max. Csomagolas @ 40 60 80
100 100 19 5000 POS Box 1 ® 0043-010100 ® 0063-010100 @ 0083-010 100
< Aluminium-oxid Aluminium-oxid
2 A B RPM max. Csomagolas @ 120 180
100 100 19 5000 POS Box 1 ® 0123-010 100 @ 0183-010 100

Csiszoléhengerek, kombi

Lamelldas kombinalt aluminium-oxid vdszon + vlies csiszoléhenger, ipari
mindéség, kefegépekhez.

Kombindlt vlies ds aluminium-oxid csiszold vdszon

Finom fellleti mintdzatot hozz létre
A képek illusztraciok, a valés megjelenés Idedlis apré karcoldsok eltavolitdsdhoz
tipustdl fliggden eltérhet a képtdl.

Felhasznadlasi terlilet: Szdlcsiszolds el6készitése.

-
Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely idedlis a termék
‘ prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsara.
RPM < Aluminium-oxid  Aluminium-oxid Aluminium-oxid Aluminium-oxid Aluminium-oxid
© A B ;P csomagolss () 60 CRS 80 MED 120 FIN 150 VFN 240

100 100 19 5700 POS Box 1 ® 0063-410 100 ® 0083-410 100 ® 0123-410100 ® 0183-410100 @ 0243-010 100

©® raktdaron  ® kérésre



Elektromos kéziszerszamok @

Csiszoléohengerek, vlies

Lamellas vlies csiszoléhenger szalcsiszolashoz, ipari
mindség, kefegépekhez.

Szatén, matt felliletet hoz Iétre minden anyagon

A fellileti mintdzat a szemcsemérettdl fliggden valtozik (durva és
A képek illusztracidk, a valés megjelenés

e . o nagyon finom)
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

Felhasznalasi teriilet: Szalcsiszolas és finiselés.

-
Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely ideadlis a termék
‘ prezentdcios falon (POS) torténé bemutatdasara.
. Aluminium-oxid Aluminium-oxid Aluminium-oxid
%] A B RPM max. Csomagolas @ CRS FIN VEN
100 100 19 5700 POS Box 1 ® 0083-310100 @ 0183-310100 @ 0283-310 100

©® raktdron  ® kérésre
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Kefegorgoék @

Hengerkefék famegmunkalo
gépekhez, abrazivszal

Hengerkefe abrazivszallal, ipari minéség, famegmunkalo gépeken

valé hasznalatra.

A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl figgden eltérhet a képtdl. Az egyenletes szaleloszlds sirl vagy ritka lyukasztds esetén is homogén

felliletet biztosit.

Alacsony szerszam- és egységkoltség a hosszu

élettartamnak készonhetéen

Egyedi kefekialakitds az On alkalmazasi igényeinek megfeleléen

Felhaszndlasi teriilet: Falapok megmunkaldsa, strukturdldsa, kikészitése,
automata sori kefés egységekben.

Személyre szabott megolddasra van sziiksége?

Testreszabott hagyomanyos keféket gyartunk az ligyfél specifikdcidi szerint, az On
alkalmazdsahoz és kefegépéhez igazodva. Szinte barmilyen munkaszélességet,
kefedtmérét le tudunk gyartani az On felfogatdsahoz. Vegye fel veliink a kapcsolatot.

info@osborn.de vagy www.osborn.com/qr/punched-roller-brushes
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Hagyomanyos korkefék és kefegorgoék

A hagyomdnyos stancolt korkefék és kefe gorgék kiilonlegesen sokoldaldak, és az
ipari alkalmazdsok széles skaldjan hasznaljak Sket. A szallitdszalagok és
fémlemezek tisztitdsan kivil gyakran hasznaljdk éket szallitasra, torlésre, mosasra,
portalanitdsra, olajozdsra, megvezetésre, tdmasztdsra, sth. Az élelmiszeriparban is
széleskorlen alkalmazhatdk.

A klilonb6z8 gépeken és hajtdsokon vald haszndlatdhoz acél és rozsdamentes acél
régzité- és hajtétengelyeket is kindlunk a kefegérgéhoz. Ezeket az On specifikacidi

szerint gyartjuk le.

A képek illusztrdcidk, a valds megjelenés

., e , e Ha bizonytalan és tandcsot szeretne, szivesen segitlink:
tipustdl figgben eltérhet a keéptdl.

service@osborn.de

[BW] kefetest hossz [T ] szdlhossz

kefetest @ [mm]

20 25 270 6.5-800 14 - 140
40 45 290 6.5-800 14 - 140
60 65 310 6.5-800 14 - 140
80 85 330 6.5-800 14-140
100 105 350 6.5-800 14 - 140
120 125 370 6.5-800 14 - 140
140 145 390 6.5-800 14 - 140
160 165 410 6.5-800 14 - 140
180 185 430 6.5-800 14 - 140
200 205 450 6.5-800 14 - 140
220 225 470 6.5-800 14 - 140
240 245 490 6.5-800 14 - 140
250 255 500 6.5-800 14 - 140

Csiszoldsorték: esetén a
maximalis testhossz 1 500 mm

Drét, nem csiszolésorték: esetén a
maximalis testhossz 800 mm. Szegmentaldssal akar 3 000 mm-re is meghosszabbithatd.



Altaldnos szerzédési feltételek.

Elerhetéségek.

d=E0

Altaldnos fizetési és szallitdsi feltételeinket, valamint a megrendeléssel és a széllitdssal kapcsolatos tovabbi informacidkat

lasd weboldalunkon.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Németorszag

Tel.: +49 (0) 6451 588-0
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
France

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431136

India

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Szingapur
Szingapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimardes
Portugalia

Tel.: +351(0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Németorszdg

Tel.: +49 (0) 2129 930-70
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexiko

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Spanyolorszag

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Egyesiilt Allamok

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Svédorszag

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Kina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Egyestilt Kirdlysag

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Egyesiilt Allamok

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com



CEESTIR

Targymutaté

(o ] 0908507061 13 5411401913 10 7261451914 20
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0183010100 17 3921401942 15 6941401912 15 9301614916 11
0183310100 18 3931411912 15 6951401912 15 9311614916 11
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0243010100 17 s ] 9331614916 11
0283310100 18 5401401913 10 7003507061 13
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Finish. First.

A mechanikus felliletkezelési megolddsok és finiselé
szerszamok globalis piacvezetdje

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Németorszdg

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Fax: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com
Altaldnos

A katalégusban bemutatott szerszamok, valamint a szallitasi
terjedelemre, megjelenésre, teljesitményre és méretekre vonatkozé
adatok a nyomtatds idépontjdban rendelkezésre &ll6 informdcidknak
felelnek meg. Termékeinket folyamatosan fejlesztjik. A termékek és
az drak valtoztatdsanak jogat fenntartjuk.

Abban az esetben, ha a kataldgusban drak szerepelnek, a katalégus
megjelenésével minden korabbi drlista érvényét veszti. Minden ar
ajanlott kiskereskedelmi &r eurdban, darabonként. Az AFA, a
csomagolds, a szallitdsi/postakdltségek és a biztositds kilon
fizetendé. Minden megrendelésre az &ltaldnos szerzédési
feltételeink vonatkoznak.
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