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Informacje podstawowe @

Rustykalny wyglad drewna w prosty sposéb.
Prosty przewodnik.

Kazdy rodzaj drewna ma swoja wtasna strukture i ustojenie. Aby to podkresli¢, uzyj druciang szczotke do usuniecia bardziej
miekkich czesci drewna. Nastepnie wygtadZ powierzchnie za pomoca szczotki z widknem szlifierskim, ktéry pasuje do delikatnej
struktury drewna. Dostosuj Srednice wiosia szlifierskiego do ustojenia, aby uzyskac najlepsze rezultaty. Intensywnosé
strukturyzacji mozna kontrolowac poprzez czas trwania obrébki.

Stan poczatkowy
Nieobrobione drewno

Naszym celem jest stworzenie atrakcyjnego, rustykalnego
wygladu drewna o ciekawym charakterze. Nieobrobione lub
wczesniej przetworzone drewno stuzy jako podstawa. Jesli
pracujesz z drewnem z odzysku, upewnij sie, ze doktadnie je
wyczyscites i usunates wszystkie metalowe czesci, takie jak
stare gwozdzie lub Sruby.

Pamietaj, aby zawsze nosic¢ niezbedny sprzet ochronny
podczas kolejnych etapdw pracy: rekawice, okulary ochronne i
maske oddechowa, jesli to konieczne.

\\ E%\\\\i%\:\\\\ \‘(\ X = N \ ) \ Etap roboczy 1

N MEAERLE RN \\\ Wykonczenie struktury

Aby podkresli¢ naturalng strukture drewna, potrzebna bedzie
druciana szczotka, najlepiej z drutu stalowego pokrytego
mosigdzem. Taka szczotka pomoze usunaé miekkie mtode
drewno i uwidocznic jego stoje. Uzyj szczotki z cienkimi
drutami, aby dotrzec¢ do waskich widkien i uzyskac delikatna,
szczegotowa strukture. Druty szczotki sg elastyczne i
dopasowuja sie do przebiegu widkien drewna, utatwiajac
uzyskanie pozadanej gtebi i struktury.

Etap roboczy 2
Wygtadzanie struktury i usuwanie drzazg

Podczas opracowywania gtebokiej struktury moga pojawic sie
mate drzazgi, ktére nie oddzielaja sie catkowicie od
powierzchni. Sprawia to, ze drewno jest szorstkie i nalezy je
zeszlifowad. Do tego celu szczegdlnie nadaje sie szczotka z
wiosiem Sciernym. Taka szczotka ma drobne czastki Scierne,
ktére pomagaja usunac drzazgi i wyréwnac "doliny" w
strukturze. Uzyj drobnej ziarnistosci, takiej jak ziarnistosc 120,
aby upewnic sie, ze wtosie dostanie sie do ciasnych stoi

drewna i stworzy gtadka, czysta powierzchnie.
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Informacje podstawowe m

Czesto zadawane pytania
podczas strukturyzacji drewna.

W ktérym kierunku musze prowadzié¢ szczotke, jesli chce strukturyzowaé drewno?

Narzedzie musi by¢ zawsze prowadzone zgodnie z kierunkiem wtédkien. W celu optymalnego i catkowitego
wyszczotkowania elementéw z miekkiego drewna, szczotka powinna by¢ prowadzona zaréwno do przodu,
jak i do tytu.

Nad jakimi parametrami moge popracowad, jesli mam wrazenie, ze wzér nie
wychodzi wystarczajaco?

Zwieksz liczbe powtdrzen (powtorz kilka razy)

Wymagana jest mata srednica gwintu lub drutu, szczegdlnie w przypadku drobnych struktur, ktére
moga wyszczotkowac waskie miekkie czesci drewniane.

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Jesli jest regulowana: Zwiekszy¢ gtebokos¢ ustawienia/struktury

Jesli regulowane: Dostosowac liczbe obrotéw

Czy powierzchnia szczotkowanego drewna jest szorstka?

Nie, widkna i mniejsze segmenty drewna, podobnie jak w przypadku szorstko przetartej powierzchni, sa
usuwane przez szczotkowanie. Aby uzyskac szczegdlnie gtadkie wykornczenie, zalecamy stosowanie
szczotek z wtosiem Sciernym i drobnym ziarnem. Sg one idealne do wykanczania po strukturyzacji
(pokrytym mosigdzem) drutem stalowym w celu wygtadzenia powierzchni i usuniecia matych, wystajacych
drzazg drewna.

Czy potrzebuje elektronarzedzia do strukturyzac;ji?

W zaleznosci od zamierzonego zastosowania, czestotliwosci, a takze obrabianej powierzchni, to pracownik
decyduje, czy chce pracowac przy uzyciu szczotki elektrycznej, czy szczotki recznej. Zasadniczo szczotka
reczng mozna osiggnac podobny rezultat, jak na przyktad wiertarka. Zasada dziatania jest identyczna,
szczotka jest uzywana do szczotkowania miekkiego wczesnego drewna w kierunku stojow, aby uzyskac
pozadany rustykalny wyglad.
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Informacje podstawowe

Mozliwe zrédta btedow
podczas strukturyzacji drewna.
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Podczas obrébki na drewnie pojawiaja sie slady
przypalenia, co moge z tym zrobic?

= Unikaj dtugiej, punktowej pracy, aby zmniejszy¢ wptyw

termiczny na drewno.

Nacisk kontaktowy zwieksza wydzielanie ciepta i sprzyja

powstawaniu przypalen i przebarwien.

Ogdlnie rzecz biorac, drewno miekkie, zwtaszcza iglaste

(np. Swierk), powoduje szybszy wzrost temperatury. Te

rodzaje drewna powinny by¢ zatem przetwarzane ze

szczegdlng ostroznoscia podczas strukturyzaciji.

© Dlaczego tak sie dzieje? W szczegdlnosci drewno iglaste
szybciej ulega zgazowaniu. Praktycznym przyktadem
jest spalanie drewna swierkowego w piecu na drewno.

Po obrébce pojawiajg sie ciemne plamy, co moge
z tym zrobic?

©  Czy materiatem do obrdbki jest drewno debowe, brzozowe,

orzechowe lub jesionowe? Te rodzaje drewna zawierajg
kwas garbnikowy (taniny). Reaguja one z metalowymi
elementami wykoriczeniowymi (drut szczotki), powodujac
powstawanie brazowych plam. W przypadku gatunkéw
drewna zawierajacych kwas garbnikowy nalezy stosowac
Scierny materiat wypetniajacy ze wzgledu na przebarwienia.
Wysoka wilgotnos¢ drewna réowniez zwieksza

powstawanie plam.

Na powierzchni powstajg wgniecenia lub
wgtebienia, co moge z tym zrobic?

Unikaj dtugiej, punktowej pracy, aby zapobiec
nieréwnomiernemu usuwaniu materiatu.

Zwrd¢ uwage na réwnomierng predkosé posuwu i docisk.
Staraj sie uzyskac jak najdtuzsze Sciezki obrdbki,

aby zminimalizowad czestotliwos¢ podnoszenia i
opuszczania narzedzia.



Materiaty wypetniajace.
Rodzaje i zastosowanie.

W naszych narzedziach stosujemy wytacznie materiaty wypetniajace opracowane w naszym zaktadzie lub specjalnie
wyselekcjonowane. Regularne testy jakosci w naszych laboratoriach badawczo-rozwojowych gwarantujg zawsze najwyzsza
jakosc¢ materiatow. W ponizszej tabeli mozna sprawdzic, jakich materiatéw uzywamy do narzedzi w tym katalogu, ich wtasciwosci i

“’

zalety oraz materiaty obrabiane, na ktdrych sg one stosowane.

Drut stalowy Drut sznurowy

Novofil® Widknina/papier scierny

Strukturyzacja Szlifowanie

Usuwanie
Miekkie arde farby Szlifowanie Szlifowanie
drewno drewno wstepne doktadne

Widékno scierne NHS 46 [}

Zarnik scierny NHS 60 °
Zarnik $cierny NHS 80 °
Zarnik $cierny NHS 120 °
Zarnik $cierny NHS 240 °

Drut stalowy, @ 0,30

Drut stalowy powlekany mosiagdzem, @ 0,30

Powlekane rolki Scierne ®

Powlekane rolki scierne i wiékninowe kombi ®
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Elektronarzedzia @

Szczotki tarczowe, drut
karbowany sznurowy

Szczotka tarczowa z drutem sznurowym do szlifierek katowych z
Widok moze sig rézni¢ od .
gwintem M14.

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Powlekany mosigdzem, skrecany drut stalowy
Efektywna obrébka drewna, wysokie tarcie na migkkim i twardym drewnie
Certyfikat TUV-Siid (test bezpieczeristwa, kontrola produkcji)

Zastosowanie: Doskonale nadaje sie do strukturyzacji drewna. Podkreslone
zostaje naturalne ustojenie drewna i powstaje efekt antyczny lub rustykalny.
Wiékna szczotki rozdrabniajg bardziej miekkie miejsca drewna i pokazuja

jego struktue.

g
eBe T
IA
\ ] \
p Drut stalowy
Srednica A T G RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany
0,27
115 12 27,5 M14 12500 6 ® 2812-522 051

Szczotki tarczowe, witdkno sScierne

Szczotka tarczowa do obrébki drewna, z materiatem $ciernym.

Nadaje sie dobrze do doktadnego podazania za kierunkiem stoi podczas
strukturyzacji i wykanczania profili drewnianych

Mozliwe rézne wzory powierzchni w zaleznosci od wybranego ziarna

Widok moze sie réznic od Niewielka waga plastikowego korpusu zapewnia tatwosc¢ prowadzenia i

zdjecia w zaleznosci od wariantu bezproblemowa prace
1|;‘r Zastosowanie: Usuwanie lakieru i dekapowanie, czyszczenie, strukturyzacja,
‘fﬂ [T~ wykanczanie i szlifowanie posrednie lakieru.
1A
[ (%] \
Srednica A T G RPM max. @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80
140 55) 30 M14 4500 6 ® 5421-401913 @ 5411-401913 @ 5401-401 913

® na magazynie  ® na zamdwienie



Szlifierki katowe @

EUPBCBO010 | SUPERIOR % % % % 1¢
Szczotka doczotowa, widkno sScierne

Szczotka doczotowa z materiatem sciernym do obrébki drewna, do
stosowania na szlifierkach katowych z regulowang predkoscia.

Do stosowania na duzych powierzchniach
Mozliwy rézny wzdr powierzchni w zaleznosci od wybranego ziarna

Niewielka waga plastikowego korpusu zapewnia tatwos¢ prowadzenia i
bezproblemowsa prace

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu q R o A n
Zastosowanie: Szczegolnie dobrze nadaje sie do usuwania lakieru
i plam, do czyszczenia, strukturyzacji , wykariczania i szlifowania

miedzyoperacyjnego lakieru.

9301-614 916 Ziarnistosc 46 - do tworzenia tekstury gtebi w drewnie

9311-614 916 Ziarnistos¢ 60 - do usuwania niewielkich i Srednich

zabrudzen oraz nadawania drewnu jednolitej tekstury.

9321-614 916 Ziarnistos¢ 80 - przygotowanie przed wykoriczeniem,
wyréwnuje drobne nieréwnosci powierzchni

9331-614 916 Ziarnistos¢ 120 - tworzenie ostatecznego wykoriczenia na
powierzchni drewna

A T G RPM max. @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80 Novofil NN-S 120

130 50 M14 2500 4 ® 9301-614916 ® 9311-614916 ® 9321-614916 @ 9331-614 916

® na magazynie  ® na zamodwienie osborn.com 11



Elektronarzedzia @

Szczotki garnkowe, wtdkno sScierne

Szczotka garnkowa z materiatem sciernym Novofil®, jakos¢ przemystowa,
do stosowania na szlifierkach katowych.

Dtuga zywotnosé

Niskie koszty instalacji / krétkie czasy instalacji
Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

Dla bezwysitkowej i wydajnej pracy
Ziarnistos¢ 46 Do tworzenia gtebokiej struktury w drewnie, Ziarnistos¢ 60

ol B Do usuwania niewielkich i sSrednich zabrudzer oraz réwnomiernej
struktury drewna

Ziarnistos¢ 80 Przygotowanie przed wykoriczeniem, wyréwnuje drobne
nierdwnosci powierzchni. Ziarnistos¢ 120 tworzenie ostatecznego

wykoriczenia na powierzchni drewna

Zastosowanie: Bardzo dobrze nadaje sie do obrébki powierzchni
pionowych i Scian wykonanych z montowanych ptaskich lub okragtych
elementéw drewnianych.

7902-613 196 Ziarnistosc 46 - do tworzenia tekstury gtebi w drewnie

7922-613 196 Ziarnistosc 60 - do usuwania niewielkich i Srednich
zabrudzen oraz nadawania drewnu jednolitej tekstury.

7932-613 196 Ziarnistosc 80 - przygotowanie przed wykoriczeniem,

wyréwnuje drobne nieréwnosci powierzchni

7942-613 196 Ziarnistosc¢ 120 - tworzenie ostatecznego wykornczenia na

powierzchni drewna

Srednica T G RPM max. @ Novofil NH-S 46  Novofil NH-S 60  Novofil NH-S 80  Novofil NN-S 120

150 25 M14 8500 2 7902-613 196 7922-613 196 7932-613 196 7942-613 196

® na magazynie na zamdwienie



Wiertarki elektryczne m

EUPBWBO12 | SUPERIOR % % % % 7¢
Szczotki tarczowe, drut
sznurowy karbowany

Szczotka tarczowa z drutem sznurowym, jakos¢ przemystowa, do uzytku
na wiertarkach.

Powlekany mosigdzem, skrecany drut stalowy

Efektywna obrébka drewna, wysokie tarcie na migkkim i twardym drewnie
Widok moze sie réznic od Nadaje sie c.i.o pracy na powierzchniach dzieki duzej szerokosci roboczej
zdjecia w zaleznosci od wariantu Certyfikat TUV-Sid (testowana konstrukcja, monitorowana produkcja)
Zastosowanie: Doskonale nadaje sie do strukturyzacji drewna. Podkreslone
zostaje naturalne ustojenie drewna i powstaje efekt antyczny lub rustykalny.
Witdkna szczotki rozdrabniajg bardziej miekkie stoje i zostawiajg twarde co
pokazuje strukture drewna.

Dostepne na praktycznym blistrze
z EURO standardowym otworem,
idealny do zawieszenia na prezenterze

Drut stalowy

Srednica A T S RPM max. Opakowanie @ mosigdzowany
0,25

80 35 20 8 4000 10 ® 0908-507 061

80 35 20 8 4000 POS Card 8 ® 7003-507 061

® na magazynie  ® na zamodwienie osborn.com 13



Elektronarzedzia @

Szczotki tarczowe, widkno scierne

Szczotki tarczowe z wiéknem $ciernym, do stosowania w
wiertarkach elektrycznych.

Specjalny styl przycinania Rustifil (naprzemiennie krétsze i dtuzsze witosie)
Idealny do tworzenia rustykalnej struktury na miekkim drewnie
Elastyczne zastosowanie dzieki wspdlnemu trzpieniowi @ 6 mm

Moze byc stosowany na gatunkach drewna zawierajacych kwas

garbnikowy (np. dab, brzoza lub orzech), poniewaz witosie scierne nie

Widok moze sig réznic od . X L X L
. o ) wchodzi w reakcje z kwasem i nie powoduje przebarwien.

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Dzieki duzej szerokosci powierzchni czotowej nadaje sie rowniez do

obrébki wiekszych powierzchni

Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i szlifowanie

1) | strukturyzowanego drewna twardego
Srednica A T S RPM max. @ Weglik krzemu 80
80 35 21 8 4000 10 ® 0908-507 911

® na magazynie  ® na zamdwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

Srednica

100
100

Srednica

100
100

BW

100
120

BW

100
120

® na magazynie

T B
20 19,2
20 12,7
T B
20 19,2
20 12,7

©® na zamowienie

RPM max.

5000
5000

RPM max.

5000
5000

o=EDin

Szczotki walcowe do maszyn, do
gratowania, materiat scierny/naturalny

Szczotka walcowa z materiatem sciernym, jakos¢ przemystowa, do

stosowania na maszynach do gratowania.

Dostepne sa 4 ziarnistosci wtosia Sciernego o réznych srednicach widkien

(im drobniejsza ziarnistos¢, tym mniejsza srednica wtosa)

Duza dtugosc wiosa zwieksza elastycznosc w celu dotarcia do waskich

stojow drewna

Idealny do tworzenia rustykalnej struktury drewna miekkiego lub

szlifowania drewna twardego po strukturyzacji.

Rézne otwory i wymiary trzpieni dostepne dla kilku typédw maszyn

Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i szlifowanie

drewna twardego

Uwaga: Otwdr @19 do popularnych maszyn polerujacych, np. Metabo, Flex

Otwor @12,7 do szlifierek szczotkowych Makita

Opakowanie

Opakowanie

Weglik krzemu 60

® 6931-401 912
® 3931-411912

Weglik krzemu
240

® 6961-401 912
® 5801-411912

Weglik krzemu 80

® 6941-401 912
® 3941-411912

Widékno

® 6911-401 942
® 3921-401 942

Weglik krzemu
120

® 6951-401 912
® 3901-411912



Elektronarzedzia

o=EDin

Szczotki walcowe do maszyn polerskich,
drut karbowany

Szczotka walcowa z karbowanym drutem o jakosci przemystowej, do
stosowania na polerkach.

Rézne otwory i wymiary trzpieni dostepne dla kilku typdw maszyn

Widok moze sie rézni¢ od Duza dtugos¢ wiosa zwieksza elastycznosc w celu dotarcia do waskich
zdjecia w zaleznosci od wariantu SJrOjéW drewna

T 3T Idealna do tworzenia rustykalnej struktury drewna na migkkim i
‘T B twardym drewnie
" —BW—| ; i Aot f
Zastosowanie: Strukturyzacja drewna miekkiego i twardego
Uwaga: Popularne maszyny do polerowania z watem napedowym @19 (np.
Metabo, Flex, ...): @100x100xotwor@19,2 / Maszyna do nagniatania
Scheppach: @120x100 @19,2 / Szlifierka szczotkowa Makita: @100x120x @12,7
| Drut stalowy
Srednica BW T B RPM max. Opakowanie @ Drut stalowy 0,30 INOX 0,20 mosigdzowany
0,30
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6901-401 162 @ 6921-401 342 @ 6921-401 062
100 120 20 12,7 5000 1 ® 3901-411 162 ® 3901-411 342 @ 3901-411 062

Listkowe rolki scierne

Listkowe rolki Scierne, jakos¢ przemystowa, z otworem 199mm i 4
rowkami klinowymi.

Materiat Scierny z tlenkiem glinu

Generuje jednorodny wzdr powierzchni

Widok moze sig réznic od Zastosowanie: Do wstepnego szlifowania i strukturyzacji.
zdjecia w zaleznosci od wariantu

T =T
° 5
i ~
[——A—
Srednica A B RPM max. Opakowanie @ Tlenek Glinu40  Tlenek Glinu 60  Tlenek Glinu 80
100 100 19 5000 1 ® 0043-010100 @ 0063-010 100 @ 0083-010 100
Srednica A B RPM max. Opakowanie @ Tlenek Glinu 120  Tlenek Glinu 180
100 100 19 5000 1 ® 0123-010100 @ 0183-010 100

® na magazynie na zamdwienie



Maszyny do polerowania

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu

T =
0 5
i >
[——A—]
< . RPM
Srednica A B max.
100 100 19 5700

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu

[

T

feoo|

T
o
1

[——A—|

Srednica

100

® na magazynie

A B RPM max.

100 19

©® na zamowienie

Opakowanie @ Tlen

Opakowanie

o=EDin

EUGMFRO02 | SUPERIOR % % % % 77
Rolki z materiatem sciernym i wtdkning
- kombi

Rolki listkowe z materiatem $ciernym potaczone z widkning,
jakos¢ przemystowa.

Materiat Scierny z tlenkiem glinu
Generuje drobny wzdér powierzchni
Idealna do usuwania matych rys

Zastosowanie: Do przygotowania procesu satynowania.

ek Glinu 60 Tlenek Glinu 80 Tlenek Glinu 120 Tlenek Glinu 150 Tlenek Glinu
Ziarno Sredni Drobny Bardzo drobny 240

® 0063-410 100 ® 0083-410 100 ® 0123-410 100 ® 0183-410 100 ® 0243-010 100

EUGMFROO3 | SUPERIOR % % % % 77
Widkninowe (satynowe) rolki
wykonczeniowe

Satynowe rolki z wtékning scierna, jakos¢ przemystowa.

Generuje satynowang, matowa powierzchnie na wszystkich materiatach
Wzdr powierzchni zmienia sie w zaleznosci od ziarna (od grubego do
bardzo drobnego)

Zastosowanie: Do tworzenia powierzchni satynowanej.

@ Tlenek Glinu Tlenek Glinu Tlenek Glinu
Ziarno Drobny Bardzo drobny

1 ® 0083-310100 @ 0183-310100 @ 0283-310 100

osborn.com 17









Szczotki walcowe @

Szczotki walcowe do maszyn do
szczotkowania drewna, widkno sScierne

Szczotka walcowa z widknem sciernym, jako$¢ przemystowa, do
stosowania w stacjonarnych szczotkarkach do drewna.

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zaleznosci od wariantu Gesty i rownomierny rozktad materiatu wypetniajagcego zapewnia

8 T jednorodny efekt koricowy

1) é Dtuga zywotnos¢; dzieki temu zmniejszone koszty narzedzi i segmentéw
LI'—BW—»F Indywidualny projekt szczotki do celdw aplikacji i zgodnie z profilem

wymagan uzytkownika

Zastosowanie: Obrdbka, strukturyzacja, wykarnczanie, gratowanie ptyt
drewnianych w stacjonarnych maszynach szczotkowych.

Potrzebujesz niestandardowego rozwigzania procesu szczotkowania?

Produkujemy szczotki perforowane wedtug specyfikacji klienta, aby dopasowac je do

danego zastosowania i maszyny. Mozemy wyprodukowac prawie kazda szerokosc lica i
Srednice. Skontaktuj sie z nami.

info@osborn.de lub www.osborn.com/gr/punched-roller-brushes-en

Srednica T BW B @ Weglik krzemu 60 Weglik krzemu 80 Wegh!l(zlgzemu

150 25 600 40 1 7261-451 914 7281-451 914 8611-451 914

® na magazynie na zamdwienie
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Szczotki tarczowe i walcowe

Perforowane szczotki tarczowe/walcowe sa specjalne, wszechstronne i
wykorzystywane w szerokim zakresie zastosowan przemystowych. Oprdécz
czyszczenia tasm przenosnikowych i blach, sg one czesto uzywane do transportu,
wycierania, mycia, odpylania, oliwienia, prowadzenia, dociskania itp. Szeroki zakres
zastosowan mozna rowniez znalez¢ w sektorze spozywczym.

Do stosowania w odpowiednich maszynach i napedach oferujemy réwniez
odpowiednie waty montazowe i napedowe ze stali i stali nierdzewnej do ttoczonych

szczotek walcowych. Wyprodukujemy je zgodnie ze specyfikacja klienta.

Wyglad moze réznic sie od zdjecia w W razi el | can v chetnie stus
Jalesnodci od wariantu. razie watpliwosci i w celu uzyskania porady, chetnie stuzymy pomoca:
service@osborn.de

BW Dtugos¢ korpusu T Dtugosé wykonczenia

20 25 270 6.5-800 14 - 140
40 45 290 6.5-800 14 - 140
60 65 310 6.5-800 14 - 140
80 85 330 6.5-800 14 - 140
100 105 350 6.5-800 14 - 140
120 125 370 6.5-800 14 - 140
140 145 390 6.5-800 14 - 140
160 165 410 6.5-800 14 - 140
180 185 430 6.5-800 14 - 140
200 205 450 6.5-800 14 - 140
220 225 470 6.5-800 14 - 140
240 245 490 6.5-800 14 - 140
250 255 500 6.5-800 14 - 140

Wiosie Scierne:
maksymalna dtugosc korpusu 1500 mm

Drut, wtosie niescierne
Maksymalna dtugosc¢ korpusu 800 mm. Mozliwos¢ wydtuzenia do 3000 mm za pomoca segmentaciji.



Regulamin i adresy kontaktowe.
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Ogdlne warunki ptatnosci i dostawy oraz dalsze informacje na temat zamawiania i wysytki mozna znaleZ¢ na naszej

stronie internetowe;.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Niemcy

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
France

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Dziatka nr E 65 i 66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431136

Indie

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Singapur
Singapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugalia

Tel.: +351(0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Niemcy

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Meksyk

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Hiszpania

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Szwecja

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Chiny

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Wielka Brytania

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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SKU Index

(o ] 0908507061 13 5411401913 10 7261451914 20
0043010100 16 0908507911 14 5421401913 10 7281451914 20
0063010100 16 2 ] 5801411912 15 7902613196 12
0063410100 17 2812522051 10 e ] 7922613196 12
0083010100 16 e 6901401162 16 7932613196 12
0083310100 17 3901411062 16 6911401942 15 7942613196 12
0083410100 17 3901411162 16 6921401062 16 (s ]
0123010100 16 3901411342 16 6921401342 16 8611451914 20
0123410100 17 3901411912 15 6931401912 15 (o ]
0183010100 16 3921401942 15 6941401912 15 9301614916 11
0183310100 17 3931411912 15 6951401912 15 9311614916 11
0183410100 17 3941411912 15 6961401912 15 9321614916 11
0243010100 17 s ] 9331614916 11
0283310100 17 5401401913 10 7003507061 13

osborn.com 23



Finish. First.

Swiatowy lider w dziedzinie rozwigzan do obrdbki
powierzchni i narzedzi do wykanczania

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Niemcy

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Faks: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com

Informacje ogdlne

Narzedzia przedstawione w niniejszym katalogu oraz informacje na
temat zakresu dostawy, wygladu, wydajnosci i wymiaréw
odpowiadajg informacjom dostepnym w momencie druku.
Nieustannie ulepszamy nasze produkty. Zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian w produktach i cenach.

W przypadku wydrukowania cen w katalogu, wszystkie poprzednie
cenniki tracg waznos¢ z chwilg publikacji niniejszego katalogu.
Wszystkie ceny sa zalecanymi cenami detalicznymi w euro za
sztuke. Podatek VAT, opakowanie, optaty transportowe/pocztowe i
ubezpieczenie s dodatkowe. Nasze ogdlne warunki maja
zastosowanie do wszystkich zamowien.

Print date: 2025-01-17
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